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@ Explosionskammer.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Explosionskammer,
bei der der Kammerhohlraum evakuierbar ist, die Wandaus-
kleidung des Arbeitstisches als zweite Wanne in der Fun-
damentwanne angeordnet ist, in den beanspruchten Ber-
eichen eine druckwellenenergieabsorbierende Beschichtung
vorgesehen ist, wobei die eingesetzten Materialien die pot-
entielle Energie der Druckwelle in kinetische Energie der
Einbaumaterialien umwandeln und schlieBlich der Kammerh-
ohlraum als vom Kammerunterteil trennbare vakuumdichte
Haube ausgefiihrt ist, die ebenfalls mit energieumwandeln-
den Einbaumaterialien versehen ist.
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"Explosionskammer"

Die Erfindung bezieht sich auf eine Explosionskammer
gemal dem Oberbegriff des Hauptanspruches.

Eine gattungsbildende Anlage wird in der

DE-R-16 52 627 beschrieben. Bei dieser bekannten An-
lage stiitzt sich der Arbeitstisch unter Zwischen-
schaltung von Federelementen auf einem Betonfunda-
ment ab. Die Oberseite des Arbeitstisches ist mit
einer Gummiauflage beschichtet, die selbst wiederum
an ihrer Oberseite mit einer Ausnehmung zur Aufnahme
einer Sandschicht ausgeriistet sein soll. Der Ar-
beitstisch ist unstabil und weist eine relativ kurze
Lebensdauer auf, so daB mit solchen Anlagen im
technologischen Fertigungsablauf keine Wirtschaft-
lichkeit erzielbar ist und groBere Werkstiicke nicht
bearbeitet werden konnen.

Aus der DE-A-19 33 276 ist eine Vorrichtung zum Ver-
formen von GroBronden mittels Druckwellen bekannt,
die mit einem wassergefiillten Sprengbehdlter arbei-
tet. Auch hier sind zwischen dem eigentlichen Funda-
ment und dem Arbeitstisch Federn eingeschaltet, die
eine elastische Abstiitzung des Arbeitstisches gegen-
uber dem relativ steifen und starren Fundament er-
bringen sollen, aber einen unstabilen Arbeitstisch
schaffen. Auch hier treten bei groBtechnischen An-
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lagen sofort Zerstorungen dieser elastischen Lage-
rungen auf, die die Anlage betriebswirtschaftlich
nicht einsatzfahig machen.

Die gleichen Ausfiihrungen treffen fiir eine Anlage
gemdB der DE-A-26 45 347 zu. Insbesondere ist bei
dieser Anlage nachteilig, daB sich der Arbeitstisch
aus mehreren iibereinander angeordneten Platten zu-
sammensetzt, die durch spezielle Metallfihrungsstdbe
verbunden sind.

SchlieBlich ist es aus der DE-A-15 27 523 bekannt,
die eigentliche Sprengkammer nach Einbringen des zu
bearbeitenden Werkstiickes auf Vakuum leerzupumpen,
um derért StoB- und Schallwellen in der Atmosphare
und die seismischen Wellen im Erdboden weitgehend zu
vermeiden., Hierbei besteht die Sprengkammer aus
einem kugelformigen Behdalter, der auf einem relativ
kleinen Fundament aufruht, wobei vorzugsweise die
Abstiitzung des Behdlters an diesem kleinen Fundament
wiederum unter Zwischenschaltung von Federn erfolgen
soll. Der Behdlter weist ein geringes Innenvolumen
auf und dient nicht der grof3technischen Bearbeitung
von Werkstiicken.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine An-
lage zu schaffen, bei welcher im groBtechnischen
Fertigungsprogramm die Explosionsbearbeitung von
Metallen vorgenommen werden kann und bei welcher
nicht nur die eigentliche Sprengkammer, sondern auch
der Arbeitstisch eine hohe Lebensdauer und damit
hohe Leistungsfdhigkeit aufweist, wobei gleichzeitig
die Umweltbelastung durch Schall und seismische Wel-
len auf ein Minimum beschrankt wird.
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Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird
durch die Merkmalskombination gemaB dem Hauptan-
spruch gelost.

Mit anderen Worten ausgedrUckt: Durch die Erfindung
wird erreicht, daB durch die quasi elastische Aus-
bildung des Arbeitstisches und sein Einlassen im und
Verbinden mit dem Fundament ein langlebiger Arbejts-
tisch geschaffen wird, der in der Lage ist, die auf-
tretenden Wellen zu absorbieren, wobei gleichzeitig
auch das Fundament unmittelbar mit herangezogen
wird, um diese seismischen Wellen zu vernichten. Es
wird ein groBer freier Raum, d.h. Arbeitsraum, ge-
schaffen, wobei die eigentliche Stahlkuppel verfahr-
bar ausgebildet sein kann oder kippbar ausgebildet
sein kann und somit entweder in einer Arbeitsstel-
lung Uber dem Arbeitstisch oder in eine Freigabe-
stellung fiihrbar ist. Durch den Einsatz einer in
vertikalen Richtung wirkenden und die Stahlkuppel
gegeniiber dem Fundament abdichtenden Dichtung wird
dabei gleichzeitig im Einsatz einer Vakuumanlage er-
reicht, daB die Abdichtung und damit Abstiitzung der
Stahlkuppel auf dem Fundament verbessert wird, da
aufgrund des innerhalb der Stahlkuppel herrschenden
Vakuums der atmosphdrische Druck die Anlage der
Stahlkuppel am Fundament verbessert. Gleichzeitig

wirkt die Vakuumanlage im Inneren in an sich bekannter

Weise dahingehend, daB Druckwellen vermindert werden
und dadurch die Gesamtanlage umweltfreundlicher
wird.

Durch die Anordnung einer die Stahlkuppel tibergrei-
fenden Krananlage, ist ein einfaches Beschicken des
Arbeitstisches moglich, so daB auch groBe Werk-
sticke gehandhabt werden konnen.
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Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol-
gend anhand der Zeichnung erldutert.

In der Zeichnung ist mit 1 ein entsprechend
schweres, beispielsweise aus Beton bestehendes Fun-
dament bezeichnet; auf dem eine Haube 12 aufruht,

und zwar unter Zwischenschaltung entsprechender Dich-

tungen 6, wobei die Haube 12 den eigentlichen
Kammerhohlraum K schafft.

Dieser Kammerhohlraum kann durch eine in der Zeich-
nung nicht dargestellte Vakuumanlage evakuiert wer-
den, so daB dadurch zusétzlich die Haube 12 abdich-
tend auf die Dichtungen 6 aufgepreft wird.

Innerhalb des Fundamentes 1 ist eine Ausnehmung vor-
gesehen, die einen Arbeitstisch 11 aufnimmt, der aus

verschiedenen Schichten aufgebaut ist, wobei die
oberste Schicht die Werkstiickauflagefldche 9
schafft. Die verschiedenen Schichten 4 bestehen aus
Werkstoffen, die die potentielle Energie der Druck-
welle in kinetische Energie der Einbaumaterialien
umwandelt, wobei die mittlere Dichte der aufeinan-
derfolgenden Schichten zwischen Werten von 500 bis
15000 kg/m™ > wechselt. Die Schichten kbnnen dabei
durchgehend in horizontaler Richtung ausgebildet
sein, konnen aber auch - wie dies in der Zeichnung
dargestellt ist - durch einzelne kassettenartige
Aufnahmefdcher gebildet werden.

Der im Fundament 1 vorgesehene Hohlraum weist in
seinen Umfangsbereichen eine vorzugsweise aus Sand

od. dgl. bestehende Fiillung 8 auf, die gegeniiber den

Schichten 4 durch eine Wand 3 abgetrennt ist, die
zwar als groBes Viereck einteilig ausgebildet sein

——— g
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kann, aber lose, d.h. ohne jede Verbindung mit dem
Fundament, in den entsprechenden Hohlraum einge-~
setzt ist. Diese Sand- oder Rieselkornfiillung be-
steht ebenfalls aus Materialien, die die potenti-
elle Energie der Druckwelle in kinetische Energie
der Einbaumaterialien umwandeln. Die Schichten 4
konnen dabei aus Holz, Holzspinen, Metallspéanen,
Sand od. dgl. bestehen, wobei diese Materialien ent-
sprechend gemischt sein konnen und vorverdichtet
sein konnen, wobei bei Auftreten der Wellen die
Sandfillung in diesen verdichteten Vormaterialien
sich bewegen kann.

Der Obergang von der Werkstiickauflagefliche zu den
Randbereichen des Kammerhohlraumes K wird durch sich
in den Randbereichen schrag nach oben erstreckende
Leitbleche 5 gebildet, die damit einen Schutz der
Dichtungen 6 und der Verbindungsbereiche der Haube
12 zum Fundament hin bewirken. Auch diese Leitbleche
konnen aus kassettenférmigen Metallelementen gebil-
det sein, die nach auBen hin offen sind und frotz-
dem aber eine Sand- oder Rieselkornfiillung aufweisen
konnen.

Die Schichten 4 stiitzen sich am Boden 14 des im Fun-
dament 1 ausgenommenen Raumes ebenfalls unter Zwi-
schenschaltung einer Schicht aus Sand oder Riesel-
korn ab.

Der eigentliche Kammerhohlraum K wird nach oben hin
durch Blechmantel 2 abgeschlossen, wobei in dem dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiel zwei solcher Blech-
mantel vorgesehen sind, zwischen denen ebenfalls
eine schwingungsabsorbierende Masse eingebracht
wird. Zusdtzlich ist in dem Kammerhohlraum K ein Ab-
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Elementen besteht, wobei die Erstreckung dieser kas-
settenformig ausgebildeten Deckenelemente horizontal
oder - wie in der Zeichnung dargestellt - auch
leicht gewolbt sein kann. Wird das leicht gewdlbte
Abfangsystem im oberen Bereich der Haube 12 einge-
setzt, kann die zu den Blechmanteln 2 hingerichtete
Seite verschlossen sein und dann der so geschaffene
Raum B ebenfalls eine Sandfullung aufweisen.

Das ganze kann nach aullen hin dann durch einen zu-
satzlichen Blechmantel Z2e¢ abgeschlossen werden.

Die ggf. zum Bewegen der Haube 1z erforderliche
Krananlage ist ebenso wie die Vakuumanlage 1n der
Zeichnung nicht dargestellt.
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Patentanspriiche:

Explosionskammer, bei der der Boden des
Kammerhohlraumes (K) das Fundament (1) der
Kammer bildet, auf dem der die Werkstickauf-
lageflache (9) tragende Arbeitstisch (11) der
Kammer iiber Zwischenelemente und/oder Zwi-
schenschichten (4) abgestutzt ist und die
stoflbeaufschlagten Wande der Kammer mit ener-
gieverzehrenden Wandauskleidungen versehen
sind, dadurch gekennzeichnet, dal

a) der Kammerhohlraum (K) evaluierbar 18t

b) die mit einer ublichen Rieselvarn- bzw.
Sandschuttyng gefullten Wandaustleirdungen
(8) des Arbeitstisches (11) als zwelte
Wanne in der Fundamentwanne (1) ausget:i-
det sind und frei vor der eigentlichen
Fundamentwand stehen,

c) der Raum zwischen dem Boden (14) der Fun-
damentwanne (1) der Werkstuckauflageflache
(9) und der Wandauskleidung (8) vollstan-
dig ausgefillt ist mit Schichten (4) aus
Materialien, die die potentielle Energie
der Druckwelle in kinetische Energie der
Einbaumaterialien umwandeln, wobei die
mittiere Dichte der aufeinanderfolgenden
Schichten zwischen Werten von 500 bis
5000 kg/m™3 wechselt und als Auflageflache
(9) fir das Werkstiick im allgemeinen Fall
eine dieser Schichten gewahlt wird,

d) das den Kammerhohlraum (K) bildende Kam-
meroberteil als vom Kammerunterteil trenn-
bare vakuumdichte Haube (12) ausgefuhrt
ist und deren Wandauskleidung aus min-
destens zwei durch Stutzrippen abgestutz-
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ten Blechmanteln (2) besteht, wobei die
zwischen den Manteln (2) und den Stitz-
rippen gebildeten Kammern mit Rieselkorn-
bzw. Sandschiittung gefiillt sind.

Explosionskammer nach Anspruch 1, dadurch ge-

kennzeichnet, daBB innerhalb des Kammerhohl-

raumes (K) ein Abfangsystem (7) aus einzel-
nen, aber miteinander verbundenen Stahlkas-
setten vorgesehen ist, die ggf. mit einer

Rieselkorn- bzw. Sandschiittung gefillt sind.

Explosionskammer nach Anspruch 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, daB zwei Abfangsysteme

(7) vorgesehen sind, die im Vertikalschnitt
gesehen unterschiedliche Ausrichtung aufwei-
sen.

Explosionskammer nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet

durch von der Werkstiickauflageflache (9) sich
in deren Randbereich schrag nach oben er-

streckende Leitbleche (5) zum Schutz der Ver-
bindungsbereiche der Haube (12) zum Fundament

(1).

Explosionskammer nach Anspruch 4, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die Leitbleche (5) aus

wenigstens nach oben offenen Stahlkassetten
(15) gebildet sind, die eine Rieselkorn- bzw.
Sandschiittung enthalten.

Explosionskammer nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schichten (4) aus Mate-
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rialien, z.B. Holz, Holzspanen, Metallspidnen
Sand od. dgl. bestehen, die die potentielle
Energie der Druckwelle in kinetische Energie

der Einbaumaterialien umwandeln.

Explosionskammer nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Werkstoffe der
Schichten vorverdichtet sind.

Explosionskammer nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB jedes Abfangsystem (7)
aus offenen Stahlkassetten gebildet ist.

Explosionskammer nach Anspruch 3 und 8, da-
durch gekennzeichnet, daB die deckenseitige
Abfangsystemschicht (7) eine geschlossene
obere Wandung aufweist und der Raum (B)
zwischen dieser Wandung und dem untersten
Blechmantel (2) mit Sand gefiillt ist.

Explosionskammer nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Kammeroberteil als abheb-
bare und verfahrbare Haube (12) ausgebildet
ist.

Explosionskammer nach Anspruch 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daB das Kammeroberteil

als kippbare Haube (12) ausgebildet ist.

Explosionskammer nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die vakuumdichte Haube

(12) mit schleusenartigen Tiiren ausgeriistet
ist.
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Explosionskammer nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Kammeroberteil als halbzy-
linderformige Haube (12) ausgebildet ist.

Explosionskammer nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche mit einer Vakuuman-
lage, dadurch gekennzeichnet, daB die Vakuum-
anlage im Inneren der Stahlkuppel unter
gleichzeitiger Erhohung der Abdichtung den
Unterdruck erzeugt.

Explosionskammer nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dall das Kammeroberteil von einer

Krananlage ubergriffen wird, die nach Ver-
fahren der Stahlkuppel eine Beschickung der
Werkstickauflageflache (9) ermdoglicht.
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