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(54)实用新型名称

全自动高效干式混合机

(57)摘要

本实用新型公开了全自动高效干式混合机，

包括机架，机架上设置有多个排列设置的料筒，

料筒内的物料经过定量下料机构进入下料装置

内，下料装置包括外筒和转动连接在外筒内的运

输锟，运输锟上设置有螺旋方向相反的第一螺旋

叶和第二螺旋叶，能给对物料进行混合运输，能

够满足一次将所设定的物料持续进行运输混合，

提高了生产效率，还包括设置在下料装置下方的

破碎装置，能给将混合后的物料经过破碎甩板破

碎后排入筛分装置上进行筛分，确保了进入下一

道工序的物料不会存在结块的现象提高了成本

的质量，值得推广。
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1.全自动高效干式混合机，包括机架（1），其特征在于，所述机架（1）上固定连接有多个

排列设置的料筒（2），多个所述料筒（2）下方置有固定连接在机架（1）上的混料装置（3），所

述混料装置（3）和多个料筒（2）之间连通有固定连接在每个料筒（2）出料口处的定量下料机

构（4），所述混料装置（3）下方连通有固定连接在机架（1）上的破碎装置（5），所述破碎装置

（5）下方置有固定连接在机架（1）上的筛分装置（6）,还包括用于控制各个装置动作的控制

装置。

2.根据权利要求1所述全自动高效干式混合机，其特征在于，所述混料装置（3）包括固

定连接在机架上的外筒（31），所述外筒（31）内转动连接有被驱动电机驱动的运输锟（32），

所述运输锟（32）上设有螺旋方向相反的第一螺旋叶（33）和第二螺旋叶（34）。

3.根据权利要求2所述全自动高效干式混合机，其特征在于，所述外筒（31）上开设有与

破碎装置（5）连通的出口，所述第一螺旋叶（33）和所述第二螺旋叶（34）置于外筒（31）上的

出口两侧对称分布，所述第一螺旋叶（33）和所述第二螺旋叶（34）带动物料向外筒（31）出口

处运动。

4.根据权利要求1所述全自动高效干式混合机，其特征在于，所述料筒（2）内设置有被

伺服电机驱动转动的搅拌轴（21），所述搅拌轴（21）上设置有搅拌叶片（22）。

5.根据权利要求1或3所述全自动高效干式混合机，其特征在于，所述破碎装置（5）包括

固定连接在机架（1）上的壳体（51），所述壳体（51）内转动连接有被驱动装置驱动转动的转

动锟（52），所述转动锟（52）上设置有螺旋方向相反的第三螺旋叶（53）和第四螺旋叶（54），

还包括置于外筒（31）出口下方绕转动锟（52）轴线周向不均匀分布的破碎甩板（55），所述第

三螺旋叶（53）和所述第四螺旋叶（54）具有带动物料向破碎甩板（55）处运动的趋势。

6.根据权利要求1所述全自动高效干式混合机，其特征在于，所述筛分装置（6）包括置

于破碎装置（5）下方的下料斗（61），所述下料斗（61）上铰接有多个对称分布的摆臂（62），多

个所述摆臂（62）另一端铰接在机架（1）上，还包括置于下料斗（61）侧边被伺服电机驱动转

动的转动盘（63），所述转动盘（63）上偏心铰接有联动杆，所述联动杆另一端铰接在下料斗

（61）上，所述下料斗内固定连接有筛板。

7.根据权利要求6所述全自动高效干式混合机，其特征在于，所述下料斗（61）下方置有

绞龙上料机（7）。

8.根据权利要求1所述全自动高效干式混合机，其特征在于，所述定量下料机构为闭风

器。

9.根据权利要求1所述全自动高效干式混合机，其特征在于，多个所述料筒（2）处均设

置有用于向料筒（2）内加料的送料装置（8）。
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全自动高效干式混合机

技术领域

[0001] 本实用新型属于混合机的技术领域，尤其涉及全自动高效干式混合机。

背景技术

[0002] 泡沫混凝土是以发泡剂、水泥、粉煤灰、石粉等经过搅拌混料后注水并冲氧发泡制

成的新型建筑节能材料；

[0003] 目前的发泡混凝土生产工艺中，需要提前将所需干料按照一定配合比例进行充分

混合，随后再进行搅拌，从而提高生产合格率，但是现有的工艺制备中缺少高效的专用大型

干式混合机，一次混合的物料太少降低了生产效率，同时各个干料会因存放运输过程中受

潮也发生结块现象，现有的设备不具备相应的处理功能，使得不进行结块的粉碎干扰到后

续搅拌后物料的均匀性，最终影响成品的质量。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是提供了全自动高效干式混合机，解决了现有设备一次混料少

生产效率低，同时不具备粉碎功能，结块的物料影响最终成品质量的问题。

[0005] 本实用新型的上述技术目的是通过以下技术方案得以实现的：

[0006] 实用新型内容部分：全自动高效干式混合机，包括机架，其特征在于，所述机架上

固定连接有多个成排设置的料筒，多个所述料筒下方置有固定连接在机架上的混料装置，

所述混料装置和多个料筒之间连通有固定连接在每个料筒出料口处的定量下料机构，所述

下料装置下方连通有固定连接在机架上的破碎装置，所述破碎装置下方置有固定连接在机

架上的筛分装置，还包括用于控制各个装置动作的控制装置；

[0007] 优选的，所述混料装置包括固定连接在机架上的外筒，所述外筒内同轴转动连接

有被驱动电机驱动的运输锟，所述运输锟上设有螺旋方向相反的第一螺旋叶和第二螺旋

叶；

[0008] 优选的，所述外筒上开设有与破碎装置连通的出口，所述第一螺旋叶和所述第二

螺旋叶置于外筒上的出口两侧对称分布，所述第一螺旋叶和所述第二螺旋叶带动物料向外

筒出口处运动；

[0009] 优选的，所述料筒内设置有被伺服电机驱动转动的搅拌轴，所述搅拌轴上设置有

搅拌叶片；

[0010] 优选的，所述破碎装置包括固定连接在机架上的壳体，所述壳体内转动连接有被

驱动装置驱动转动的转动锟，所述转动锟上设置有螺旋方向相反的第三螺旋叶和第四螺旋

叶，还包括置于外筒出口下方绕转动锟轴线周向不均匀排列分布的破碎甩板，所述第三螺

旋叶和所述第四螺旋叶具有带动物料向破碎甩板处运动的趋势；

[0011] 优选的，所述筛分装置包括置于破碎装置下方的下料斗，所述下料斗上铰接有多

个对称分布的摆臂，多个所述摆臂另一端铰接在机架上，还包括置于下料斗侧边被伺服电

机驱动转动的转动盘，所述转动盘上偏心铰接有联动杆，所述联动杆另一端铰接在下料斗
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上，所述下料斗内固定连接有筛板；

[0012] 优选的，所述下料斗下方置有绞龙上料机；

[0013] 优选的，所述定量下料机构为闭风器；

[0014] 优选的，多个所述料筒处均设置有用于向料筒内加料的送料装置；

[0015] 本实用新型的有益效果：

[0016] 1、本实用新型包括机架，机架上设置有多个排列设置的料筒，料筒内的物料经过

定量下料机构进入下料装置内，下料装置包括外筒和转动连接在外筒内的运输锟，运输锟

上设置有螺旋方向相反的第一螺旋叶和第二螺旋叶，能给对物料进行混合运输，能够满足

一次将所设定的物料持续进行运输混合，提高了生产效率；

[0017] 2、本实用新型还包括设置在下料装置下方的破碎装置，能给将混合后的物料经过

破碎甩板破碎后排入筛分装置上进行筛分，确保了进入下一道工序的物料不会存在结块的

现象提高了成本的质量，值得推广。

附图说明

[0018] 图1是本实用新型的立体视图。

[0019] 图2是本实用新型的料筒结构视图。

[0020] 图3是本实用新型的下料装置结构视图。

[0021] 图4是本实用新型的破碎装置结构视图。

[0022] 图中，1、机架；2、料筒；3、下料装置；4、定量下料机构；5、破碎装置；6、筛分装置；

31、外筒；32、运输锟；33、第一螺旋叶；34、第二螺旋叶；21、搅拌轴；22、搅拌叶片；51、壳体；

52、转动锟；53、第三螺旋叶；54、第四螺旋叶；55、破碎甩板；61、下料斗；62、摆臂；63、转动

盘；64、联动杆；65、筛板；7、绞龙上料机；8、送料装置。

实施方式

[0023] 以下结合附图1‑4对本实用新型的具体实施方式作进一步的详细说明。

[0024] 本实用新型在具体实施时，结合附图1‑4，全自动高效干式混合机，包括机架1，预

设的，所述机架1为钢结构焊接架，采用不锈钢钢板进行固定焊接拼成，所述机架1上固定连

接有多个成排设置的料筒2，预设的，所述料筒2内转动连接有被驱动转动的搅拌轴21，所述

搅拌轴21上设置有搅拌叶片22，满足在物料从料筒2内下料的过程中，搅拌轴21转动通过搅

拌叶片22的作用确保物料不会发生堵塞起拱的现象，在本实施例中，共有四个料筒2分别盛

装不同的物料，料筒2的数量并不仅限于四个，客户可依据需求设置料筒2的具体数目，每个

所述料筒2侧边均设置有用于向料筒2内加料的送料装置8，在本实施例中，送料装置8的具

体结构不做限定，本领域技术人员可依据现有的技术手段自行选择合适的手段充当送料装

置8，只要能够满足将物料送入料筒2内即可，多个所述料筒2下方置有固定连接在机架1上

的混料装置3，预设的，所述混料装置3不仅仅负责将料筒2内的物料进行运输，更具备进行

混合的作用，具体的，所述混料装置3包括固定连接在机架1上的外筒31，所述外筒31沿料筒

2排列方向横向放置，所述外筒31上同轴转动连接有运输锟32，所述运输锟32上设置有两个

螺旋方向相反的第一螺旋叶33和第二螺旋叶34，所述外筒31上开设有与破碎装置5连通的

出口，优选的，所述出口设置在外筒31的中间，所述第一螺旋叶33和所述第二螺旋叶34置于
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外筒31上的出口两侧对称分布，同时四个所述料筒2内的物料进入外筒31内的区域在第一

螺旋叶33和第二螺旋叶34覆盖的范围内，即在本实施例中，外筒31上设置的出口位于外筒

31的正中间位置，第一螺旋叶33和第二螺旋叶34分别置于出口的两端对称分布，当四个料

筒2内的物料被允许且定量进入外筒31内后，将会通过第一螺旋叶33和第二螺旋叶34的作

用被向外筒31上的出口处运送，并在此过程中产生混合，预设的，所述下料装置3和多个料

筒2之间连通有固定连接在每个料筒2出料口处的定量下料机构4，在本实施例中定量下料

机构4采用闭风器，利用闭风器轴转的圈数实现物料的定量下料，用户也可采用其他此类能

给满足控制下料的装置，实现对物料的控制定量下料即可；

[0025] 所述下料装置3下方连通有固定连接在机架1上的破碎装置5，预设的，所述破碎装

置5包括固定连接在机架1上的壳体51，所述壳体51内转动连接有被驱动装置驱动转动的转

动锟52，所述转动锟52上设置有螺旋方向相反的第三螺旋叶53和第四螺旋叶54，还包括置

于外筒31出口下方绕转动轴52轴线周向不均匀分布的破碎甩板55，预设的，所述第三螺旋

叶53和第四螺旋叶54在进行转动时具有使得物料向破碎甩板55处运动的趋势，避免经过破

碎甩板55击打粉碎的结块物料被分散远离壳体51上的出口处而无法下料的情况，预设的，

在本实施例中，优选的，外筒31出口设置在中间处，则第三螺旋叶53和第四螺旋叶54将分布

在破碎甩板55两侧，所述破碎装置5内的破碎甩板55也具有一定的混合作用，起到增强混合

效果的目的，预设的，所述破碎装置5下方置有固定连接在机架1上的筛分装置6，所述筛分

装置6包括置于破碎装置5下方的下料斗61，所述下料斗61上铰接有多个对称分布的摆臂

62，多个所述摆臂62另一端铰接在机架1上，从而使得下料斗61能给平稳的悬挂在破碎装置

5下方，还包括置于下料斗61侧边被伺服电机驱动转动的转动盘63，所述转动盘63上偏心铰

接有联动杆64，所述联动杆64另一端铰接在下料斗61上，所述下料斗61内固定连接有筛板

65，满足在转动盘63被伺服电机驱动进行转动时，将通过联动杆64的作用带动下料斗61进

行往复的摇摆动作，在物料下落至筛板65上后，通过快速的往复摇摆动作实现对物料的筛

分作用，所述下料斗61下方置有绞龙上料机7将经过筛分的混合料运输至下一到搅拌工序

装置内完成后续生产。

[0026] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例而已，并不用以限制本实用新型，凡在本

实用新型的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本实用新型

的保护范围之内。
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图 1
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图 2
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图 3

图 4
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