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Appareillage pour le désossement de tranches de viande telles que jambon et similaires.

@ L'appareillage, pourvu d'une téte 4 porte-lame 3 tournant
autour de la direction longitudinale d'extension de I'os 2
soutenu en position pendante 3 l'une de ses exirémités et mii
verticalement a travers la téte 4, a les lames 3 articulées par
un seul point 4 la téte 4. Les lames 3 sont maintenues, par
des moyens élastiques 12 dont la constante élastique de
réaction est réglable, contre la surface extérieure de l'os 2
indépendamment ['une de l'autre et avec une force qui-est
fonction des caractéristiques structurales de f'os 2, ces carac-
téristiques étant détectées par des moyens 21 qui varient en
conséquence les vitesses de rotation de {a téte et d'avance-
ment de {'os et la constante de réaction des moyens élastiques
12 agissant sur fes lames 3.
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La présente invention értvait & uwn  appareillage
pour le désossement de iranches de viande, tels que
jambons, palerons et similaires,

Four effectuer le desossement sur échelle

s industrielle de tranches de viande, tels aque jambons,
palerons et autres de boeufs, porcs etc,, on connatt
actusllement deux différentes méthodes,

La premiére prévoit l'extraction de 1l'os de la
viande moyennant le passage de la tranche de viande &

10 travers une ouverture de lumiére variable gui effectue
essentiellement un étirage sur la tranche de viande
dans le sens de la déchausser de l‘oé.

Il est évident que 1l'oDs, une fois extrait, n'est
pas parfaitement JdEpouillé de la viande gui le

18 recouvrait, du failt gqu'une grande partie de celle-
€1 reste encore attachée & 1'os parce gque le dispositif
ne  reéussit pas & suivre la configurazions e
1ltas, '

La deuriégme meéthde prévoit au  contraire 1'emploid

20 d'une pluralité de couteauws tournant autour de 1l'os et
mus le long de celui-ci pour  1'envelopper et le
déparasser de la viande suivant un prafil prédéterming,

Cette méthode brésente également des inconvénients
a cause du fait que chajue os est différent des autres

25 et, par conséguent, a un profil différent ~du profil
prédéterminé choisi et de ce fait la viande est enlevée
de 1'os de maniére nen précise et, en outre, i1 y a
l'inconvénient que les lames tendent & déEcouper des
piégces d'os, .

20 En vue de résoudre ces problémes, dans le brevet
italien n® 258 009 on décrit un éjuipement pourvu d'une
pluralité de lames portées par une téte rotative et de
moyens pour le support et le relevage de la tranche de
viande par rapport aue¢ lames.

La téte est formée de deur parties tronconigques

&
Ui

&

xialement creuses, coaxiales et disposées l'une &
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1'intérieur de 1llautre, et entrainges en rotation
de maniére indépendante 1'une de 1'autre, celle
intérieure directement et 1'autre & travers un
&lément d'embrayage,

L] Les lames sont articulées par leurs extrémités -
opposéas aux deux parties de la téte de maniére qu'uns
rotation relative de celles-ci causs un &loignement ou
un rapprochement &gxl et simultané de 1l'axe de rotation
de la téte de la part de toutes les lames,

10 Les deux parties de la teéte sont normalement
entraingecs & des vitesses angulaires différentes de
manieérs Jque les lames st rapprochéses dudit awe de
rotation et ensuite wmaintenues en contact avec  la

surface extérieure Jde 1'ns

15 Lz présence de 1'&lément o'embrayage assure le
conitr3les de la force gserces pay les lames sur 1'os
&tant diomng gqu '’ une augmentation de= 1z coupe

transversale de 1'os  causs: uns augmentation de son

couple de réaction sur les lamss, ce guil  entraine le=
20 glissement de  l'embrayags et par consé&guent la

diminution de vitesse de la partie extérieurse =t le

subs&quent £largissement des lames, Si, au  coniraire,

la towpe de 1'os subit une diminution, 1z Jifférente

vitessez de rotation des deux parties ode la  téte améne
2% les lames de nouveau en contact avec l'os,

Cet équipensnt permet de suivre plus fidélement la
conformation de la surface de 1'os mais il a également
plusieurs inconvénients das aux irrégularités  de
dimension et de forme de l'os,

=0 - En effet, les lames sont sautenues par la tete de
maniére & opérer correctement sur des prafils
parfaitement circulaires et de ce fait, quand .l1'os
présentera une irrégularité, par example il sera
légérement oval, il y aura la situastion suivant
5 laquelle une ou plusieurs lames resteront au contact de

1'os tandis que les autres s'écarteront de celui-ci
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d'un degré allant croissant proporitionnellement  au
degré d'irrégularités de son profil,

Ceci signifie gue la tranche de viands est
toujours “tournge" ou arrondie de sorte qQus  sa coupe

n

finale est circulaire indépendamment du profil de
1'ns, ceci entratnant la présence d'une plus grande
gquantité de viande aux endroits ob4 1l'ons & un profil
plus irrégulier,
Etant donng qu'il est asser difficile qu'on os &it
10 une coupe circulaire, il s'ensuwit qu'&a la fin du
procédd changue o5 sera encors recouvert d'une  certaine
quantité de viande qui devra élre enlevés & la main,

Un autre inconvénient est da & l'1ncapacité de
1'équipemsent de réagir de maniere suffiszament rapide

18 aux variations de dimension de 1'os, - c'est-a-dire gue
les lames.reétent dans leur configuration pendant une
certaine période de temps avant qu'elles solent & meéme
de détecter una variation des dimensions de  la CoupE
transversale de 1'os, Cet  incapscildé entraine  deus

20 inconvénients différents suivant si la dimension de
1'os augmente ou Jdiminue, Dans le premier cas la viande
n‘est pas enlevés, alors Jque dans le sscond  cas, le
plus grave, on peut &3ir sur 1'os et le touwrnsr, ce gqui
cause sa rupture, devant ensuite =f fectusr le

25 désossemnent & la main,

En vue de pallier cet inconvenient assexz grave
1'équipement est mis en marche & une vitesse de travail
trés bassz et ceci a des répercussions négalives sur
sa productivité, )

0 La prééente invention a pour but de Tournir un
appareillage capable d'exécuter le désossement sans
s 'exposer aus inconvénients cités ci-dessus,

L'invention, telle gu'elle est caractérisése dans les

revendications, résout le probléms par un appareillage

)
o

du type pourva de lames portées par uns  téle  tournant

autour de la direction dlextension de 1fos et d'un
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chariot de support en pasifimn pendante et de relevage
par rapport & la téte, de la tranche de viande &
travailler, appareillage dans lequel les lames sont
maintenues au contact de la surface exitérieure de 1'as

in

indépendamment 1l'une de 1'autre et avec une force
variable le long de la direction d'extension de 1'ns en
fonction de ses caractéristigques structurales, En
cutre, les vitesses de rotation de la téte et de
deplacement du charint et la force avec laquelle les
10 lames sont maintenues en contact avec 1fos sont
divectensnt religes &, et dependent des
caractéeristiques structurales de 1'os, L

L'un des avantages e 1'invention réside

gssentiellement dans la plus grands vitesse ds travail

15 - qgui devient possible &galement grace E) la
différenciation des vitesses ds coups e; dtavancement
en fonction J2 la zone d'os & travaillesr, Ceci sigmifis
gquie dans la partise- centrale de lgas, Jui oest la plus
robuste et nornalement  la plus  réqulidgre en coups

20 transversals, la vitesse d'avancement peut &tre
augmentdse sans aucun problémne,

En outre, du fait gu'on 2 prévu gque  les  lames
agissent sur l'os indépendamment l'umne de  1'auwtrs, on
peut obtenir non seulement un travail meilleur et plus

e précis de la surface extérieure de 1'os, mais @galement
une usure plus uniforme des lames, étant donng qu'elles
sont toutes en engagement ceontre l'os lui-méne,

L'invention est exposée plus en détail par la
suite & l'aide des dessins ammexés gqui en  représsntent

20 une forme d'exécution donnée A simple titre d'exemple
non limitatif, Sur les dessins: ,
= la figure 1 montre, en | é&lévation e et
l'appareillage selon la présente invention;
= la figure 2 montre, en coupe axiale, wun détail de
25 l'appareillage de la figure | et, plus exactement, une

t&te rotative porie—lames;
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= la figure 2 est une vus &e dessus, & échelle plus
petite, d'un détail de la téterrntative porte-lamss de
la figure 2, ou certaines parties ont éte enlevées Eoounr
mieux en mettre en évidence d'autres;

5 - la figure 4 est un schéma-bloc de 1'installation
pneumatique aboutissant & la téte représentés sur  1a
figure 2;

- la figure &5 est un sché&ma-bloc des organes
fondamentauw: de tout 1'appareillage,

10 En se référant & la figure 1, 1'appareillage selsn
la présente invention se compose essentiellement de
moyens 1 de retenue de 1'une des extrémites de 1fes 2 &
enlever de la tranche de viande et d'une pluralité de
lames 2 portéss par uns téte respective 4 et  destinges

15 & se déplacer autour de 1'axe longitudinal d'extension
de l'os &, Les movens 1, de type cormu, sonl portés sur
un chariot & mobile verticalement le Long o une
siructuve porteuse £ pourvus, par exemple, o9'uns pairs
de colomes verticales 7 le long desquelles le  charist

20

m

est mQ par l'intersddiaive d'un cylindre prsunatique
ancre, sur l'un de szs cdtés, au charist B et, sur

Son oautre cite, & la structure porteuse £, La  téte 4
est supportée par la structure porteuse £ au-dessous
de, et en alignement verti&al avec les moyens 1 et elle
25 est axialement creuse pour qu'elle pulisse etre
traversée par 1'os qui est retenu 4 sa partie
supérieure par les moyens 1 en position pendante,
Selon la présente invention, 1les lames 2 sont
articuléés & la t&te 4 indépendamment. 1'une de 1‘autire,
=0 La téte 4 est de forme tronconigue & son extérieur ou
bien, tel qu'il est représenté sur la figyre 2, de -
forme cylindrigue et coiffée par une enveloépe ou
carter 9 tranconiqué verslle bas, en vue de faciliter
l1'&loignement de la viande de 1'os 2 et de la tete 4

O
D)

elle-méme, Le carter 9 s'étend autour de son  axe sur

environ 120° et il est directement suppoirté par la
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structure porteuse &,

Les lames 2, par exemple su nombre de gquatre, sont
solidaives, & leur extrémité non tranchante, de
l'extrémite infériesure de respectifs pivots verticaus
10 traversant la téte 4 parallelement & llaxe de
rotation de celle-ci, A 1l'extrémité supérieure de
chaque pivot 10 est fixée l'une des extrémités dlune
manivelle 11 sur l'autre extrémité de laquelle agissent
des moyens 12 de commande de 1z rotation de 1z
respective lame 3 autour du pivot 10, -

Ces moyens de commands 12 comportent des cylindres
rsumatiques actionnés par une installation pneunatigque
respective (vioir la figure 4) comprenant un dispositif
de débit 14 alimenté, & travers un conduit 2, par une
source Jde fluilde sous pression non représentés,

Le dispositif de débit 14 recsit le fluide sous
pression ) 1z valeur maxinsle demandés pay
l'appareillsg t le débite aux cylindres 12 suivant

Ep

es Jde pressiom, Il s= composs  de

11}

=)
deuws valeurs Jdif n
1

f t
deuw: branches £, 1& de conduit, toutes les deus
sartant o'un ewmbranchement & trois voies auquel sbooutid
ejzlement le conduit 132 et  débouchant dans les deus
entrées coaxiales et opposées d'un déviateur & Bille 18
dont la sortie est en communication, &  travers un
conduit EZ, avec les cylindres pheumaiiques 12,

Un réducteur de pression 19 est mis dans 1'une des
branches 15 ou 1&, tandis quie des nIyens
dfinterception, par exemple une électrovalve, asservis
aux moyens detecteurs 21, sont interposés le long de
l'autre branche fvoir la figure 47, ’

Sur la figure 4 les moyens détecteurs 21 sont
formés d'un transducteur de pression 22 détectant la
pression & 1l'intérieur du conduit 23 et desting 2
envoyar un  signal Jd'ouverture ou de fermeture &
1'électrovalve 20 lors de la detection d'une  réduction

ou  respectivement d'une augmentation de pression
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au—delad d'une certaine valeur limite & &tablir, le long
du conduit 22, tel qu'il sera é&clairci par la suile,
Dans la forme d'exécution représentée, les
cylindres 12 sont formés directement dans la teéle 4,
dans la zone d'une joue supérieure 24 (voir la figure
2), Dans celle-ci on a formé gquatre logemenis 25
sensiblement radiaux et espacés angulaivement d‘ume
€gale distance, dans chacun desquels coulisse un
respectif piston 26 pourvu d'une tige 27 s'é@tendant
vers 1'awe de la téte 4 & travers un respeclif trou 28,
L'extrémité libre de la tige 27 se trouve dans  un

logement anmulaire 45 supérieur de la jous 24 et 1'une

des  extrémités d'une bielle 29 est articulée &

celle~ci, son autre extrémite Stant articulées &
1'extremité libre de la manivelle 11 du respectif pivot
10, Un respectif ressort 44 est é&galement coiffé sur la
tige 27 et il sert & maintenir le piston 26 é&carte du

pivot covrespondant 10, ou bien & maintenir les lames =

nuvertes et eloignéss de l'axe de la téle 4, Chague
piston 2& divise le respectif logement 28 en deus
chambres =21 et 22, dont la premiégre est  concernges  par
la tige 27 et 1l'autre fermée vers 1'extérieur de
manigre &tanche par un  respectif couvercle 22, Le
couvercle 32 est pourvu d'un  épaulement inté&rieur 46
destiné & emnpécher au piston 26 de  venir ‘én contact
avec lui et d'éliminer ainsi le volume de la chambre
82, Un canal 24 s'étend vers le haut & partir de 1a
chambre 32 et eractement de 1l'épaulement 4£: ce canal

o
m

24 traverse un ressaut annulaire 25 qui tourne

o

maniére étanche dans un respectif logement toroidal =

~

ménagé dans la partie inférieure d'un corps
solidaire de la structure porteuse £, Le ressaut 35 est
formé dans un corps de support SBVpevcé axialement en
coincidence avec la t&te 4 et susceptible d'étre fixe &
celle-ci coaxialement, ce corps présentant un
prolongement 29 s'étendant vers le haul, Le carps  fixe
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27 est lui-auss: psvroe amiélement 21 coincidence  avers
la téte 4 et traversé & cet endroit par le prolangement -
2% qu'il supporte librement & rotation, Le prolongement
&9 est relie de maniére cindmaiigue, au-dessus du corps
fixe 37, & un moteuwr 40 soutenu par la structure
porteuse £ de maniére non représentée, Le moleur 40, ds
meEme  gue  le cylindre pneunatique £ desting &L
déplacenents du  chariot 5, est asservi aux movens
détecteurs 21,

Le logement toroidal 26, auguel aboutissent les
canauy 24 des cylindres 12, est directensnt en
commumication avec le conduwit 22 de sorte gqu'il fait
fonction de chambre de distribution pour  les memes
cylindres 12 de la maniére qui sera illustrés par la
suite,

Dans une forme diexécution différente, les moysns
détecteurs 21 peuvent &tre composés (vioir 1a figure 1)
d'une tige 471 solidaive du cherict 5 et d'un ou e
plusieurs détectsurs 42, Sur la figure 1 la tioge 41 &
un profil en forme de came =t les detecteurs 42 sant de
simples micrainlerrupteurs  convenablemsnt veliés  aus
entréss d'une unite de traitement 43 (voir la figure 52
aux sarties de lagquelle aboutissent le moteur 40, le
cylindre pneumatigus S et 1'électrovalve 20, La tige 41
pourrait également &tre une tige dentés sur 1'un de ses
cidtes et les détecteurs 42 pourraziet comparter un  seul
deétecteur capable de= compter les dents de la tige 41,
Les deux solutions précédentes sont possibles du  fait
gque normalement les caractéristiques. structurales des
différents types d'os, surtout en ce gui concerns  leur
solidité, varient avec une certaine régularité sur leur
direction d'extension, ou bien ils sont plus fragiles
auwx extrémités, En ce qui concerne d'é&ventuelles
variations de forme, c'est—-a-dire en cas d'ovalisations
et similaires, celles-ci sont au contraire

-

continuellemsnt suppriméss par les lames I poussées par
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les cylindres 2, indépeﬁdamment l'une de 1'autre,
contre 1'os 2,

Dans uwne autre forme d'exécution, les moyens

détecteurs 21 peuvent comporter des transducteurs
lingaires ou angulaires de déplacement assaciés
directement aux lames 3 ou aux pivots correspondants
10,
, En ce qui concerne le fonctionnement de
l'appareillage selon l'inventioh, en se référant &
toutes. les figures annexées, on suppose gue le chariot
5 se trouve & sa position la plus basse, les moyens de
retenue 1 étant situgs & travers. et au-desscus de  1a
téte 4, gue 1‘installatian 12 soit désactivée de
maniére que les lamss 2 sont ouvertes, c'est-a-dirs
eloignées de l'axe de rotation de 1z tete 4 scus
l1'action des ressorts respectifs 44, et que le moteur
40 soit & 1'arret,

Aprés avolir amend 1'extrémité supérisure de  1'os
&N engagemnsnt avec les moyens de retenue I, am met en
marche tout 1'appareillage, Pendant une'premiére etape

le chariot 5 est releve de sorte que l'eos 2 est

dispose  entre  les lémes =, On aclive ensuitie
1'installation 12, gui cause la fermeture des lames =
Jusgu'a leur engagement contre 1'os 2, le moteur 40,
qui met en rotation la téte 4, et le cylindre
preumatigque &, gui cause le relevage du chariot 5, Le
relevage du chariot § entratne également le relevage &e
l'os avec la respective tranche de viande et, surtout,

l'os 2 est relevé & +travers les lames 2 qui  sont

~stables au niveau, Pendant 1'étape initiale de

mouvement du chariot 5, 1'électrovalve 20 reste fermee
de maniére que les cylindres 12 recoivent 1l'air a
travers la branche 16 sur laquelle est mis le réducteur
de pression 19, En méme temps, le moteur 40 esi mG &

.une vitesse angulaire limitée et le piston & est

alimenté de maniére que le mouvemeni du  charict soit
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lent, en concordance avec la vitesse angulaire de la
tete 4, Du fait que les pistons 12 sont alimentés & une
pression réduite, la force exercés par les lames 3 sur

1'ns n'est pas excessive et elle ne peut pPas

om

l'endommager, en tenant compte du fait qu's proximité
de ses extremités l'os,éomme dejia dit, est plus fragilé
et donc susceptible de se rompre plus facilement, Si la
forme de 1'os n'est pas parfaitement réguligre, chaque
lame 2 s'éloignera de l'axe de rotation de la téte 4 de
10 maniére indépendante des autres lames 5 et elle restera
toujours auw contact de 1'os 2 grace au  respectif
cylindre 12 gui la pousss constamment vers 1'os  de
maniére &lastigus, Aprés gus le chariﬁt E a effectus

une certaine courses, cg fait pouvant tre détectE  par

15 la tige 41 et les respectifs détecteurs 42 ou & travers
les moyens détecteurs 1, 1'unité d=  traitement 43
s'ococups Jd'augmenter la vitesss angulairé Ju moteur 40

et o= ftranslation bu [ & charist £ =t odtouvrir
1'&lectrovalve 20, L'ouverturs de cstte derniére causs

=20 la ligison de 1'embranchensnt 17 au dévisieur & bille
S dgalem=nt & travers la bBranchs 15 des sorte qus, du

fait que l'zir est aliment& & travers cetie branche &

une pressioan non réduits, on obtient le déplacement de

‘la bille du déviateur 12 vers sa configuration de

25 fermeture Jde la branche 1£, De cette maniére I'zir
ENVOYE au conduit 23 et aw cylindres 12 n'est pas &
pression réduite: pratigquement ceci signifie
l'augmentation de la constante é€lastigue des cylindres

12 qui agissent sur les lames F en tant gue movens

i
O

élastigques & constante é&lastigque de réaction variable,
Far cette action on augmente la force exercés par les
lames 3 sur 1l'os: ceci est permis en considération de
la plus grande resistance de l‘oé sur sa poartion
intermediaire et esi préférable pour garantir le

5 contact des lames avec 1'os 2 méne avee la plus  grande

vitesse d'avancement de l'os 2 par rapport & la téte 4,
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A proximité de 1l'autre extvémité de 1'ons 2, l'unité de
traitement 4% cause la réduction des vitesses du moleur
40 et du charint 5 et la fermeture de ['&lectrovalve
20, ce qui entraine la réduction de la pression

s d'alimentation aux cylindres 12, de maniére & assurer
un fin de course plus délicat,

I1 est évident que 1l'appareillage selomn la
présente invention permet d'augmenier la productiviié
de maniére remargquable surtout en vertu de la

10 différenciation de lé vitesse de travail le long de 1la
direction d'extension de l'ons 2,

La présence Jdes cylindres 12, ou dlaulres movens
€lastiques analogues de constante élastique de réaction
réglable, permet  aus lames = de s déplacer

15 indépsndamment 1'une de 1l'autre et, surtout, de limiter.
au minimum  indispensable la chaine cinégmatigue gui
cause le retour des lames = vers l'os 2 guand elles en
sont éloignees & cause d'une irregularité dans la forme
dz 1'os 2 lui~m&Eme,

20 Le choix, en ce gqui concerne les moyens détecteurs
21, entre l'utilisation de la tige 4! et des détecteurs

4z qui agissent en anneau suveril parce que les  signaus
de la position des lames 2 le long de l'os 2 sont
envoyes par des moyens qui n'agissent pas  direclement

25 sur l'os, et l'utilisation des transducteurs
pneumatiques, angulaires ou linéaires, qui agissent en
anneau ferm&, parce qu'ils détectent la position des
lames 2 le long de 1'os 2 agissani direciement sur 1'os
2 lui-méme pour délecter les varialions globales de ses

20 dimensions transversales, est subordonné a des raisons
économiques et de versatilité de 1'appareillage,

L'invention ainsi concue est susceptible de
nombreuses modifications et variantes, qui  rentrent
toutes dans le cadre de protection du concept inventif,

35 En outre, tous les détails peuvent etre remplacés  par
des éléments techniguement é&guivalents,
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EEMENDICATIONSES

1, Appareillage pour le désossement  de tranches

de viande, tels que jambons et similaires, du type

comprenant.

mn

— des moyens (1) de retenue de 1'une des esirémités de
l'as (23 & enlever de la tranche de viande, associés &
un chariot (52 soutenu par wune structure porteusse  fiwe
(€3 et mobile verticalement le 1long de celle-ci;
lesdits moyens (1) supportant ledit os (2) de maniére
1o qu'il peut oscilier dans s& poasition pendante sans  1x
pssibilité de tourner autour de sz propre direction
d'extension:

= une pluralite de lames 3 portéss par une respective
tete (4 percés  auwialemsent et susceptible d'ebre
= traversée librement par 1'os et supportés Far  ladite

structure porteuse (£) avec une seules possibilits  de

-

rotadion autour J'un ame vertical; lesdites lames (30
etant articuless & 1z partie inférisure de ladile tots
€41,
= caractEriss en s que  lesdites lames (2 st
articuléss par uwn seul point & ladite  téle €473,
independamment 1'une d= 1'auitre, et que sur chacune de
celles—ci zgissent des moyens respectifs de mise  en
mouvement et d'opposition (12) destinégs & les maintenir
crientéss vers l'axe dg  rotation g la té&te (4)
jusgqu'au contact contre la surface extérieure de 1l'es
(23; lesdits moyens de mise &n mouvementl el
d'opposition (12) relatifs & une lame (3) agissant
indépendamment de ceus relatifs & chacuns des  lames
S restantes (%) de maniére & permettre & celles-ci de se
trouver simultanément & des distances différentes dudit
axe de rotation de la téte (4) en fonction de la  forme
du prafil de 1l'ons (2) et comportant des moyens

élastiques ayant une constante é&lastigque de  réaction

[0
o

réglable en fonction de la position de travail desdites
lames (2 le long de 1'os (2): ladite t&te €3 &tant
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1
i
1

formée d'une seule piéce au moins & s& partie
inférieure de support desdites lames (32) et des
respectifs moyens de mise en mouvement et d'opposition
€12),

2, Appareillage selon la revendication 1,
caractérisé en ce que ledit chariot (5) et ladite téte
(4) sont mis en mouvement par de respectifs moyens
moteurs (£, 40) asservis directement ou indirectement &
des moyens détecteurs (21), destinés & détecter les
caractéristiques structurales de 1'os. (23 et &
différencier la vitesse desdits moyens moteurs, dans le
sens Jde 1'augmenter ou de la réduire, en fonction des
différentes parties de 1'ons (23 & travailler; auwdits
moyens détecteurs (21  &tant é&galement asservis des
moyens (44) Jdestinés A& régler la constante &lastigue de
réaction Jesdits movens de mise =33} mouvensnt et
dfopposition €123, )

=, Appareillags selon la revendication 1,
caractériseé en ce que lesdits moyens de mise en
mouvensnt et d'opposition (12) comportent des cylindres
prneumatiques (122 & simple effet agissant sur les
respectives lames (2) en les rapprochant de 1'axe de
rotation de  ladite tate (4) et pourvus de moyens
&lastigues antagonistes (44) . de rappel; lesdits
ctylindres pneumatigques (12) é&tant ancrés, d'une part, &
la respective lame (3} et, d'autre part, & ladite tete
(4) et asservis & une installation d'alimentation en
état dtalimenter un fluide suivant au moins deux
différentes valeurs de pression, de maniére a
déterminer la constante élastique de réaction desdits
cylindres (12) selon un égal nombre de valeurs; ladite
installation d'alimentation étani asservie, au moins en
ce qui'concevne la valeur de pression & appliquer audit
fluide, auxdits moyens détecteurs (21),

4, Appareillage selon la revendication 1,
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caracterise en ce qQque lesdits moyens de mise en
mauvement e{ d'opposition (12) relatifs & chaque lame
(2} se composent d'un piston (26) coulissant axialement
et de manidre étanche dans wun respectif logement (25)
ménagé dans ladite tete c4) et relié&

mn

cinématigquement a 1a respective lame 3D par
l'intermédiaire d'une bislle (29) ariiculése sur ces
moyens auwx extrémités; ledit piston (263 divisant le
logement (25) dans lequel il est silug en dewr chambres
10 séparees (21, 227, dont 1l'une est disposée du chte de
la respective lame (Z) et loge des moyens élastigues
antagonistes de rappel (44) et llautve (22 esl en
communication avec une chambre amulaire fixe (3260
foarmés dans un corps fixe (27) de suppori de  ladite
18 téte (42; ladite chambre annulaire fixe (28)  &tanl, &
sm1 tour, en compumication  avec  une installatiom
d'alimentation en &tat d'alimenter un fluide suivani au
moins Jdeux valeuwrs différenies de pression:  ladite
dews=iéne chambre (22, ainsi  rewmplie du  {luide sous
20 pression, matérialisant, du moins partiellemsnt, wn
mayen  &lastigque s‘nppnsanﬂ a2 l'zciion des oYENS
elastigques antagomistes de rappel €443 logés  dans
ladite premiére chambre (213 et ayant unz  consianle

glastigque variable en fonction desdites valeurs de

25 pressiom du fluids; ladite installation d'alimentzlion
&tant asservie awxdits moyens détecteurs(zl}, au moins
én ce qui concerns la valeur de pression & lagquelle
ledit fluide est alimenté,

5, Appareillage selon la revendicatiocn 2 ou 4,
=0 carattérisé en ce que ladite installation

dt‘alimentation comporte un dispositif (14) de débit  du
fluide & deux différentes valeurs de pression, alimenté
& travers un respectif conduit (12) par une respéétive
source de fluide sous pression & la valeur de pression
35 maximale nécessaire; ledit dispositif de débit (14) se

compasant de deux branches de conduit (15, 1£)  btoutes
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les deus. sortant d'un embranchement & trois voies (177
auquel aboutit eégalement le conduit (13) et debouchant
dans les deux entrées coaxiales et opposées d'un
déviateur a bille (18) dont la sorlie est . en
s communication avec lesdits cylindres pneumatigques (127,
ou bien avec ladite chambre annulaire (36); dans 1'une

(1£) desdites branches de conduit é&tant mis un

réducteur Jde pression (19 et le long de -1'autre

branche étant interposés des moyens d'interception (20)
10 asservis auxdits moyens détecteurs (213,

£, Apparelillags selon la revendication 5,
caractérisé en ce gue lesdits moyens détecteurs (213 se
composent d'un transduc teur de pression (22D
commumiguant & 1'entrée avec la soriie dudii dispositif

15 de debit (147 et fournissant en sortie un signal

Electrigque auws moyvens Jde commands  desdits noyens

d'interception (213 Jdont ledit dispositif de debit (142

gst pourvu,

7. Appareillége selon la revendication g,

20 caractérisé en ce Jue lesdits moyens détecteurs (213

-s& composent de transducteurs angulaires associss au

pivot d'articulation (103} desdites lames | ¢3) et

aboutissant aux entrées dune unité de traitement (43

dont la sortie est électriguement reliée aux moyens de
2 commande desdits moyens d'interception (20) dont  ledit
dispositif de débit (14) est pourvu,

g, Appareillage selon la revendication s,
taractérisé en ce que lesdits moyens détecteurs (1) se
composént de transducteurs lingaires ancré&, d'une part,
& une lame respective (3) et, d'aﬁtﬁe part, a ladite
téte (4) et aboutissant auwx entrées d'une unité de
traitement (43) dont la sortie est électriguement
reliée  aux moyens de commands desdits mayens

d'interception (203 dont ledit dispositif

[G]
e

)
Lig

d'alimentation est pourvu,
g, Appareillage selon la revendication 1,
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caractérisé en ce que lesdits moyens détecteurs (211 se
composent d'un ou de plusisurs micrainterrupteurs (430
coopérant avee un profil de came (413 et solidaires
respectivenent de la structure porteuse fixe () et
5 dudit charict (&), .

10, Appareillage selon la revendication 1,
caractérisé en ce que lesdits moyens détecteurs (217 se
composent d'un compteur (42) coopérant avec les dents
d'une tige dentée (41) solidaires respectivement d'une

10 structure porteuse fixe (6) et dudit chariot (87,

11, Appareillage pour le désossement de  tranches
de viande tels gue Jambons et similaires, du  typs
comprenant.
= des woyens (1) de retenue de 1'une des extrémiles de

18 1'os (23 & enlever de la tranche de viande, assnciés &
un chariot (5) soutenu par une structure porteuse fixe
te3 et wmobile wverticalemsnt le long de celle-ci:
lesdits movens (1) suppeortant ledit os (2 de  maniérs
qu'il peut osciller dans sa position pendante sans la

20 possibiliié de tourner autour ds sa propre divection
d'extension:
= une pluralite de lames (32) poriées par wne respective
tete (43 percge axialement et susceptible dletre

traversée librement par l'os et supportés par ladite

(3]
o

structure porteuse (£) aver une ssule possibilites de
rotation autour d'un axe vertical; lesdites lames (3)
étant articulées & la partie inférieure de ladite tote
car, _
caractérisé en ce que lesdites | lames I sont
30  articulées par un seul point A ladite tete (43,
indépendamment 1'une de l'autre, et que sur chacune de
celles-ci agissent des cylindres pneumatiques
respactifs (12) & simple effet qui agissent sur les
lames correspondantes (2) en les rapprochant de  1taxe
25  de rotation de ladite téte €42 jusgu'aw contact contre
' la surface extérieure de 1l'os: le cylindre pneumatigus
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€12) relatif & une lame agissant indépendamment de ceux
relatifs & chacune des lames restantes  de maniére &
permettre & celles-ci de se trouver simultanément & des

distances différentes dudit axe de rotation de la lé&te

mn

en fonction de la forme du profil de l'os: et en ce que
ledit chariot (8) et ladite i&te (4) sont mis en
mouvement par de respectifs moyens moteurs €8, 403}
asservis & des moyens (21) détecteurs, destings a
détecter directement ou indirectement les
10 caractéristigques structurales de 1'cs €23 et - &
differencier la vitesse de ceur-ci, en 1'augmentant ou

la diminuant en fonc{ion des différentes parties dlos

23 & travailler; ladite téte &tant formée d'une seuls
pigéce au moins & sa partie inférieurse de support

15 desdites lames (3) et des respectifs --cylindres
pneumatiques (12); ceux—ci comportant un piston (26D
coulissant  awxislement de maniere Sianche dans u
respectif Iogement (25) formé dans ladite béte (41 et
cinématiquement reli& & la lame (3 correspondante  par

2 l'intermédiaire d'une bielle £29) articulée e
sirémités & ceux—ci; ledit piston (267 divisant le
logement (25 dans lequel il est situé en deux chambres
distinctes (21, 321, dont 1l'une est disposée du caté de

la respective lame (3) et loge des moyens é&lastiques

25  antagonistes de rappel (44) et 1'autre (32) esti en
communication avec une chambre annulaire fixe (26
formée dans un corps fixe (37) de support de ladite
téte (4); ladite chambre annulaire fixe (36) &étant, a
son tour, en communication avec .une installation'

)
(o]

d'alihentatian en état de débiter un fluide suivant au
moins deux valeurs différentes de pressipn; 31adite"
deuxiéme chambre (22), ainsi remplie du fluide sous
pression, matérialisant, au moins partiellement, un
moyens élastique s'opposant & 1'action des mayens
25 eélastigques antagonistes dg rappel (44) 1ngés dans
ladite premiére chambre (21) et ayant ung constanie
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élastique variable en fonction desdites valeurs de
pression du fluide; ladit; installation d'alimentation
etant asservie, au moins en ce qui concerme la  valeur
de pression & laquelle ledit fluide esti aliments,

auxdits moyens détecteurs (21),
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