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Reseni se tyk4 plechu opatieného Zebry,
ktery je uréen zejména pro tepelnd zafFizeni,
a.zplsobu jeho vyroby. Jeho t€elem je zvy-
Seni odolnosti Zebrovaného plechu proti
korozi v hlavé Zeber a zjednoduSeni vyrob- 7 1
niho zplisobu tohoto plechu. P¥ed vlastnim ; ; /
tvdrfenim Zebra (5} se do pésu plechu (3) o 4 T
v mistech ohybu vytvofi vruby (8, 11, 12), | ‘;
které dovoluji tvatet plech (3) tak, Ze bot- | ?
nice (9, 10) Zebra (5) na sebe t&sné do- NG 3 <:
lehnou a v hlavé (7) Zebra (5} nevznikne : ) \ S L '
Z4dnad dutina. Odpadne tak korozné citlivé Fl
mZsto a navic se touto dpravou tvarfeného .
plechu (3) dosdhne sniZeni ohybacich a li- e 8
sovacich sil a zjednoduSeni vyrobniho za-
Fizeni. cbr 3
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Vynélez se tyka Zebrovaného plechu, na
némZ jsou vytvorena uzaviend Zebra, a zpl-
sobu jeho vyroby, pFifemZ kaZdé Zebro vzni-
kd ohybanim &&sti plechu urcité déiky bé-
hem postupu vyroby Zebra.

Vyroba téles, opatfenych uzavienymi Zeb-
ry, se provadi na ohybacim lisu, ktery se
k tomuto tufelu specidlné& hodi. Plech po-
uZivany k vyrobé& se obvykle odviji ze svit-
ku, ktery je zaveden a postupné se posouvé
do ohybaciho lisu. V tomto lisu se €&st ple-
chu, kterd je potifebné pro vytvofeni Zebra,
nejdiive upne pomoci upinaciho pripravkuy,
naceZz se kolmo k plechu zalne pohybovat
tzv. ohybaci niZ a ohyba jej v mistd hlavy
7Zebra, pritemZ soucfasné dochdzi k vytvofe-
ni Zebra sevienim upinacich pfipravki. Je-
likoZ je tento zpiisob vytvafeni Zeber vSe-
obecn& zndm, napfiklad z DOS &. 14 52 768,
nejsou v dalsim textu uvad&ny podrobnosti.

K pietvafeni plechu jsou potfebné znal-
né sily, nebot je vzhledem k vyrobni pfes-
nosti zapotiebi, aby Zebro po ukondeni liso-
vaciho dkonu prili§ zpétn& nepruZilo. Pres-
to, Ze se timto popsanym tvofenim Zeber
dosdhne t&sného dolehnuti boénic Zeber na
sebe, neni moZné zabrénit tomu, aby i pfi
pouZiti velké lisovaci sily nedoSlo k vytvo-
Feni malé mezery v hlavé Zebra. Tato meze-
ra je neZddouci, protoZe se v tomto misté
vytva¥i koroze.

Zde dojde k uplatnéni vyndalezu, jehoZ ci-
lem je vytvofeni takového Zebra a navrie-
ni takového vyrobniho postupu, aby se jed-
nak dosdhlo zjednoduSeni potifebnych pf¥i-
pravkid k vyrob& uzavPfenych Zeber a jednak
i sniZeni lisovaci sfly, kterd je potfebnd k
dosaZeni prakticky tplného uzavieni hlavy
Zebra.

VySe uvedené nedostatky odstrafiuje a
vytéeny cil FeSi Zebrovany plech s Zebry
leZzicimi vedle sebe, kterd jsou tvofena dvé-
ma bo¢nicemi a hlavou, kterd je spojuje,
podle vynéalezu, jehoZ podstata spofivd v
tom, Ze vySka botnic odpovidd celkové vys-
ce Zebra, bo&nice na sebe po celé vysce
tésné doléhaji a hlava Zebra je vytvoFena
bez vnitfni mezery.

Zebrovany plech se vyrdbi tak, Ze Zebra
se vytvéieji ohybdnim &4dsti pésu plechuy,
kterd se upne do upinacich zafizeni, kterd
se v prib&hu ohybu pohybuji k sobs. Pod-
stata zplsobu podle vynalezu pak spodivd
v tom, Ze pied ohybdnim se alespoil v jed-
nom misté ohybu na koncich boénic Zeber
vytvo¥i na povrchu plechu vrub probihajici
v podélném sméru Zebra, nateZ se tento
vroubkovany, oboustrann& upnuty pés ple-
chu tva¥i do p¥eloZenin ohybaci silou, kte-
r4 sméfuje nap¥ic¢ k vrubfim.

Zebrovany plech podle vynélezu je z vit-
§i dasti ur€en pro pouZiti v tepelnych za-
Fizenich, nap¥iklad na vymé&niky tepla. Opro-
ti dosud vyrdb&nému Zebrovanému plechu
mé vynélez tu vyhodu, Ze diky t&snému do-
sednuti bo¢nic Zeber na sebe nedochazi k
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priniku teplonosného média do hlavy Zeb-
ra, kde je misto velmi citlivé na korozi.

Zpusob vyroby podle vynédlezu pak jednak
dovoluje vyrobu tohoto Zebra, jednak nevy-
Zaduje pouZiti ohybaciho noZe a sniZeni li-
sovacich sil p¥i bezvadném uzavieni Zebra.

Vynélez bude d&ile objasn&n za pomoci
dvou prikladd konkrétniho provedeni, kte-
ré jsou znazorn&ny na vykresech spolu s
jednim pfikladem podle zndmého stavu tech-
niky. Na vykrese pfedstavuje

obr. 1 schematické uspoiradéani piripravku
na vytvoreni Zebra z &asti plechu podle zné-
mého postupuy,

obr. 2 schematické znézornéni pfipravku
podle obr. 1 na konci pracovni operace,

obr. 3 schematické zndzorn&ni pfipravku
k vyrob& uzavieného Zebra podle vyndlezu
na pod&dtku tvareni,

obr. 4 stav po ukondéeni tvafeni Zebra,

obr. 5 schematické zndzornéni pripravku
podle obr. 3 a 4 na vyrobu uzavieného Zeb-
ra podle jedné z variant postupu podle vy-
néalezu na podédtku tvarovéni Zebra a

obr. 6 stav na konci pracovni operace po
vytvoFeni Zebra.

Schematicky zndzorn&ny pifipravek obsa-
huje dvé upinaci zaFizeni 1, 2, ve kterych
je Cast pédsu ocelového plechu 3 upnuta, pri-
temZ k vytvofeni uzavieného Zebra 5 se
pouZije ta &4ast plechu 3, kterd odpovidd
vzddlenosti 4 mezi upinacimi zafizenimi 1,
2, viz obr. 2.

K vytvoifeni Zebra 3 zndmym zplisobem
je zapotfebi sily A nezndzorné&ného ohyba-
ciho noZe, ktera phsobi kolmo k povrchu
upnutého pasu plechu 3.

Soudasné se pohybuji upinaci zafizeni 1,
2 smé&rem k sob&, pfifemZ jsou pohybliva
ob& nebo jen jednc z upinacich zafizeni 1,
2 a ohybaci niiZ.

P¥i pohybu upinacich zafizeni 1, 2 smdrem
k sob& je ohyband €4st plechu 3 vystave-
na pésobeni ohybaci sily F. Pro vytvofeni
bezvadn& uzavieného Zebra 5 je Zadouci,
aby byly rychlost vi pohybu upinadel a ho-
rizontalni rychlost posuvu ohybaciho noZe
vzéjemnd sladény, coZ podmiiiuje potieba
Fizeni.

Na konci tvarovaciho procesu je zapotie-
bi pomé&rn& velké lisovaci sily P; pfFibliZné&
500 N mm~2 prafezu plechu pii tloudtkdch
plechu S = 1 aZ 1,5 mm. PF¥esto neni mozZné
ani pfi této plhsobici sile zabrédnit tomu,
aby se v hlav& 7 Zebra 5 nevytvéiela meze-
ra 6, takZe jeji 8itka a je v kaZdém pFipadé
vétSi neZ dvojndsobnd tlouStka S plechu 3.

TaktéZ polom&r R ohybu docileny v paté
Zebra 5 je v&t3i ne¥ poZadovany polomér r
dany pfipravkem.

Na obrézcich 3 a 4 jsou k tvarovéani uza-
vienych Zeber 8§ pouZita podobné upinact
zafizeni 1, 2, av8ak zde neni t¥eba p#itného
ohybaciho noZe, a tim odpadd i nutnost po-
mérné ndkladného Fizeni vazby pohybu upi-



244932

nacich zafizeni 1, 2 s ohybacim noZem. P{i-
tom je podstatné, Ze v misté tvorici se hlavy
7 Zebra 5 je &ast plechu 3, protilehld vnéjsi
strané Zebra 5 opatiena wdubem 8. Timto
umfsténim vrubu 8 je ddn smér vychylky
¢asti plechu 3, aniZ by bylo nutno pouZit
ohybaciho noZe.

Na obr. 4 je zndzorn&no vytvorené Zebro
5 na konci tvarovaciho pochodu. Toto Zeb-
ro 5 nemd prakticky Zaddnou mezeru 6, ny-
brZ ob& botnice 9, 10 Zebra 5 doléhaji na
sebe bez vile aZ k hlavé 7 Zebra 5.

Oproti ohybacimu pochodu popsanému a
zndzornénému na obr. 1 a 2 jsou pri ohyba-
cim pochodu podle obr. 3 a 4 potfebné men-
§i ohybaci sily Fx a zdroveil je moZné pod-
statné redukovat lisovaci silu Pg, napfiklad
pFibliZzné o 40 %.

JelikoZ otvor v hlav& 7 Zebra 5 chybi, je‘

§iFka ax Yebra 5 podél celé vySky Zebra 5
stdld a rovna pFibliZn& dvojnasobné tloustce
S plechu 3, pritemZ p¥i tvarovani Zebra 5
podle obr. 1 a 2 obnda3i §ifka a Zebra 5 v
hlavé 7 #ebra 5 vice neZ dvojnasobek tloust-
ky S plechu.

PouZitim vrubu 8 je navic dosaZeno toho,
%e polomé&r r ohybu u paty Zebra 5 rovnéZ
dosdhne hodnoty poZadovaného poloméru r
upinacich zarizeni 1, 2.

Je nutno je§td podotknout, Ze tvar a hloub-
ky vrubu 8 mohou podstatné ovlivnit cho-
vani ¢asti plechu 3 p¥i vychylovani a ohy-
baci silu Fg, jakoZ i lisovaci silu Px.

Na obr. 5 a 6 je zndzornéna jeSté jedna
dal3i moZnost vytvofeni Zebra 5.

Rozdil oproti provedenim podle obr. 3 a
4 spodivd v tom, Ze kromé& vrubu 8 v ob-
lasti hlavy 7 Zebra 5 jsou jeSt& vytvoleny
dva dalsi postranni vruby 11, 12 v oblasti
paty Zebra 5, avSak tyto jsou provedeny na
protilehlé strané vrubu 8.

I v tomto pfipadé neni potiFebny chybaci
ndz.

PouZitim postrannich vrubl 11, 12 je ohy-
baci sila Fx je$té mensi, neZ kdyZ je pouZi-
to jen vrubu 8.

Lisovaci sila Pix bude naproti tomu ne-
podstatné men$i neZ podle obr. 3 a 4, to
znamend, m@Ze byt rovné€Z menSi piibliZné
o 40 %, neZ u provedeni podle obr. 1 a 2.

PouZitim postrannich vrubf 11, 12 se do-
sdhne toho, Ze u paty Zebra 5 vznikne té-
méf ostry prechod, to znamend, Ze polomér
R je podstatn& men3i neZ poZadovany polo-
mér r vytvoreny na upinacich zafFizenich 1
a 2.

Chovéani plechu p¥i vychyleni, ohybaci si-
la F; a lisovaci sila Px mohou byt podstat-
né ovlivnény tvarem a hloubkou postran-
nich vrubi 11, 12.

Na obr. 3 aZ 6 jsou upinaci zafizeni 1, 2
vytvoFena tak, Ze Cast p&su mezi upinacimi
zafizenimi 1, 2 a ¢ast pasu v upinacich za¥i-
zenich 1, 2 tvo¥{ v podstaté prfimku.

Jsou-li upinaci plochy jen mirng skloné&ny,
a sice tak, Ze ¢ast plechu 3 nabude tvaru
ploché stfechy, je navic definovédna strana,
na kterou se plech 3 pii vytvafeni Zebra 5
vychyli. P¥i popsané vyrobg uzavienych Ze-
ber 5 podle obr. 3 aZ 6 se dosdhne toho, Ze
pomoci pomérné jednoduchych opatfeni pro
vytvofeni vrubll 8, 11, 12 se cely vyrobni
pochod zjednodusi, potfebné sily se zmen-
§i a mezera 6 v hlavé 7 Zebra 5 je prakticky
odstranéna.

7 toho vyplyvaji podstatné vyhody, které
se obraZeji ve strojnich nédkladech, kvalité
Zeber a jejich odolnosti proti korozi, jakoZ
i ve vnéjSim tvaru Zeber.

PREDMET VYNALEZU

1. Zebrovany plech s Zebry leZicimi vedle
sebe a sestdavajicimi z bo&nic a hlavy, ktera
je spojuje, vyznatujici se tim, Ze vyska bod-
nic (9, 10) Zebra (5) je rovna vySce Zebra
(5), pfiemZ boc&nice (9, 10) priléhaji po
celé vydce t8snd& k sobé i k hlavé (7} Zebra
(5)-

2. Zplsob vyroby Zebrovaného plechu po-
dle bodu 1, u kterého se kaZdé Zebro vy-
tvarfi ohybanim kusu pdsu urCité délky u-
pnutého v upinacich zaFizenich, vyznacuji-
ci se tim, Ze pfed tvarenim Zeber (5) se
alespoii v jednom z mfst ohybu na koncich
boénic (9, 10) Zeber (5) vytvofi na povrchu
plechu (3) vrub (8, 11, 12) probihajici v
podélném sméru Zeber (5], naceZ se vroub-

kovany, oboustranné upnuty pés plechu (3)
tvari do preloZenin ohybaci silou (Fy), smé-
Fujici napiié¢ k vrubdm (8, 11, 12).

3. Zpisob podle bodu 2 vyznadujici se
tim, ¥e vrub (8) se provede v misté ohybu
hlavy (7) Zebra (5).

4, Zpiisob podle bodlt 2 nebo 3 vyznadu-
jici se tim, Ze postranni vrub (11, 12] se
vytvotfi v misté ohybu paty Zebra (5).

5. Zplisob podle bodl 2 aZ 4 vyznadujici
se tim, Ze bodnice (9, 10) Zebra (5) se pred
formovanim skloni do tvaru stfechy, napft.
upnutim C¢asti plechu (3} do upinacich za-
fizeni (1, 2), jimiZ se pak provede vlastni
chybdani.

1 list vykresi
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