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(57) Die Erfindung betr:!ft eine
2Zweifarben-SpritzgieBmaschine mit einer Einrichtung zum
Krafteausgleich im Bereich der SchlieBeinheit und des
SpritzgieBwerkzeuges. Das Ziel der Erfindung ist es, die
Stabilitat der SchlieReinheit zu sichern und VerschieiR bzw.
Schéaden an der SchlieBeinheit und am SpritzgieRwerkzeug
weitastgehend zu verringern. ErfindungsgemaR wird die
Aufgabe dadurch geldst, daB auf den im Bereich der
Ausdriickstation von Zweifarben-SpritzgieBmaschinen
liegenden Maschinenholmen gleitend gefiihrte und mit der
faststehenden oder mit der bewegbaren
Werkzeugaufspannplatte verbundene und in ihrer axialen
Ausdehnung der jeweiligen Spritzwerkzeughdhe
anpaBbare Distanzstiicke zur Abstitzung der bewegbaren
Werkzeugaufspannplatte gegen die feststehende
Werkzeugaufspannplatte angeordnet sind. Fig. 3
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Patenianspriiche:

1. Zweifarben-SpritzgieBmaschine mit feststehender, diisenseitiger und bewegbarer
Werkzeugaufspannplatte und mit einer Drehplatte zur wechselweisen Kombination der
Spritzwerkzeugteile fir das nacheinander Einspritzen der Farbkomponenten auf zwei
Einspritzstationen und mit einer Ausdriickstaticn fur die fertig gespritzten Spritzeile, dadurch
gekennzeichnet, daR auf denim Bereich der Ausdriickstation von Zweifarben-SpritzgieBmaschinen
liegenden Maschinenholmen (12) gleitend cefiihrte und mit der feststehenden oder mit der
bewegbaren Werkzeugaufspannplatte (2 oder 1) verbundene und in ihrer axialen Ausdehnung der
jeweiligen Spritzwerkzeughthe anpaflbare Distanzsticke (11) zur Abstitzung der bewegbaren
Werkzeugaufspannplatte (1) gegen die feststehende Werkzeugaufspannplatte (2) und
Gewahrleistung einer Druckentlastung zwischen einer Drehnplatte (9) fiir Spritzwerkzeugteile und
einer die Spritzteile-Leit- und Sortierkanéle (5) fixierenden Gegenplatte (5a) angeordnet sind.

2. Zweifarben-SpritzgieBmaschine gemag Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal zur Regulierung
des Abstandes zwischen der Gegenplatte (5a) und der Drehplatte (9) an der feststehenden
Werkzeugspannplatte (2) A' 'riickschrauben (10) angeordnet sind.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Zweifarben-SpritzgieRmaschine mit einer Einrichtung zum Krafteausgleich im Bereich der
SchlieBeinheit und des SpritzgieBwerkzeuges.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Das SpritzgieRen von mehrfarbigen SpritzgieRteilen erfordert bei rationeller Fertigung das aufeinandeifolgende Eir.spritzen der
Farbkomporenten an verschiederien Stationen in einem einzigen geschlossenen Fertigungszyklus mis dem allgemein bekannten
technischen Aufbau der Spritzwerkzeuge und dem Einspritzstatione n-Wechselmechanismus. Das SpritzgieRen z.B. von
zweifarbigen Spritzteilen kann auf Zweistationen-SpritzgieRmaschinen mit einer Drehplatte arfolgen, wobei jeder Station das
Einspritzen einer Farbkomponente und jeweils der zweiten von beiden zusétzlich das Ausdriicken der fertigen Spritzteile
zugeordnet ist. Das Ausdriicken der fertigen Spritzteile bei gedffneten Werkzeug erfordert jedoch einen zusétzlichen
Zeitaufwand. Dieser Nachteil der Zweistationen-SpritzgieRmaschinen wird vom Prinzip her bei den Dreistaticnen-
SpritzgieRmaschinen vermieden. Das Auswerfen der fertig gespritzten SpritzgieRteile erfolgt, wahrend die beiden
Farbkomponenten an den beiden Einspritzstationen eingespritzt werden, an der dritten, der sogenannten Ausdrickstation.
Geniigend groRer Ausfallraum fir die Spritzteile wird dabei durch gentigend groe Aussparungen in der feststehenden
diisenseitigen Werkzeugaufspannplatte geschaffen. Sie werden so gro3 wie moglich gehalten, um bei Vielfach-
Spritzwerkzeugen mit dem Ausdriicken gleichzeitig ein Sortieren der Spritzteile zu ermdoglicken. Durch die fiir Ausdriicker
typischen Konstruktionskennzeichen und den hohen Platzbedarf zum Abfiihren der Spritzteile bedingt, ist es an der
Ausdriickstation so gut wie méglich, Schliedkraft zu Gbertragen. Dieser Sachverhalt fiihrt zu Uberlastung der Bauteile, 2u
Beschadigungen des Spritzwerkzeuges und zu Verformungen der gesamten Schlieeinheit. Diese unzuldssigen Verhaltnisse
kénnen bei den Dreistation-SpritzgieBmaschinen vermieden werden, indem die Fachzahl der Spritzwerkzeuge reduziert wird
und somit gentigend Platz geschaffen wird, um die SchlieRkraft auch Gber die Ausdriickstation zu libertragen. Diese Losung ist
aber mit dem Nachteil verbunden, daR weniger Spritztaile pro Arbeitszykius hergestelit werden kénnen. Der gleiche Sachverhait
trifft zu, wenn groBere mehrfarbige Einzelteile auf derartigen Maschinen hergestellt werden sollen.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Ertindung ist s, di¢ beschrisbenen Nachteile an Dreistationen-SpritzaieBmaschinen zu vermeiden, Spritzwerkzeuge
mit einer groBtmogiichen Fachzahl einzusetzen und dabei VerschleiR an der SchlieBeinheitund Spritzwerkzeugbeschéadigungen
zu vermeiden.

Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine unzuvarlassige Verformung der SchlieBeinheit und der Spritzwerkzeuge zu
vermeiden und zu diesem Zweck die Stabilitat der SchlieBeinheit zu sichern.

Erfindungsgemif wird die Aufgabe dadurch gelost, daR auf den im Bereich der Ausdriickstation vor. Jweifarben-
SpritzgieBmaschinen liegenden Maschinenholmen gleitend gefiihrte und mit der feststehenden oder mit der bewegbaren
Werkzeugaufspannplatte verbundene und in ihrer axialen Ausdehnung der jeweiligen Spritzwerkzeughdhe anpallbare
Distanzstiicke zur Abstiitzung der bewegbaren Werkzeugaufspannplatte gegen die feststehende Werkzeugaufspannplatte und
Gewahrleistung einer Druckentlastung zwischen einer Drehplatte fiir Spritzwerkzeugteile und einer die Spritzteile-Leit- und
Sortierkanile fixierenden Gegenplatte angeordnet sind. Zur Regulierung eines Abstandes zwischen der Gegenplatte und der
Drehplatte sind an der feststehenden Werkzeugaufspannplatte Abdriickschrauben angordnet.
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Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erldutert werden.
Die zugehdrigen Zeichnungen zeigen in

Fig.1: die Anordnung von Einspritzstation und Ausdriickstation (Schnitt A--A)
Fig.2: die Darstellung der Funktionsposition der Spritzwerkzeugteile (Schnitt C-C)
Fig.3: eine mdgliche Ausfiihrungsform der Distanzstiicke (Schnitt B-B).

Die Werkzeugaufspannplatten 1, 2 einer Zweitarben-SpritzgieBmaschine mit drei Stationen, zwei Binspritz- und einer
Ausdriickstation, sind mit Durchbriichen 3 und Einbauten der Ausdrickeinrichtung 4 bzw. mit Leit- und Sortierkanélen 5 und
dazugehdriger Gegenplatte 5a zur Abfithrung von SpritzgieRteilen versehen. Eine derartige Gestaltung der
Werkzeugaufspannplatten 1, 2 ermogh- ht die Anordnung einer Ausdriickstation fir die Spritzteile. Die Anordnung der drei
Spritzwerkzeugteile 7 erfolgt fir das Zweifarben-SpritzgieBen jeweils um 120° versetzt auf der Drehplatte 9. Die speziellen
Spritzwerkzeugteile 6 und 8 sind an den beiden Werkzeugaufspannplatten 1, 2 befestigt. Die Ausdriickstation bafindet sich
ublicherweise im unteren Drittel.

Die Einbauten der Ausdriickeinrichtung 4 und die Gegenplatte 5a mitden Lait- und Sortierkanélen 5 sind axial so dimensioniert,
daf bei Wirkung der SchlieRkraftim Bereich der Ausdriickstation keine oder eine nur sehr geringe Kraft libertragen werden kann.
Vorteithafterweise ist ein Spalt ,b" zu realisieren. Andererseits ist beispielsweise durch geeignete Abdriickschrauben 10 die
Gegenplatte 5a so einzustellen, daB ein Spalt ,a" bei geschlossenen Werkzeugen nicht auftritt. Damit ist gesichert, daf}
insbesondere die Ausdriickeinrichtung 4 nicht den Wirkungen der Schiie3kraft unterliegt und andererseits im Fall groer
Ausdriickkrafte die Drehplatte 9 sich an der Gegenplatte 5a abstitzen kann und elastische Verformungen mit ihren Nachteilen
vermieden werden kdnnen. Um dies zu sichern und damit zur Einhaltung der Parallelitat de r Werkzeugaufspannplatten 1, 2 bei
SohlieRkraftwirkung sind gemaB der Erfindung Distanzsticke 11 im Prinzip als ineinander schraubbare Schraubhilsen gestaltet,
auf den im Bereich der Ausdriickstation liegenden Maschinenholmen 12 der SchlieReinheit angeordnet und beispielsweise
einseitig an der feststehenden Werkzeugaufspannplatte 2 befestigt. Das Distanzstiick 11 ist aus zwei ineinander schraubbare
Schraubhiilsen gebildet, von denen eine Schraubhiilse mit Innengewinde und einem Innenflansch und die andare Schraubhiilse
mit AuBengewinde und einem AuBenflansch versehen ist, wabei der Innenflansch als Stitzflache und der Aufenflansch als
Befestigungsfidche und zur Aufnahme von Befestigungsschrauben dient. Die Schraubhiilse mit dem Innengewinde und dem
Innenflansch bildet dabei das Verstellglied. Zur Regulierung des Abstandes zwischen der Gegenplatte 5a und der Drehplatte 9
sind an d or feststehenden Werkzeugaufspannplatte 2 Abdriickschrauben 10 angeordnet.
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Fig. 3
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