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Vyndlez se tyké kontinudlniho rotorového zmrazovaciho zaifizeni sestdvajfciho
z btoénych segmentl se zmrazovacimi komorami k zavédéni voziki s vyrobky uloZenymi

na roStech.

Potravinédrské vyrobky se v soulasné dobd zmrazujf{ pievéin® v komorovych tunelech,
v nich¥ zmrazovaci doba &ini n¥kolik hodin a menipulace se zboZim je velmi néro¥né na
lidskou préci a nelze je povajovat za soulést vyrobnich linek. Soufasnd jsou vyvijeny
rizné typy zmrazovacich tuneld na hranaté vyrobky (kartony), pésové fluidnf a spiré-
lové, fluidni %labové, komorové s mechanickym zavéZenim. Teto vyvijend gmrazovaci za-
¥1zeni vesmés jsou zaloZena na pohybu, prichodu vyrobkd zmrazovacim ﬁroétfedim a jejich
spolednym znekem Jje konstrukén% sloZitost, vysokd hmotnost, znadnéd pidorysnéd plocha
nebo vy3ka a vysoké investiéni, udrZibérskd a energetickéd nérodnost. Vyrobn® hospodéi-
skémi jednotkami potravind¥ského primyslu byl proto vytffen tkol na konstruk&ni vyte-
3eni velkokapacitnich kontinudlnich zmrazovacich zatizeni, kterd by byla spolehli~
v3j31 a efektivn2ji{ a ekonomi¥t&j3{ ve vyrob& i v provozu, nei uvédené slofité kon-

tinudlni zmrazovaci zafizeni.

Po%adovaného zv§Seni spolehlivosti a ekonomické efektivnosti zmrazovéni lze

doséhnout
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a/ zjednodudenim ﬁonstrukce vyvijenych kontinuélnich zmrazovacich zafizeni,

b/ vytvorenim pFedpokladl pro zkréceni doby zmrazovént,

¢/ Pedenim takového stupnd kontinuelity vyrobnl e zmrazovaci linky, ktery by zaaléfoval
meximélin{ ekonomickou efektivnost vyjédienou minimélnim souhrnem odpisové, ddrZbové,
mzdové, energetické a re%ijni sloiky vlastnich nékladl vyroby a

d/ soustfed¥nim mechanizace zajiéfujiéi optimélni stupen kontinuality vyrobni a zmra-
zovaci linky pristupnd a kontrolovatelné mimo prostor zmrazovaci linky, mezi vjrobni

a zmrazovaci linkou.

>  Tohoto vy33fiho d&inku jé dosahovéno kontinudlnim rotorovym zmrezovacim zaff{zenim
‘podle vynédlezu, sestdvajicim z vzéjempérspojenych segmentd podlo%enfch vn& rolkemi
pojeidnymi po kruhoyé dréze~a uvnit? spojenyech s kruhovou deskou oto¥nou kolem Zepu,
jeho¥ podstatou je, %e na segmentech jsou um{st&ny zmrazovaci komory uzaviratelné
dvePfmi k zavédini vozikd a rodty se zmrazovanymi vyrobky. P¥i taktovaném oté¥ivém pohy-
bu kontinudlniho rotorového zmrazovaciho zarizenf p¥i kterém jsou voziky v relativnim
klidu vzhledem ke komorsém je zajisdténa rovnomdrné cirkulace chladicfho vzduchu kolem

zmrazovanfch vyrobkd a jeho reverzace.

Pokrok doseZeny vyndlezem proti stdvajicim komorovym tunelim se projevi zejména
ve zkrdceni dlouhé stévajici zmrazovaci doby, v sniZen{ namdhavosti préce spojené s
manipulaci se zafizenim k zmrazovéni vyrobkd a ve zvySeni produktivity préce pii zmra-
zovéni. Proti zndmym a vyvijenym kontinuélnim zmrazovacim zatrizenim,u kterych zmrazo-
vané vyrobky jsou zmrs ovacim prostorem dopravovény riznymi typy dopravnikd se pokrok
dosa¥eny predklédanym vynédlezem projevi v sni’eni konstrukdni slofitosti, v sniZen{
hmotnosti zef{zeni{, v podstatném snifeni poruchovosti vyvolévené u t&chto znémfch
a vyvijenych zarfizeni pohybem ridznych dopravnich elementd zmrazovacim prostfedim,
v sni%eni pidorysné a povrchové plochy zaefizeni, v sni%enf energetickfch ztrét oteplo-
vénim povrchu zarizenf, v snadné demontdfi za d¥elem asanace. Pokrok dosaZeny vyndlezem
se projevi v sni¥eni souhrnu odpisovych, ddribovych, mzdovych, energetickych a re%ij-
nich sloZek vlastnich ndkladd vyroby potravind¥skfch virobkd spojenych 8 jejich zmra-
zovénim & tedy ve vy331 ekonomické efektivnosti provozu kontinudlniho rotorového zmra-
zovacitho zafizeni proti stdvajicim a vyvijenym komorovym, retdzovym, pdsovym a jingym

typlm kontinuélnich i nekontinudélnich zmrazovacich za¥{zeni.

Na p¥ipojenych vykresech je zndzorn¥n pFiklad konstrukéniho PeSeni kontinudlniho
rotorového zmrazovaciho zafizeni podle vyndlezu. Obr. 1 znézornuje plddorys za¥izeni
s horizontdlnim ¥ezem segmentem se zmrazovaci komorou a vozikem 8 rodty (Rez AvA).
Obr. 2 znézornuje vertikélni Fez zarizenim a to vlevo Fez zmrazovaci komorou, uprostiec
pri¥ny rez segmentem, zmrazovaci komorou & vozikem s ro3ty a vpravo fez segmentem,
zmrazovaci komorou a vozikem s rodty, véetn& cirkuladniho rozvodu chladiciho vzduchu
do oto¥nych zmrazovacich komor (Rez B-B). V obr. 3 je znézorndn nomogrem vztahd souvi-

sejicich s dimenzovénim kontinudlniho rotorového zmrazovaciho za¥izeni,
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Kontinuélni rotorové zmrazovaci zafizeni podle vyndlezu sestévéd z navzdjem
spojenych segmentd 08, které vn& jsou uloZeny na rolkéch 09 pojezdnych po kruhové
dréze Q7 a uvnit¥ jsou spojené s kruhovou deskou 06 uloZenou otddivé kolem &epu 03
ve stojanu 02 na axidlnim loZisku O4. Kruhové deska 06 se segmenty 08 je spojend
s velkfm kufelovfm kolem 05 a je otéfena kolem vertikdlni osy malym kuZelovym kolem
33 na hnac{ hiideli 31 uloZené v loZiskéch 32 na zékladové desce 01 a spojené s pohon-
nym zerizenim. V segmentech 08 jsou umist&né zmrezovaci komory 10 opat¥ené na vnitini
strané zmrazovaciho zerizen{ vnit¥nim izolednim krytem 13 a vn& izolovangmi dve¥mi
15. Strop segmentl 08 a zmrazovacich komor 10 je opatfen hornim izola&nim krytem
12 a podlaha segmentl €8 a zmrazovacich komor 10 dolnim izoladnim krytem 1ll. Vn&js{
vertikdlnit stény segmentﬁ 08 jsou opatPeny vn&j3imi izoladnimi kryty 14. K neizolo-
vanym podélnym vertikédlnim st&ném zmrazovacich komor 10 se 3t&rbinami pro prichod
chladicf{ho vzduchu zmrazovacimi komorami 10 jsou napojeny levé komorové rozvody 17 a
pravé komorové rozvody 18 vyustujici nad horni izoladni kryty 12. Chladic{ vzduch
od a k zimotvornému zaiizeni je zayédén hornim cirkulednim potrubim 30 a dolnim cir-
kulagnim potrubim 29 do stabilni.dioucestné'hlavice 24, kolem které v loZisku hla=-
vice 26 ulo%ené ve viku rozd&lovade 25 krytém dvoudilnym vikem 27 se otd¥i dvou=
prostorovy rozdélovad 19 vzduchu oté¥eny spole¥n® se segmenty 08 a spojeny stifdavé
hornimi oblouky 21 a dolnimi oblouky 20 s pravym komorovym rozvodem 18 levé komory
a 8 levym komorovym rozvodem 17 sousedni pravé komory. Vymé&na vozikd 16 s rodty se
zmrazenymi a s nezmrazenymi vyrobky u téfe zmrazovaci komory 10 je provédé&na po
taktovaném pootoleni rotorového zmrazovaciho zarizeni o thel jednoho segmentu, po
zastaveni cirkulace chladicfho vzduchu v komo¥e sklopenim klapek 22 do horizontélni
polohy pomoci téhla 23 a po otevieni dveff 15. Po vymén& vozikld 16, uzavieni dvei{ 15
a zavedeni cirkulace chladiciho vzduchu do zmrazovaci komory 10 sklopenim klapek 22
do vertikdlni polohy je rotorovéd zmrazovaci linka pPipravena k provedeni vym&ny vozikd
16 daldf zmrazovaci komory 10. Zména sm&ru proudéni cirkuladniho chladiciho vzduchu
ve zmrazovacich komordch 10 byla by zajié{ovéna programové pied kontinudlnim roto-

rovym zmrazovacim zafizenim na cirkula¥nich potrubich 29 a 30,

Zatr{zeni podle vyndlezu ~ kromé& zmrazovéni - je moZno u hromadné vyroby vyuZit
i k jinym technologickym postuplm, kupfikladu k suSeni, k vlh&eni, k ohievu, resp.
k postupdm vyZadujicim proudéni plynného média o urditych fyzikdlnich vlastnostech v

uzavieném prostoru.

U zarizeni‘Bodle vynélezu o velkém vikonu a velké hmotnosti lze ot4&ivy pohybd
zaf{zen{ po rolkéch 09 nahradit otédivym pohybem na tlakovzdudnych t&lesech posuvnych
na vezduchovém pol3té*i po kluzné dréze.

Rozsah vyu?it{ kontinudlniho rotorového zmrazovaciho za¥izeni podle vyndlezu,
resp. zafizeni{ zaloZeného na uvedeném principu, av3ak slou¥ictho jinému technologic-

kému d&elu p¥i riznych podminkédch zmrazovéni nebo jiného technologického postupu je
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znézorndn v nomegramu v obr. 3, v kterém znali:

N. = celkovy vfkon zmrazovacich zetizeni t/h

<~}
H

hmotnost vyrobkd na jednom zmrazovacim rodtu kg
R, = polet zmrazovacich ro3td prochédzejicf{ch zmrazovacimi

zatizenimi za 1 h
R, = podet rodtd na jednom zmrezovacim voziku

V. = polet zmrazovacich vozikd prochézejicich zmrazovacimi

c
zatizenimi za 1 h
z = doba zmrazovéni ) min
r = celkovy po&et zmrazovacich vozikd ve vSech zmrazovacich
zafizeni
Vj = poéft z;razovgcich voz;kd v jednom kontinudl.rotor.

zmrezovacim zafizeni
J = po¥et kontinuédlnich rotorovych zmrazovac;ch zari{zeni

k zajisténi zmrazeni celkového vykoru N,

Pro dimenzovén{ po¥tu kontinudlnieh rotorovych zmrazovacich zefizeni k zajisténi

zmrazeni celkového vykonu Nc za vyie uvedenfch predpokladd plat{ vztah:

1000 + N, + T

60 L] Hr L] vJ‘. R'

J =

PEEDMET VYNLLEZU

Kontinuéln{ rotorové smrazovaci zaFizeni sestévajici ze vzdjemn® spojenych
segmentl podloéenybﬁ vn¥ rolkami pojezdnymi po kruhové dréze a uvnit¥ spojengch
s kruhovéu deskou oto¥nou kolem vertikdlniho &epu, vyznelené tim, %e na segmentech
(08) jsou umistény dvermi (15) uzaviratelné zmrazovaci komory (10) s voziky (16)
8 ro3ty pro zmrazovené vyrobky & Ze pro cirkuleci a reverzaci chladicftho vzduchu
v zmrazovacich komordch (10) je opati¥ena levymi komorovymi rozvody (17) s dolnimi
cblouky (20) s pravymi komorovymi rozvody'(ls) 8 hornimi oblouky (21), pFifem¥ dolni
oblouky (20) jsou zaistdny do dolnf Zésti a horni oblouky (21) jsou zaustdny do horni
g4sti . se segmenty (08) spojeného dvouprostorového rogddlovase (19) vzduchu, ktery
je oto¥n& ulo¥en ve stabiln® umist¥né dvoucestné hlavici (24) spojené s dolnim cirku-
laénim potrubim (29) & hornim cirkula¥nim potrubfm (3D). |

3 vykreay
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