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Sposéb usuwania zanieczyszczen olowiu i siarki z surowego
tlenku cynku

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6éb usuwania
zanieczyszczen olowiu i siarki z surowego tlenku
cynku, ktéry znajduje zastosowanie przy oczyszcza-
niu surowego tlenku cynku, otrzymanego w pro-
cesie przewalowym. Surowy tlenek cynku zawiera
jako najbardziej szkodliwe zanieczyszczenia, oléw
i siarke. Oidw wystepuje~w postaci tlenku, siar-
czanu i siarczku, a siarka w postaci siarczanéw
i siarczkéw. Ponadto surowy tlenek cynku zawiera
zawsze okolo 1,5% wegla, ktéry podczas nagrzewa-
nia dziala redukujaco na skladniki wsadu.

Znany jest dotychczas sposéb usuwania zanie-
czyszczen olowiu. i siarki z surowego tlenku cyn-
ku, polegajacy na spiekaniu .tlenku cynku w ruro-
wym piecu obrotowym w temperaturze, przekra-
czajacej w goracej cze§ci pieca 1100°C, z utrzyma-
niem atmosfery redukujacej w gazach, przeplywa-
jacych przez piec.

Niedogodnoscia tego sposobu jest to, ze otrzy-
many w wyniku redukcji tlenku i siarczanu olo-
wiawego, ol6w metaliczny, ma bardzo niska prez-
no$é pary, co utrudnia jego parowanie i usuniecie
wraz ze strumieniem gazdéw, przeptywajacych
przez piec. W warunkach atmosfery redukujgcej
nie ma takze sprzyjajacych okolicznosci do usu-
niecia siarki. Wigkszo§é siarczanéw podlega re-
dukeji do siarczkéw, ktére nie ulegaja sublimacji
i pozostaja w produkcie. Nawet w przypadku obec-
no$ci we wsadzie latwo lotnego siarczku olowia-
wego, lub powstania tego siarczku w wyniku re-
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dukcji siarczanu, zachodzi w atmosferze reduku-
jacej kondensacja jego par po przejSciu do strefy
nizszych temperatur i osadzenia si¢ go w piecu w
postaci narostéw. |

Znany jest r6wniez sposéb usuwania zanieczysz-
czen olowiu i siarki z surowego tlenku cynku w
rurowym piecu obrotowym, w temperaturze, prze-
kraczajacej w goracej czeSci pieca 1100°C, z utrzy-
maniem w czeSci pieca atmosfery utleniajacej w
gazach, przeplywajacych przez piec. Wprowadze-
nie dodatkowego powietrza nastepuje jedynie w
Ssrodkowej czesSci pieca za poSretinictwem kréécéw,
umieszczonych w walcu pieca.

Znany jest takze spos6b utrzymywania atmosfe-
ry utleniajacej w gazach, przeplywajacych przez
piec, przez doprowadzenie nadmiaru powietrza do
urzadzenia opalajacego. W obu wymienionych spo-
sobach, doprowadzone powietrze, przed zetknie-
ciem sie z materialem spiekanym, miesza sie z ga-
zami spalinowymi, przeplywajacymi przez piec.
W wyniku tego stezenie tlenu w gazach, stykajg-
cych sie ze spiekanym materialem, jest niewielkie,
co wplywa niekorzystnie na przebieg procesu utle-
niania. .

Tych wad nie wykazuje spos6b wediug wyna-
lazku, ktéry polega na tym, ze proces spiekania su-
rowego tlenku cynku w rurowym piecu obroto-
wym w temperaturze, przekraczajacej w goracej
czeSci pieca 1100°C, prowadzi si¢ w warunkach,
zapewniajacych stale atmosfere utleniajgcg o ma-=
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ksymalnej zawartoSci tlenu, nad powierzchnia
wsadu, na calej dlugosci pieca. Atmosfere utlenia-
jacg uzyskuje sie¢ przez wprowadzenie do pieca
powietrza w iloSci takiej, aby zawarto$é wolnego
tlenu w gazach, opuszczajacych piec stale wyno-
sila powyzej 0,5°/0 Oz (przy czym nalezy uwzgled-
nié takze tlen, potrzebny na spalenie wegla zawar-
tego w surowym tlenku cynku).

W tym celu korzystne jest wprowadzenie do-
datkowego strumienia powietrza dmuchawag, kt6-
rej wylot umieszcza sie ponizej palnika, ogrzewa-
jacego piec spiekalny. To dodatkowe powietrze
wprowadza sie w ten sposéb, ze wyplywajacy pod
ci$nieniem strumien powietrza uderza o powierzch-
nie wsadu. Dzieki temu kontakt tlenu z materia-
‘ltem spiekanym nastepuje, zanim wdmuchiwane
powietrze zmiesza sie z gazami spalinowymi. Nad
powierzchnig wsadu stwarza sie w ten spos6b utle-
niajaca poduszke gazowa, zabezpieczajaca wsad
przed ewentualnym zetknieciem sie z redukujgcy-
mi gazami w strefie plomienia. W tych warunkach
nastepuje wutlenianie par siarczku olowiawego do
tlenku lub siarczanu olowiawego, a par metalicz-
nego olowiu do tlenku. W wyniku tego utlenienia
zachodzi skokowe zmniejszenie nasycenia gazéw
parami siarczku olowiawego i metalicznego.otowiu,
co ulatwia ich odparowanie i zapobiega konden-
sacji w zimniejszych czeSciach pieca. Zetkniecie
wsadu z utleniajagcymi gazami powoduje ponadto
utlenienie kropel metalicznego olowiu, zawartego
we wsadzie, do tlenku, ktéry ma znacznie wyzsza
prezno§é pary i tatwiej przechodzi do gazéw. wy-
chodzacych z pieca.

Utleniajaca atmosfera prowadzi takze do utle-
nienia zawartej we wsadzie siarki w postaci siarcz-
kéw, z utworzeniem odpowiednich tlenkéw i dwu-
tlenku siarki, wzglednie z utworzeniem odpowied-
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nich siarczanéw, ktére ulegaja rozkladowi w stre-
fie wysokich temperatur, przy czym wytworzony
dwutlenek siarki uchodzi z pieca z przeptywajacy-
mi gazami.

Spos6b usuwania- zanieczyszczen olowiu i siarki
z surowego tlenku cynku wedlug wynalazku po-
zwala na zmniejszenie zawarto§ci olowiu w spie- -
kanym tlenku cynku ponizej 2%, podczas gdy me-
toda tradycyjng zawarto$¢ olowiu w spiekanym
tlenku cynku wynosi $rednio okolo 4%. Ponadto
uzyskuje si¢ réwniez zmniejszenie zawarto$ci siar-
ki ponizej 0,6°%, natomiast sposobem, polegajacym
na spiekaniu w atmosferze redukujgcej, ilo§é siar-
ki wynosi §rednio 1,5—3%b.

Réwnocze$nie ze zmniejszeniem sie zawarto$ci
olowiu i siarki w spiekanym tlenku cynku, sposéb
wedlug wynalazku pozwala na wzrost uzysku olo-
wiu w pylach, wychwyconych z gazéw, wychodzg-
cych z pieca.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb usuwania zanieczyszczen olowiu i siarki
z surowego tlenku cynku, przez spiekanie w atmo-
sferze utleniajgcej w rurowym piecu obrotowym
w temperaturze, przekraczajacej w gorgcej czeSci
pieca 1100°C, znamienny tym, ze atmosfere utle-
niajgcg utrzymuje sie w piecu stale na calej dlu-
gosci ponad powierzchnig wsadu, tak, aby zawar-
tosé wolnego tlenu w gazach, opuszczajgcych piec
wynosila stale powyzej 0,5% O,, przy czym atmo-
sfere utleniajgcg utrzymuje sie przez wprowadze-
nie do pieca powietrza, korzystnie uzupelnianego
dodatkowym strumieniem powietrza, doprowadza-
nym dmuchawa, ktérej wylot umieszcza. si¢ poni-
zej palnika, ogrzewajacegao piec spiekalny.
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