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niniejszego wynalazku
jest sposéb wytwarzania sztucznego je-
dwabiu z wiskozy. Dotychczas obrébka
wtérna jedwabiu tego, przedzonego wprost
na cewki albo zapomoca bebna przedzalni-
czego, odbywa sie tylko czesciowo na cew-
ce albo w bebnie. Czesé obrobki wtérnej,
mianowicie odsiarkowywanie, odbywa sie
dopiero po odwinieciu jedwabiu z cewek
albo z bebna przedzalniczego i po zwinie-
ciu go w pasma. Jednakze obrébka w pa-
smach wplywa zbyt silnie na jedwab, skut-
kiem czego otrzymuje sie do$é duzo jedwa-
biu gorszego gatunku, Calkowita obrébka
wtérna na cewce albo w bebnie przedzal-

Przedmiotem

niczym nie byla dotychczas mozliwa, po-
niewaz kapiele zwykle dzialaja szkodli-
wie na uzywane obecnie cewki i bebny
przedzalnicze. Wynalazek niniejszy doty-
czy sposobu, wedlug ktérego mozna cal-
kowita wtérna obrébke jedwabiu prowa-
dzié¢ w tym stanie, w jakim otrzymuje go
sie na cewce lub w bebnie przedzalniczym.
Obrobka polega na tem, ze nitki, otrzyma-
ne przez przedzenie wiskozy, poddaje sie
kolejno na dziurkowanym nosniku dziata-
niu wszystkich kapieli, niezbgednych do
obrébki, przyczem ciecze stanowiace ka-
piel przechodza poprzez sztuczny jedwab
oraz dziurkowany nosnik pod wplywem



réznicy ci$nienia. Nosnik jest wykonany z
odpqvwedmego matgrjalu, a kapiel szcze-
g!ﬂme dds1aﬂ{.owywa1qca jest tak dobra-
na, ze nie dziala szkodliwie na materjatl
nosénika.

Przy stosowaniu uzywanego zwykle do
odsiarkowywania siarczku sodowego uzy-
wa sie nosnika stalowego albo ceramiczne-
go. Jesli natomiast uzywa sie nosnika wy-
konanego z glinu, to nalezy uzyé¢ innego
$rodka odsiarkowywajacego. Mozna w tym
przypadku stosowaé reagujace alkalicznie
gorace rozciericzone roztwory soli stabych
kwaséw, szczegélnie za$ siarczyn sodowy
(Na,SO,).

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
nadaje si¢ réwniez i do sztucznego jedwa-
biu, przedzonego na dziurkowanych cew-
kach. W tym przypadku cewki stuza jako
nosnik przy dalszej obrébce. Przy obrobce
jedwabiu przedzonego z zastosowaniem
wiréwek, zwoje sztucznego jedwabiu ob-
rabia sie w bebnach przedzalniczych, jak
zwykle zaopatrzonych w scianki z otwora-
mi. Mozna réwniez zwéj jedwabiu przasé
odrazu na znajdujaca si¢ w bebnie prze-
dzalniczym dziurkowana wkladke, na
ktérej jedwab ten poddaje sig¢ dalszej ob-
rébce. Wreszcie zwéj sztucznego jedwa-
biu, otrzymanego zwyklym sposobem wi-
rowkowym, mozna umiesci¢ na pustym
dziurkowym nosniku i na nim poddawaé
go dalszej obrébce.

"~ Na rysunku przedstawiono kilka przy-
ktadéw urzadzeri do wykonywania sposo-
bu niniejszego. Fig. 1 wyobraza widok
dziurkowanej cewki, czesciowo w przekro-
ju, fig. 2 — przekréj kadzi nadajacej sie
do wtoérnej obrébki jedwabiu sztucznego,
fig, 3 — rzut poziomy kadzi, fig. 4 — prze-
kréj pionowy dziurkowanego bebna prze-
dzalniczego ze znajdujacym si¢ w nim
zwojem sztucznego jedwabiu, fig. 5 przed-
stawia przekréj poprzeczny bebna prze-
dzalniczego z dziurkowana wktadka, zas
fig. 6 — przekr6j pionowy kadzi z dziur-

kowanym pustym noénikiem, oraz znajdu-
jacym sie na nim zwojem wyprzedzonego
jedwabiu. Fig. 1 do 3 wyjasniaja wykona-
nie sposobu przy uzyciu dziurkowanych
cewek przedzalniczych. Jedwab przedzie
sie na dziurkowana cewke a, ewentualnie
zaopatrzona w okladzine b, przepuszcza-
jaca ciecz. Wskutek przedzenia na cewce
powstaje zwéj c. Bezposrednio po wyprze-
dzeniu kilku cewek umieszcza si¢ je ko-
lumnami obok siebie w kadzi d (fig. 2 i 3),
posiadajacej na dnie krazki i, na ktére
naktada sie cewki a. Cewki tej samej ko-
lumny oddzielone sa od siebie pierscienia-
mi g. W cewke najwyzsza wklada si¢ ko-
rek h. Poprzez dno kadzi oraz krazki i
przechodza nawylot rury f, prowadzace
do pompy ssacej k. Do kadzi d kolej-
no wprowadza si¢ rura e odpowiednie
kapiele. Po puszczeniu w ruch pom-
py zachodzi ssanie cieczy z kadzi d
przez jedwab e oraz otwory cewki a. W
ten sposéb osiaga sig¢ szybka i jednostaj-
na obrébke jedwabiu. Do kadzi d wpro-
wadza sie kolejno wszystkie kapiele nie-
zbedne do wykonania catkowitej obrébki.
Sktadaja sie one, jak wiadomo, z wody
do odkwaszenia jedwabiu, oraz z plynéw
odsiarkowywajacych, bielacych, przezna-
czonych do obrébki kwasami i do zmigk-
czania. Wreszcie jedwab suszy si¢ na
cewce.

W razie uzywania do odsiarkowywania
siarczku sodowego (Na,S) nie mozna sto-
sowaé zwyklych cewek glinowych. Dlate-
go tez przy wykonywaniu niniejszego spo-
sobu stosuje sie cewki z materjalu nie-
wrazliwego na dzialanie siarczku sodowe-
go, a wiec np. cewki stalowe albo z mate-

‘rjalu ceramicznego.

Gdy jednak zalezy na utrzymaniu ce-
wek glinowych, natenczas nalezy postu-
giwaé sie S$rodkiem odsiarkowywajacym,
nie dzialajacym na glin. W tym celu moga
stuzyé gorace rozciericzone roztwory soli
stabych kwaséw o odczynie alkalicznym,
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a wiec np. soli sodowych, potasowych lub
amonowych kwasu siarkowego, weglowego,
borowego, krzemowego i fosforowego.
Szczegélniej odpowiednim okazal sie siar-
czyn sodowy (Na,SO,;), ktéry réwniez
w pewnym stopniu dziala bielaco i
mniej uszkadza nitki, niz siarczek so-
dowy. Siarczyn ten wiaze siarke, two-
rzac tiosiarczan sodowy. Poniewaz wy-
mienione sole nie dzialaja zupelnie, .lub
tez dzialaja na glin w bardzo stabym
stopniu, wiec mnowy sposéb umozliwia
wykonywanie odsiarkowywania oraz dal-
szej obrobki na zwyklych cewkach glino-
wych. Mozna wiec nitke na cewce glino-
wej wyplékaé z kwasu, odsiarkowaé,
wreszcie obrabiaé kwasem siarkowym o-
raz zwyklemi $rodkami zmigkczajacemi,
jak mydlem i olejem.

Fig. 4 do 6 przedstawiaja urzadzenie
do obrobki wtérnej sztucznego jedwabiu,
przedzonego zapomoca wiréwki. Zgodnie
z przykladem wedlug fig. 4, jedwab prze-
dzie sie do zwyklego bebna przedzalnicze-
go m, zaopatrzonego w dziurki w $cianie
zewnetrznej, oraz w pokrywe p, i obrabia
w bebnie tym zapomoca rozmaitych kapie-
li, przetlaczanych zapomoca wirowania
przez zwoéj przedziwa. W przykladzie we-
dtug fig. 5 beben przedzalniczy jest zaopa-
trzony w dziurkowana wkladke n. Wedlug
fig. 6 zwoj jedwabiu sztucznego wyjmuje
si¢ z bgbna przedzalniczego i umieszcza
na lekko stozkowatym pustym nosniku o
ze $ciankami dziurkowanemi. Nosnik ten
naklada si¢ na trzpien, znajdujacy sie w
dnie kadzi d, poczem nastepuje przetla-
czanie kapieli przez zwéj jedwabiu, Zwéj
jedwabiu zaciska si¢ miedzy- dwiema ply-
tami p.

Przy stosowaniu nowego sposobu moz-
na nie zwijaé jedwabiu w pasma, skutkiem
czego unika si¢ niedogodnosci zwigzanych
z przewijaniem. Précz tego oszczedza sig
na czasie, poniewaz dalsza obrébke pro-
wadzi sie bez uprzedniego suszenia $wie-

‘w pasma lub klebki.

20 wyprzedzonego jedwabiu. Suszenie od-
bywa sie tu dopiero po catkowitej obrébce,
poczem wlékna skreca si¢ w nici. A wiec
bezposrednio z cewki przedzalniczej. po
skreceniu nici otrzymuje si¢ gotowy pro-
dukt handlowy. Produkt ten mozna zwinaé
Tak otrzymanych
pasm nie poddaje si¢ juz dalszej obrébce,
stanowia one wytwoér lepszy i daja si¢ du-
zo latwiej odwijaé, niz pasma otrzymywa-
ne dotychezas, ktére skutkiem dalszej
obréobki ulegaja stabszemu lub silniejsze-
mu uszkodzeniu. Przy zastosowaniu no-
wego sposobu usuwa si¢ niebezpieczeristwo
mechanicznego uszkodzenia sztucznego
jedwabiu, poniewaz cala dalsza obrébke
wykonywa si¢ przy pomocy tego samego
urzadzenia, a wiec przenoszenie jedwabiu
na inne przyrzady nie jest konieczne. Moz-
na réwniez gotowa nitke, zamiast jg zwi-
jaé w pasma, wprost z cewki do skrecania
nici nawijaé na krazek albo cewke stoz-
kowa, przyczem w poréwnaniu ze sposo-
bami dawnemi zaoszczedza si¢ czas, uzy-
wany na zwijanie nitek w pasma. Wresz-
cie mozna nitke z cewki przedzalniczej,
po lub bez skrecania na nici, nawijaé bez-
posrednio na cewke.

Sposéb mozna réwniez wykonaé ina-
czej, mianowicie, czeéé tylko obrobki wiér-
nej uskuteczniaé na cewce przedzalniczej,
poczem, skrecajac jedwab na mici, prze-
nie§¢ go na dziurkowana cewke nitkowa,
na ktérej poddaje si¢ go obrébce ostatecz-
nej. Jesli odsiarkowywanie wykonywa sie
na cewce nitkowej, to przy uzyciu siarczku
sodowego, jako srodka odsiarkowujacego,
nalezy stosowaé cewki ze stali nierdzewie-
jacej albo z materjalu ceramicznego, za$
przy poslugiwaniu sie cewkami glinowemi,
jako srodek odsiarkowujacy stuzy siarczyn
sodowy lub zwiazki podobne.

W odpowiedni sposéb . mozna réwniez
podzieli¢ i dalsza obrébke jedwabiu prze-
dzonego sposobem wiré6wkowym, miano-
wicie poddajac czeSciowej obrébce swiezo



wyprzedzony motek jedwabiu, poczem je-
dwab ten nawija sie¢ na dziurkowang cewke
i na niej poddaje obrébce ostatecznej, jak
opisano powyzej. Na cewce tej mozna
réwniez przeprowadzi¢ obrébke calkowita.
Nalezy przytem uwzgledni¢ powyzej po-
dane warunki dotyczace materjalu cewek
oraz stosowanych srodkéw obrébki, szcze-
golniej zas§ srodka odsiarkowywajacego.
Jezeli wiec odsiarkowywanie odbywa sie
na cewkach glinowych, to jako $rodek od-
siarkowywajacy stosuje si¢ siarczyn sodo-
wy lub podobny zwigzek. Przy uzyciu zas
stosowanego czasami siarczku sodowego,
jako $rodka odsiarkowywajacego, nalezy
si¢ poslugiwaé cewkami stalowemi, albo
z materjalu ceramicznego.

Obrébke mozna réwniez prowadzié w
ten sposob, ze beben przedzalniczy wraz
ze zwojem jedwabiu przeklada sie¢ z wi-
réowki do innej wiréwki i poddaje w tej
ostatniej kolejnemu oddzialywaniu roz-
maitych kapieli.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb obrobki sztucznego jedwa-
biu z wiskozy, znamienny tem, ze $wiezo
wyprzedzony z wiskozy sztuczny jedwab
poddaje si¢ na dziurkowanym nosniku ko-
lejnemu dziataniu wszystkich niezbednych
do calkowitej ‘obrobki kapieli, przyczem
ciecze te przechodza poprzez dziurkowa-
ny no$nik i jedwab skutkiem réznicy ci-
$nieni, za§ materjal nosnika i sktad kapieli,
szczeg6lniej odsiarkowywajacej, tak sa
dobrane, aby kapiele nie dziataly szkodli-
wie na materjal nosnika.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przy uzyciu siarczku sodowego
jako $rodka odsiarkowywajacego, stosuje
si¢ nosniki ze stali nierdzewiejacej albo z
materjalu ceramicznego.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przy uzyciu nosnikéw glino-
wych, jako srodek odsiarkowywajacy, sto-

suje si¢ gorace rozciericzone roztwory so-
li stabych kwaséw, reagujace alkalicznie.

4, Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze jako $rodek odsiarkowywajacy
stosuje si¢ siarczyn sodowy (Na,SO,).

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze zwéj sztucznego jedwabiu,
wyprzedzony w bebnie wiréwki poddaje
sie¢ dalszej obrébce w tymze bebnie.

-6.  Sposob wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze jedwab przedzie si¢ na
dziurkowanej wkladce, umieszczonej w
bebnie przedzalniczym, i na tej wkladce,
poddaje sie go dalszej obrébce w innej wi-
réwece.

7. Sposéb wedtug zastrz, 1 — 4, zna-
mienny tem, ze zwéj jedwabiu, otrzymany
w bebnie wiréwki przedzalniczej, nasadza
si¢ na pusty dziurkowany nosnik i na nim
poddaje si¢ go dalszej obrébce.

8. Odmiana sposobu wedlug zastrz.
1 17, znamienna tem, ze tylko pewna ¢zesé
obrébki wykonywa sie na dziurkowanej
cewce przedzalniczej, a pozostaly czesé
wykonywa si¢ po skoriczonem nitkowaniu
na cewce nitkujacej, przyczem kapiele i
materjal cewki nitkujacej tak sa dobrane,
iz cewka nie ulega uszkodzeniu przez ka-
piel.

9. Sposéb wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tem, Ze beben przedzalniczy wiréwki
wraz ze zwojem jedwabiu zaklada sie do
innej wiréwki, w ktérej zwéj ten poddaje
si¢ kolejno rozmaitym kapielom.

10. Odmiana sposobu wedlug zastrz.
5, znamienna tem, ze pewna cze$é obrobki
wykonywa si¢ w bebnie wiréwki na wy-
przedzonym zwoju jedwabiu, a koriczy
si¢ ja po przewinigciu jedwabiu na dziur-
kowana cewke.

Deutsche Zellstofi-
Textilwerke Gesellschaft
mit beschrinkter Haftung.

Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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