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(54} Mechanizovany zptsob vyroby listového tésta

1

Vyndlez se tyké vyroby listového t&sta plné mechanizovenym zplsobem v mlynsko-peké-
renském primyslu, p¥i kterém je odstrandna znalné pracnost rudni vyroby listového tésta.

Ke 3pilkovym zaf{zenim na vy¥robu listovych t¥st mecheanizovanym zpisobem patf{ zafize-
ni japonské, zépadon®mecké a holandské vyroby.

Zatizeni japonské vyroby pracuje na principu vytvéieni nekoneZného vélce, jehoZ plédt
je tvoren téstem a vnitini prostor vypln&n tukem. V dal3f fézi vyroby je tento védlec roz-
valovén tak, Z%e vznikd zkéd lema o sile ndkolika mm, které je dédle pieklédéna a rozvalovéna.
Konednym produktem je lema listového t&€sta tvorend pribliZné tremi sty vrstev.

Na pon&dkud jiném principu pracuje zarizen{ na vyrobu listovych tést zépadonémecké vy-
roby, na kterém je lema tuku nenédena mezi dv& vrstvy t&sta. Vznikléd trivrstvé lema je dé&-
lena na kusy o ur¥ité délce. Tyto kusy jsou potom ne sebe vrstveny pomoci odsazovaciho za-
¥izeni tak, Z2e se dste¥né& prekryveji. Timto zplsobem sloZenéd leme je v dal3f fdzi vyroby
rozvélena, délena a op&t sklddéna. Nevyhodou tohoto zpisobu vy¥roby listovych té&st Jje, Ze
v prib&hu rozvelovéni dochézi k &dstelnému vytlaZovéni tuku ne okrajich vrstev.

Zafizen{ na vyrobu listovych t&st holendské vyroby je PfeSeno tak, Ze v jedné techno-
logické operaci je soulasnd dédvkovédno tésto s tukem. Dal8f pribdh vyroby je podobny vy3le
uvedenému zarizeni.

V soudasné dobd se v CSSR listové t&sto vyrdb{ prevéin® ruénd s vyu¥itim pouze A{l&{
mechenizace pomoci rozvalovacich stroji. Tento zpisob vi3ak neodpovidé soufasnym poZadavkim
na vyrobu listového tésta. Jeho hlavni nevyhodou je vysokd pracnost a nizkd produktivita
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préce. ProtoZe z ekonomickych divodd nelze resit mechanizaci vyroby listového tdsta v (SR
dovozem zaffzeni z nesociaslistickych stdtd, byla navriena a ov&fena vyroba listového t&sta
pln& mechanizovanym zplisobem, kterd respektujé poZadavky na jakost vyrobkd, efektivnost
vyroby a dostupnost zafrizent. '

Podstata vyndlezu spo¥ivé v ddvkovéni tuku v nepretrZité lem® na lemu t3ste, stolenim
vzniklé dvouvrstvy do rolédy a jejim rozvéleni e prekléddéni.

Na pFipojenych obrézeich jsou schematicky znézorn¥ny dvd varisnty navrhovaného zeri-
zeni ne mechanizovanou vyrobu listovych t&st. Na obr. 1 je zndzorn&na 1. &ést varianty A
a ne obr. 2 1. ¥dst varienty B, Na obr. 3 a 4 je znézorndna 2. a 3. ¥dst zaif{zenf, kters
Je pro obd varianty spolelnd. Na obr. 5 je znézoen¥n pldorys varianty 4 a na obr. 6 pido-
rys varienty B.

P¥{ navrhovené mechanizované vyrob& listového tdste podle varianty A je v prvni ¥dsti
zafi{zeni (obr. 1) na dopravni pds ! zapréSeny moukou zapraBovelem 2 nandZena lema t&sts
pomoci lisu 3. Po zaprédeni zapraSovalem & je tato lema rozvélena pr{¥nym rozvelovaZem 7.
Po prichodu kelibradni stenici 8 je na lemu t¥ste nenéSena lema tuku lisem 10. Vzniklé
dvouvrstva je spojovecim dopravnikem 9 sndZena na dopravni pés 4 zapréSeny zapraSovaZem 5.
Po oddé&leni okrajd pomoci podélného kréjeZe 1! s ometale okrejd 12 je tato dvouvrstvéd lema
svinovéna svinovacim trnem 13 do tvaru rolédy, kterd je prevédddcim zaPizenim 14 umisfovéna
do stfedu dopravniho pésu 4. Roléda je potom Zéstedn? rozvélena rozvalovacim védlcem 15.

"Po zaprdZeni zapraSovalem 16 je roldds rozvélena pri{inym rozvalovalem 17 a po zapré-
Seni zepraﬁovaéeﬁ 18 déle rozvélena pfiénym rozvalovafem 19. Ziskend lema je lamindtorem
20 preklddéne na dopravni pds 21 v druhé &ésti zaFfzen{ (obr. 3), zapréSeny zapradovalem
22. PteloZend lema je po zapréZeni zapradovadem 23 rozvélena rozvalovacim vélcem 24. Po
zapré¥eni zapraSovalem 25 je lema ddle rozvélena pri¥nym rozvalovaZem 26 & po zaprédeni
zapra¥ovatem 27 pi¥i{¢nym rozvalovalem 28.

Takto vznikld leme je laminétorem 29 preklédéne na dopravni pés 30 v treti ésti za-
¥izeni (obr. 4) zapréSeny zapraSovelem 31. PreloZend lema je zaprélené zapralovadem 32,
Zéste¥nd rozvélena rozvelovecim vdlcem 33. Po zaprddenl zaprefovalem 34 je lema dédle roz-
vélena pri¥nym rozvalovelem 35 a po zeprédeni zepraBovadem 38 pi{¥nym rozvalovaZem 39. Po
prichodu kalibredni stanici 40 je vysledné lema listového t¥sta snéBena spojovacim doprav-
nikem 41 na dopravni pds 36 zapréSeny zapra¥ovalem 37. Po odd¥lenf okrajd pomoeci podélné-
ho kréjele 42 e ometafe okrajd 43 je lema listového t¥ste svinuta svinovacimi trny 44 = po-
dle potreby sekéna gilotinou 45 na jednotlivé kusy.

Variante B navrhovené mechenizované linky se 1131 od vy3e popsané varianty A pouze

v prvni ¥4sti tim, Ze v ni nenf{ zaefazena kalibradni stanice (obr. 2). Z tohoto divodu je
v prvni Z2dsti zafizeni podle varienty B navrZfen pouze jeden doprawnik 1.

PREDMET VYINALEZU

1. Mechenizoveny zplsob vyroby listového t¥sta, vyzna¥eny tim, %e se tuk dévkuje v ne-
pretrfité lem& na lemu t¥sta, vzniklé dvouvrstva se stod{ do roldédy, rozvéli s n¥kolikand-
sobn& preklddd.

2. Mechenizoveny zpiscb vyroby listového t&sta podle bodu !, vyznaleny tim, Ze n&ko-
likendsobn® preloZend lema t¥sta se op&t rozvdlf, znovu nékolikendsobnd preklddé a rozvdli.

6 vykrest
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