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1zola&né teleso vysokonapitovej elektrickej priechodky

Vynalez spada do odboru silnopru-
dovej elektrotechniky a tyka se izoladé-
njch telies vysokonapatovych priecho- 9
diek hlavne pre transformatory a vyso- X 1
xonapafové pristroje. Izoladné teleso 8
vysokonapa¥tove]j priechodky pozostiva 2z ) 4
kruhového dutého wdlca, z ktorého vyl- J
nievajl prirubaa izoladné striesky. / M A
Otvorom vo vélci prechédza vodid. M A2
Podstatou vyndlezu je, %e pre Glely od-
strénenia pokovovania izoladnych telies I~ 5
dolnd &ast otvoru kruhového valca izo-
ladného telesa je po dolnd izoladnl
striedku rozdirend tak, Ze vonkajsi 7
priemer priruby je rovny vonkajSiemu 1|
priemeru izoladnjch striedok. A%l
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Vyndlez sa tyke izola&ného telesa vysokonapatovej elektrickej priechodky, prosirod-
nfctvom ktorej su spojené aktivmne ¥asti elektromegnetickfch strojov a ingch vysokonapato-
vych pristrojov cez kovovi stenu olejovej nédoby s vonkajsim vedenim. Izola¥né teléso sa
v prevéinej miere zhotovuje z porceldnu a pozostdva z kruhového velcs, z ktorého vy¥nieva-
ji priruba a izola¥né striedky. Otvorom v kruhovom valei isola¥ného telesa prechddsa vodil,
ktory v hornej %asti izola¥ného telesa Jje pripevneny o svornik. Prirubou sa isolaZné teleso
olejotesne pripevnuje o kovovi stenu nddoby a dolnd Zast kruhového valca izolelného telesa
zasahuje do oleja.

Pri pripojeni svorniks ne vedenie, vznikne medzi vodi¥om, prechddzajicim otvorom v kru-
hovom velei izoladného telesa a kovovou stenou nddoby elektrické napatie. Najvalsie elek-
trické naméhanie bude v mieste najkrat3ej vzdialenosti vodiZa od kovove] steny nddoby, pri-
padne upevnovacej armatiry, prostrednfctvom ktorej sa izola¥né teleso prirubou pritléZa
o kovowd stenu nddoby. V pripade, ked je priestor medei vodi¥om a stenou otvoru v kruhovom
velei izola¥ného telesa vyplneny olejom, nastéva prisznivé rozlofenie napatis, i ked by ver-
kost olejového kendla bole radove niekolko milimetrov. Ak by tento priestor bol vyplneny
vzduchom, vplyvom nizkej dielektrickej konZtenty vzduchu sa vytvori nepriaznivé roglofenie
nepatia a vzduch za¥ne ionizovat. Po zionizoveni vzduchu sa napﬁtie prenesie na stenu kru-
hového velca izola¥ného telesa. I ked nehrozs{ nebezpelie prieregzu cez porceldnovi stenu

" kruhového valca izola¥ného telesa, dochddza k nepripusine velkej hladine rufenia roshlaso-
vého prijmu.

Nakolko je pomerne obtis¥ne gabezpedit pre rdzne konStrukiné vyhotovenia strojov a
taktieZ podas ich finnosti, aby priestor medzi vodilom a stenou otvoru v kruhovom valci
izoladného telese bol stéle vyplneny olejom, sa v siZasnosti izolainé telesd tohoto druhu
pokovovdvaji, %o Je predpisané na napatie 10 a 22 xV v SN 34 8151. Pokovenie sa obyZajne
robl v mieste prfiuby medenym prédskom a v otvore striebornym prédkom. Ako pojive préﬁku'na
neglazirovani ¥ast porcelénu sa pouZiva polyuretan alebo epoxid. Pokovenie v otvore sa spo-
j1 so svornikom a pokovenie v mieste priruby s nddobou. Tieto vodivé povleky pOsobia ako
elektrody, medzi ktorymi je stena kruhového valca igolaZného telesa a na tito stenu Je ros-
loZené celé napatie.

RieSenie odstranovanis moZfnosti ionizdcie v kandle medzi vodiZom a stenou otvoru v kru-
hovom velci izola¥ného telesa pokovovanim mé red nevyhod. Technologia pokovovania medenym
a striebornym prd3kom je vyrobne a hlavne materidlovo ndkladné, prilom pouZitie epoxidu ako
pojiva kovovych préskov na zdrsnoveny . povrch neglazirovenych &asti izolaZného teleses Je
hygienicky zévadné préce. Robenie pokovenie v znalnej miere pred{Zuje vyrobny cyklus izo-
ls¥nych telies. Gasto sa stdva a tomuto sa d4 te¥ko gabrénit, aby materidlom pokovenia
neboli znedistené aj glazurovené ¥asti izola¥nych telies, hlavne v dolnej gasti otvoru
a pod prirubou. Toto gnifuje povrchovi dréhu a tym aj igola¥nd pevnost spodnej Z¥asti prie-
chodky & zvySuje sa nebezpelie odpaddvenia vodivého povleku z glazirovanej plochy izoladné-
ho teless do vmitrajiku nddoby, %ife na sktivne ¥asti transformétora. Drsnost medeného po-
vlaku na prirube si vyZfeduje jej zafarbenie, ind¥ by dochédzalo k presskovaniu oleja. Toto
farbenie naviac zvy3uje ndkledy.

Uvedend nevfhody siZasného riefenia si v podstatnej miere odstrénené predloZfenym vynd-
lezom. Podstatou vyndlezu je, %e dolnd Zast otvoru kruhového valca izola¥ného telesa Je
po dolnd izola¥nd striedku rozdfrend tek, %e vonkaj¥{ priemer priruby je rovny vonkajsiemu
priemeru izola¥ngch striesok, pri¥om hribka steny hornej ¥asti kruhového valca je rovnd
hribke steny dolnej Zasti kruhového valca,

RieSenim podYa vyndlezu se dosshuje zvadfenie otvoru v kruhovom velci izola&ného telesa
v mieste umiestnenia kovovej steny nddoby a pritladngch pizdier, alebo pritla¥nych paleov.
Pri zvadSeni vzduchového kendla medzi vodiZom a stenou otvoru v kruhovom valci izola¥ného
telesa, sa znf#i elektirické naméhanie vzduchu. Pri poklese elektrického naméhenia vsduchu
pod prah ionizécie nie Je potrebné izolaZné teleso opatrovat vodivymi kovovymi povlekmi,
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#i%e riedSenim podla vynélezu voXi si¥asnému riefeniu izola¥njch telies sa umofnuje vyroba
priechodiek na podstatne vySdiu menovity hodnotu napatia beg poireby pokovovania. Tymto
dochddza k vyragnému zni{feniu materidlovyich a mzdovych nédkladov spojenych s vyrobou izolald-
nych telies. Zjednodudenie technoldgie vyroby a skrétenie vyrobného cyklu zniZuje néroky
na strojné vybavenie a vyrobné priestory hlavne pri odstrénenf préc s epoxidmi, ktoré si
zdraviu &kodlivé. RiesSenfm podlm vyndlegzu sa umoZfiuje skrdtenie celkovej dlZky izola¥ného
telesa, %o pri nezmenenom priemere valcov surovej hmoty, vychddzajicej z kalolisu, umoZni
pri rovnakej kapacite kalolisu zvysit po¥et vyrdbanych izola¥nych telies v priemere o 10

a% 15 %. Taktie% pri vypalovani nebudd potrebné pomocné medzikruZia, ktoré zaistujd stabi-
1itu zvislo uloZenjch izolaZnych telies, nakolko roz3irenim dolnej %asti kruhového velce
zvislo ulo¥ené izolakné telesd budid mat dostato¥nd stabilitu. Dojde aj k zvySeniu kvality
vyrdbanfch trensformétorov, nekolko sa vyli¥i akékolvek odpaddvanie vodivych povlakov,
ktoré bfva sp8sobené, ako vy¥robnymi chybemi pri nend3an{ vodiv§ch povlakov, tak aj &asovo .
pokrafujicou degradéciou pojiva kovovych préskov, ktord sa vyragzne prejavi hlavne po dlh3ej
dobe prevédzkovania, napriklad po desietich a% patndstich rokoch.

Na priloZenom obrézku je zndzorneny v pozdi¥nom reze prfklad vyhotovenia izola¥ného
telesa podla vyndélezu na napatie 22 kV.

Izoladné teleso 1 vysokonapﬁtovej priechodky je vyhotovené sko jednoliaty celok z por-
celdnu a pozostéva gz kruhového valce 2, z ktorého vydnievajd priruba 3 hornd izolaZnd
striedka 4 a dolnd izola¥nd striefka 5. Prirubou J sa izolalné teleso pripeviuje o kovovd
stenu 10 olejovej nddoby. Otvorom 6 v kruhovom valeci 2 prechddza vodil I, ktory v hornej
%esti igolaZného telesa ! Jje pripevneny o svornfk 9. Dolnd Zast 12 otvoru 6 kruhového valca
2 izoladného telesa 1 je po dolnd jzola¥nd striesku 5 roz¥irend tak, Ze vonkaj$i priemer D,
priruby 3 Jje rovny vonkajiiemu priemeru D, izola¥nych strielok 4, 5, prifom hribka steny h,
hornej ¥asti 8 kruhového valea 2 je rovné hribke steny h, dolnej %asti 11 kruhového valca 2.

PREDMET VYNALEZU

Izole¥né teleso vysokonapﬁtovej elektrickej priechodky, pozostévajice z kruhového val-
ca, z ktorého vy¥nievaji priruba a izola¥né striesdky, pri¥om otvorom v kruhovom velci pre-
chddza vodi&, ktory v hornej %asti izola¥ného telesa Je pripevneny o svornik, vyznadujice
se tym, %e dolnd Zast (12) otvoru (6) kruhového valca (2) izola¥ného telesa (1) Jje po dolnd
igola®ni striedku (5) rozifrend tek, %e vonkaJjS{ priemer (D,) priruby (3) je rovny vonkaj-
Biemu priemeru (D,) izola¥nych striedok (4, 5), prilom hribks steny (h,) hornej Zfasti (8)
kruhového valca (2) je rovnd hrubke steny (h,) dolnej fasti (11) kruhového valca (2).

1 vykres
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