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Deserigionse dell'¥aw @ﬁal@ﬁ@ 1ﬂuﬁ triake dal titelo:

"METORO FER LA PORMAZIORE DI UW ANBLLO & CAMMA PER -

"POMPE DI INIEZIONE DI COMEUS STIBILE ED ALTRO, ED AHELLO

COS1° REALIZZATO® di LUCAS INDUSTRIES ple, di nasic-

nalitd brivannica, & BIRMINGHEAM {Gran Bretagna): de~

pogitata il - 'u.4 Mﬂ&j N° Prote

Un anello a comna per una pompa ¢ iniesione di
combustibile ded tipo a distributore vuotante, COmE
de wa guseic o fascia anulare realiszate gon mateviz

le di alta qualitd ed un corpe di supporto & di mate

f:'?

F

riale di bagsa qualitd. La s&p&*fleﬁ@ esterna del gg
8¢i0 @ la supsrficie sﬁthna del corpo soao fissate
assiene con wn adesivo di tipo awaefmhic@a

DESCRIZIONE

&

Questa invenszione rlgﬁarda wr metode per la Foure

mazione di wn enello & camma da implegarsl in una pome

Pa Qi inmiezione di ¢ amh&s ibile del tipe a distribue

TOre raotsnto.,

Lianelle a cemma di una pompa a distvibutore ruow

ity

L

vie periferica intevna Lobi di cauma per I timpegno
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per eﬁfet%&érerla erogazione di combugiibile.

| L& pressione del combustibile erogatc daila pome
" pa & elevata, e guindi sono anche alie le soileciia~
sioni a éui & sottoposito il materiale ¢he gosiituie
s¢e Tlanellio a camﬁaa Fella naggior pavrie dei casi
1tanelio a camma @ pobile &ngelafmeﬁte ottorno alltase
se di rotazione deillopgenc distribulore della pone
pa, per p@rm@tteﬁ& a1 yaria@@ i témpi di erpgaslone

del compustibile. Pertants liaacllo a camma & realiss

&

&

ato nella maggicr parie dei casi in mapieva da non
ricevers supporio dal eerpa‘in cii €gso € @it&a%a e
per ridurre 2l minimo la deformazione esso »isulia
&2 costruzione selida, cio2 wassicoia. 5° note comiy
que di realizzare llanello a camma a forma di guscio
sottile che & angolarmente mobile all'interano del
CoTPo, essendo consentito ab gusgie di &efoﬁmarsi Leg-~
germenie sotlo il carico applicato. In guesto caso il
suppoTte priacipale 2 costiturito dal corpo.

Wel caso in cui 1lanello a comma & destinate &
sopportare tuitto il carico ad esso appliéato, & dive
nuta conspetudine di ricavare con lavorasioni meees-

miche 1%anello a ¢aiwma da materiale vieno. Dato che

le sollecitazioni sulla superficie sono notevoil .,
1i apreyi e dnplegeto - gemerellentae regioio -~ Jdeve
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ltanello a camma, Sono noti anellii

in cui wn guscic di mateviale 43 qualita elevata &
saldato alltintexno di un anelle di materiaie di qua

1itd inferiore, Questa Fforma di realizgzazicone & vane

taggiosa solo per quanto riguarda il ¢osto, mentye

lascia a degiderare ia qualiva deli’anello wvigulten-.

te @ il comporiamento delltanello nellfw

ge sempre lo standard di prastazioni vichiegt

0

&

» Le
ragioni di ¢id sono di natura metallurgica e genera’ .
mente dovute al calove a cui & sottoposto il materis

le di alta qualita durente iloperazione di saldatura,

Lo secopo di questa invenzione & 4&i fornire un

-

netodo per ia fermagicﬂe di un anelie a camma del [54
PO épecifica@aﬁ in vne Porma semplice € conveniente,
éecaﬁ@o 1tinvenzione , un metodo rer la formae
szione di wn anello a camma da usersi ia uvea pompa di
iniezione di combustibile del tipe specificato come-
Prende 1z farqazione di un guseio saulare di materia

Le di qualita elevata, la formaziocne di un corpo di

Supperio che definisce vmna superficie iantverna Cikin.

arica, ed i1 fissaggio delivanello alia superficiea

*

ing

L

2rna del corpo veando uan z2desivo che viene Ffairto

reticolere ciod vulecanigzare quand
ello sono montati, ciod assiem

Leirvvongivne & relativae inoiire ad wn o
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4 camma composifi,
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canme ogni qualvolta costruito secondo il meteda espo

sto nel ﬁaéag?afo pr@cedénte._

Viene ora descritto vn esempio di amello a cam
ma‘realiéza{é.secmnd@ lﬂinvemzionea\can‘riferimemto
ai disegali émﬂessiﬁin ceiz la

| Figa 1 ¢ vna elevazione ¢icd una vista lateraie

in sezione di unm anelio a cammas - la

Pig. 2 & una vista.termiaale; La.

Fig. 3 mostra una“par%e dell?anelloe a camma: la

Fig. 4 mostra uwna sezione di parte dellifanelic
a camma mas%rénte una modifica; 2 la

Fig. § € wna vista in drospettiva che wmosira ia
costrvzione di parie delltanello.

Con wiferimewnto ai éiéegﬁi ed in pavticolare
alle Figg. 1«3, 1@an§110 a camna genevaimenie indica
e con 10

€ di forma anvlere e nelluse & montalo en

tro un ¢orpe che lo circonda per spostarsi angolar-—
menie all'interno del ¢orpe attovrans allvasse di G-
tazicne di un organc distributore della pompa. Li
pompa comprende coppie di contaitti ciod tastatori d&i
camna, uno del qrali & indicato con 11 e comprende
un ruilo 12 che impegna la superficie reviferica i

terua deli'anello a camma. L%an2llo a camma presenta

suile sua surerficic interma covpie Ai lobi 73 4l -

me, 2 aEeTL 300 ronfigurati ocn wiae fovma £p.ooonia
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in modo che un pistone 14 associato con tiascun éeﬂm

tatto di camma sia assoggettato, du?antevunrciclo di

funzionamento della pompa, ad un determinato sposta
Hentos

Le pressicni generate durante lo spostamenio
verso 1llinterno dei pistoni sono alte, ed il Tuilo
12 impegﬂa\?ereié la superficie periferica interna
detlvanello a canma ed in particolare la superficie
di entrata e la crestaldel 1db0 della camma, in m@;
de da creare sollecitezioni considerevoli in detti
organi . L@anéllo a campa & fabbricato col uwa sotii-
le guscio 15 di materiale di elevata qualitd, ad e-
seﬁpie acciaio, ed & cirvcondato da wa corpo 16 4i
supp@ftm‘di materiaie qualitativamenteIimfefiofe
cne ppd esseva anehﬂésga aceiaioc. L1 matevriale f@rm
mante 1l guscio @ saelt01in mode da poter sopporta-
re le sollecitazioni a cul esso @ sotteposto dal
Tullo, ed il materiale formente il corpe ed auche ka
sua largheszza radiale & tale da permeltere al <ol
po di Fformire adegrato supporio al Guscio per resi
sterse alla deformazione.
11 guscic 15 € il covrpo 16 veagono fissati as-

sieme wsando un adesive, come ad esemplo un adesi-
vo epossidico, © énaerobicoo Ltadesivo pud Csscre

applicato alia superficie interna dol Qoo ofn ol

-
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la superficie esterna del gusciq}e guiadi il guscio

viene alloeggiato allvinterno del covpo ¢ 1'adesivo
viene lasciatc vuicamizzare ciod retigolare. Ua modo
alternativo di intredurve ltadesive fra il guscio ed

il corpo @ quello di iniettare 1l'adesivo atiraverso

una pe@f@?azione radiale indicata ¢on 17 nella Fig. 4.

Il gusgio 15 pud essere contime © gpa&eaﬁo ma €590
deve sdppartare Ile notevolii sollecitazioni d4di Cone
tatto e distribuirle in ﬁma compressione Combinate
ad uno sforzo di taglioc di molto mincre int@msitém
Queste ultime forze vengono appiicate allo strato di
adesivo, che € in‘g?ad@ di sopporierlie 2 tragéetﬁﬁra
le al corpo.

| Un vamtaﬁgio nelluso della regliszazione de-
seritta & dato dai fatto che il guscﬁ@ tud essere
fabbricato ia medo da far si che la grama ciod la

Fibra del materiale si trovi nella direzigas ideale

- per sopportave detie forze e per dar iuoge inolire

ad un'adeguata &uraia delia superficie. Come illu-
straio nelia ?igﬁra 5, il mateéiale formante il gu.
seio @ i‘ag:‘;ia‘té da wa strigscla 18 di materiale. Ia
divezione della grana essende indicata dalla frecoia
recante il aumero di rilfevinente 19, Le Fetie {o pag
zioni} 20 del materiale vengono goindi deformata Il
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scio discontinue in cvi la direziens della grana &
radiale, Il guseio potra essere lavorato maceanifaa

mente dopo che esse & state bleecate allvinterns

del cdrp@a

Il mat ervale Forman te il g&scaa pud aaser@ T

materiale znon caldabile o potranne anche essere im~

Plegati materiali non metaliiei,

Un esempio 4i édesivo che pud essere impiegato
& 11 BOSTIX u8%0. 83 tratta 4i uwn Sisﬁema'ﬁi Fige
saggio reattive. Lo spessere dello 5€?até di
ron & critico ed in un @seméig pratico , una volea

adesive

ff@:avaao il rsvequment@ di adesivo, & gteto ime

paegat@ wn leggero aecappaaﬂeaxa alla pﬁessa per
spingere il guecio ailwintexno del cerpo,

La fimiﬁm

ra della superfigie cmm@aulamte era vna normale $m@

rigliatura fine. 11 guscio pul ecusere vealizzato con
un acclalo vapido come il BE4E39-BM2 © lo ATSY M50,

menire il corpo pud essere realipzato Con BN aeciam-

10 legato come ad esempio il BSS70ENS, o lo ENI9 o
1o ER24,

REVEHDICAZIONT

1} Un metede Der la f@rmazian@ ds un gnelleo a

cammz da implegarsi in una pompa di iniezione &1
Cﬁmbﬁghiﬁll@ dal ﬁipﬁ a distributore ruoter niz, ohe
conprende o formasione 41 un guseio aulare con ma
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teriale di qualita elevata, la'f@rmazicné di wa coz
PO di supporto chie definisce uﬂé superficie ciline
dxvica interaa@ ed il fissaggio del guscio alla super-
fiecie interna del corpo con liimpiego 4i uwn adesivo
che viepne fatto valeénizzare gquande il guscic e il
corpo sone in situazione di montaggio.
_2) Un netodo seconde la rivendicazione 1 , in

ol L'adegivo & applicaio alla superfigie interna

del ¢orpo o alla superficie esterna del guscio o su

2
enltrambl, prima del montaggio del gwseie eﬁt?o il
CORPT.

3) Un metodo secondo la rvivendicazisne 1,

<

iy

cui Ladesivo @ inietiato fra la superficie interaa

del corpo e la superficie esterna del guscio dope il

nontaggio del guscieo entro il CoOrpo.

4} ©n metode secomdo la rivendicazione 1, che

compreande la fase di taglio di una Ffetta o trancia
di materizle per Formare it guscio da mna striscia
di materizle, la grena del mateviale Pormente il e

seio essendo redialee.

"5} Un anells @ camma da igplegarsi im wno pome
pa di inienione di combustibile del tipe a disirie
butore mgtonte, che evompreande un guselc 2nulare

formato con matzviale 43 elevats gquaolltd wa CorsO
‘ < e :

di supporie defimente una superficie imiowm

pomnie CRLI e

o o



drica ed wno strato di adesive che fissa ba supeyfi
cle esterna del guseio alla superficie interna del
‘carpoa

6) tn c‘mej}lc a Cammaé secondoe la riwvendicazione
5, in cui detto adésive & un adesivo-an&afabicgé

7} Ua anello a camma secondo la rivendicasion
50 in cui 1%adesivo & un adesive epossidico.

8) Un metodo per la realizpazione di wa anelle
a camna da inpiegarsi in una pompa di iniezione 4i
combustibile del tipo a distributore rotante sostan

zZialmente COMe SOpra deseritin,
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company® % o ii.loro sguivalehie in pallere, i riferimenti

al nome deils societd in questo certificato ed in
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riferinenti al neme con il quale essa effettus la

segonda registraai@nee
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signate con la lopo ragione ﬁ&ﬂi&léi Se vi sono pin
di due zichiedenti lé_iﬂﬁmémaziani éignardaaﬁi il
torze ad wltaﬁiéwi wimhi@ﬁ@nti devons essene foraite
o 41 un foglio a parte.
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Pacse in oui o350 & stato effetinate ed indicare il
num@fm di depositc se questd esiste.

7 Quarde una domanda & effettuwata in wiw%ﬁ della
sezione 9(3}, 12{6), 15{4} ¢ 37(4), la sezione ap-
propriata deve easere jdentificata al punto VII ed
sdentificato il pumers deila domanda precedente o 4i
gualsiasi brevetio per £sS3a CONCBS50.

8 Un agente pud fizrmare zolianto se & stato éutg
rizrato in procedenza. Un'espressa aulorizzazione
firmata dal {dai) richiedente{richiedenti) dave giun
gere all®Ufficio Brevetti p@ima del termine di re
mesi dalia data di deposita.

2 84 richiama 1’attenzione dei richiedenti sul~
la opportunitd 4i evitavre la pebblicazione dg iAveRns.
zionl che riguardans qualsiasi articolo, materiaie

o congegno destinato od adattate ad wsi di guerra
(official Seerets Acts, 1917 e ?92?}0 inolire, in s
guito ai dep@sitm 431 una domanda ﬁi breyetts presss
1°yPFficio Brevettd, il sovrinterndente valutera se ia
pubblicazions ¢ comunicazienc dell'imvenzicne debba
essere proibita o limitata seconde la sezicne 22 dej
ja Legge o informerd il vichiedente ge tale proibi-
zione Posse necessaria.

30 Al richiedenti residenti nel Regho Unito si
ricerda inoitre che, secondés e slansole delila 3o

-7 -
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zione 23 ¢ 1€ domande non posS30nC éssere depositate
- allvestero seaza un permeéso SCILTEO, a méno che nel
Regno Unité non sia stata depositata, non meno di
sei settimane primaﬁ vna domanda di brevetio per la
stessa invenzione e non sia stata data aicuna Gispe
sizione atta a proibire la pubblicazione o la cg=-

municazione o che tale disposizicne noa sia stata

TLOSVILS.

wioe s

DUPLICATO
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DESCRI ZIOHE

v ANBLLT A GCAMMAY

A s R S

Cuesta invenzione riguarda wn neitode per la

.-

formazione di uva anello a camma da impiegarsi in

tna pompa di iniezione di combustibile del tipo a diw
stribakore ruotante.

Lfanello a camma di una pompa a distributore
ruotante ¢ di forma anulare o §?&genta'sulla sua sy
perficie periferica intevna Lobi di camma per ltimpe-
ano con rulii associati agii stentwffi o pistoni di
pompagyio rispetiivamente della pompa, ﬂetti lobl sels
vendo a spingere verso Liinterno i pistoni di pompaggic

- -



per ¢ FEGtCk&Y@ la erovazione di combugtibile,
Le pressione del combustibile ervogato daila pomw
P2 & elevaia, e quindi Sono anche 2ite le sollecitae

Zioni & cui & gattapmsto il materiaie ohe COSLEiuie

s¢e 1'%anelle 2 Camns. ¥ella magc WO perie dei casi

Panello a canma & mo bile augolormente ATELOINo ailtage

se di rotag itone delllorgano '“igt:ihut@re é@ila BOm~
Pa; pa permetiers &3 varia@&ri temp? g1 e?@g&zu@ﬁ@‘
del conmbustibi Le. ?E?LﬁﬁL@ Ltamelie & cauma & ?ealx
3ate nalla maggi o partes del cagi 3a.mami®ra;da non
TICRTRPE SUPPOYLe dal CG?F@ in cvi @sgo & sitﬁat@ e
ped widurre 21 minimo 1g defornagicne esso risulia
di costrugione selida, cicd massiceia. B noto LOmUD

que di realigzare aellc a camma a forma di gquseio

sottile che ¢ angolarmente mobile all'interno del

Corpo, essendo coasentito ai guscio di deformavei lege-

german’ é SOTLO 1l ecavics applicato. ia questo caso il
SUPPpOTLo pri aczpaL@ e costituiio dal COTPO.,

Nel caso inm ouwi 1ﬁaaelln.a cammg @ destinato a
sopporiare tutto i1 carico ajg @380 applicato, & dive
Huta consuetndine 4l ricavare cou lLavo:z razioni megcae
niche ltanello a Caming da materidie pieno‘ Dato che
le sollecitazioni sutia superficie soud uoteveli "

11 materiale impiegat@ — generalmente acgiaic - deve

escere di z2lta gualith. Ne consegee wn glte costo ael

o q e

k]
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Lianello a camma. Sone Aoti anellii a camma eomposiii o
in eii un guscio di mateviale di qualied elevata &

saldato alllinkerno di wn anello di materiale di. quas

1itd infevriore, Questa forme 4i reglizzasioae & wvag

taggiosa solo per guaato riguarda il costo, mentre
lascia a desiderare la qualitd delltamnello Tisultay

te e il comportarento dell'anello nelliuso Acn PAGYILTL

ge sempre io gtandard di prestazioni richiesto. Le

ragioni di ¢id souo.di natura meisglilurgica e general

mente dowwte al calove a cwi 2 seitoposto il mate

le di alta qualita dvrante 1l'cperazioné di saldaivra.

Lb sc@p@ di questa invenzione & di formiFe un

metodo per ia formaziene di ua anello a camna del ii

po specificato, in wna E@

wa semplice € Cconvanisnie.

Seeondo 1'invenzione, un setodo per la formazigQ

ne di un enelio & Camma 42 nsarsi im Uvna pompa di i

niezigne di combustibile del tipo gpecirficato compren

G,
)

é

!

a Fomm

azione Qi wa guscio anwlare di materiale’
a1 qualitd elevata, la formenicae di W COTpe di gvpm
porto che definisce wna superficie inlerna cilindvi-

€3, 1lapplicasione di wa adesivo alla superficie il
terna del corpo, zlla superficie esterpa del guscio o

su entrampe, il.montaggio

o del guscio allliniterno del

corpo @ la vulcemizgazione 4ell’riesivo.

simvenzione & velative inolive ad ua &Zeilo a

- 30 -
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camma ogni gualvolta costruito seeon
5%0 nel paragrafo precedente,

‘Vieﬂe ofa deseriito W esempio di anello a can

ma'“eal?azahe Seconde ltinvenziome, con ?1§emiment$'

ai disegni apessi in cwiz la

Fig. 7 @ una olevaaaone CLo2 una vista laterale -

in SG@E@&?E di wun a.szeu@ a comna, ia

ey,

I igc 2

M

wna visvs t@rmrnal : iz

Fagc 3 mostra vna rarie delltanella & camma; la

Fig, & moerg vae sezicne di parte deils anello

2 Camma mmstrante Ria medifica:; @ ia
Fig. 9 & wwma wista in Prospettiva che mostva ia

Costruzione Gi paf%e delltaneilo,

i3

cGn viferimento ai disegai ed in pavticolave

alie Figg. 1-3, 1'anelio o camma genervalmswnie indica

to conr 10 & di forma gaviare & nell'ugse & mentato en

PO un Corpo che lo cirgconda per SPOSTars: angolar-

mente ailWin- 10 el cefpu TEOrnG alivy

tagione di vn op “gans distributore deila POADa. La

monpq @mufeﬁﬁ@ coppie €i cont

a

RETL ¢io® tastatori di

camma, wio dei quali & indicato con 11 e comprande

u 'ulle 12 ghe 3 impegnn ia suparficie periferica dne

&

] o woa, ; - p | -'
terng Gelitaaelic a Caimas LT'eadelio o Lamma

»

» N
nresenta

® intevia Coppic di ibbi 3 di come

IONG conFfigusr

i

ati. con una forwa appesita

w g -

40 il metodo espe
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in mado che un pistone 14 asécciatd con ciascun &on»
tatio di éamma sia assoggettato, durante vn ciclio di
funzionamento della p@mpa; ad un determinato sposta
Mentow

Le pressioni geaerate duvante 1o spostaménto
verso 1'iaterso dei pisztoni souo aitez ed 31 mallo
12 impegaa percid la superficie peviferica interna |
d911@§n9119 a camma ed in perticolare ia superficie
di entrata e 1la cresta.del lobo della camma, in MO~
do da creare. sollecitazioni considereveli in detti
organi. L'anello a camma & fabbricato con up SOLTE~
le gugeio 19 di.materialé di elevata qualitag ad ew
-semﬁio éaciai@@ ed @& civcondatd da W cornge 16 a1
supporto di materialé'ggalitativamente inferigre
che prd ezseve anch@esso‘acﬁiaisa Ei,m&t@?iale‘fer~
mante il guscio & scelto in modo da poter sopperta~
re le-sollecitazioni a cui'eéso-é‘SQttaﬁasto dai
'?ﬁlle{eﬂ il matexia@e‘fbrmahte 11l dorpo «d ariche la
sua larghezza radiale & tale da permetiere al car;
po di formire adeguato stpporto al guscio per vesi
stere alia deformazione.

11 guscic 15 e il corpo 16 vengono fisgati as-
sheme wsando un aﬁgsiw@,'came'ad'esampiwfﬁﬁ'&&@Biw
vo. epossidico, © aﬁaergbiccg-L?aﬁesiWo pud essere
appri@éte aila superficie interna del ¢oTpo e/ al~

-4~
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ia'superficie ésterna del gusciqfe gquindil il guscié
viene aiibggiatd_all°intezno dei gofﬁo e 1radesivo
viene 1asciéto #ﬁlcanizzare ciod reticolare. Un mé&c
ait eraat;vc di 1n;rndur?e 1. adesive ?ra il guscio ed
il corpe @ quelio di iuiettare 1%adesivo atiraverso
una perfarézione Padiate indicata coa 17 m@lla Fig. 4,
Iy gusczo 1% pud essers continre o spaccaid ma €630
qeve s@p?crtafe le notevml" solleciﬁazzoaz di cone
tatio e aastrlbuzrle in wna compressicne combinata

ad uno sforac di taglio d4i molte MinQre §ﬂtQJ51t39
Queste ul mme Porze vcngcno applacate aLio strate d1
aﬁeaiveg che @ in grado 4i S@ppsrtayle & trasmetter-
le al ccﬁps. | | |

“ﬁn vantgggic aell tuso @ella vealizzazione de-

sgritta & dato dal Fatto ch@_il gmsaib pud @sséfe
Eabbricato in medo da far si che la grans ¢ioe la
fib?a ﬁél materiéle si trovi nella direzicne ideale
per sQproviare datie forze e\per dar luogo iunolire
ad uﬁ@adcgvara duprata della Jmaﬂrr1e3e» Come ilire
sﬁr&to ne;la Flgura 5 i1 materiale formante 1L gu-
scie @ tagiiato da vwna stiiscia 18 di ﬁaﬁe?iale, ia

. [
. -

ivezione della grana essemdeo indicata calla freccia

-y

kg
I

ecante il numero di riferimento 19, Le fette {o por
zioni) 20 del materiale vengono guindi deformate fi-

70 ad assumere forma anvlare, per costituire v guw

!‘046 bl
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Cselo disconiinwo in cwi la diresicne della graua &
radidie. Il guscio #atra esserae laverate meceaniga~
menté ﬁap@'ehe éssa_é stato blocoato alliiunterno
del <orple |

1L matariale égymante il éuscio pul essere ua
materiale non saldabile e polranno anche esserg im-
piegati maieriale non matallici.

Un es&m?io &i sdesivo che pud essere inpiegato

& 31 BOSTIF MBYD. Bi trat:

frhr

di v s

o
1]

stemg di fFissag~
gio reattivo. Lo spessore dello straie di adesivo
pon & eritvico ed ln un esemplo pratice, wna volta
effetivao il ?ivasﬁimﬁﬂta‘di aﬁ65iv§¢ & giato im~
ﬁiegato un Leggero aCcopplamento alla pressa pey
gpingere 1l gusaié alltinterno del cbrpou La £ialite-
ro della superficie combacianie era uwna ACTHALE SWmew
rigliatura ping. Il guscio pud esseﬁe roaliscato Con

i aceisdo rapido come 3k BS4G3S-RM2 © 1o 2IST M3O,

~

menire il corpo pud egsere razliszato ool vA accias
jo Legato come ad esempio il B8970BNE , o Lo BHIS ©
1o EN24.

71 tesio italiano gwl sopra 5teso & La fPedele

u(uﬁ. B, e, A, AR
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