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Vyndlez se tykd pracowmiho stolu pro elekirické obloukové svaYovaci za¥izeni se
gsamodimmym zaZihdnim a zhdSenim sva¥ovaciho oblouku.

Ze¥izeni je urleno zejména pro vytvd¥eni technologickfch svari metodou TIG ne~
odtavizjici ge elektrodou pod ochrammou atmosférou bez piidavného materidlu, jako ns-
p¥iklad pro nava¥ovéni zavdd¥cich pdst na pdsy z vysokojakosinich materidld zpracovi-
vané ddle vélcovénim za UBelem sniZeni jejich odpadu. Vzhledem k tomu, ¥e po dokonSeni
vélcovacich operaci se od vyvdlcovaného pdsu z vysokojakostniho materidlu zavddSed pés
spoledné s timto technologickym svarem odstranf, nejsou na svar kladeny p¥isné poZa-
davky na jeho kvalitu po celé délce svaru. Tloudtka spojovanych pdstt je omezena zdpal-
nou vzdélenosti sva¥ovacfho oblouku, délka svaru je proménnd podle 5{¥ky spojovanfch
pési. Dosud jsou svafovaci za¥{zen{ pro nastaven{ délky ho¥eni elektrického sva¥ova-
ciho oblouku, a tim i pro nastaveni délky svaPovdni opat¥ens riznymi koncovimi spina- -
¢1, umfsténymi na pracovnim stole, tvoFenym obvykle pracovni deskou upevnénou na sto-
janu, nebo na pojezdovém loZi svafovaci hlavy, pop¥fpadd jsou svaFovaci za¥izeni vyba-
vena programy pro Yizeni sva¥ovaciho procesu v automatickém cyklu. Pro provdddni pou-
ze pomocnych svard nebo svard, u kberfch se nevyZaduje dokonaly spoj po celé jeho dél-
ce, jsou tato Yefeni zbytednd ndroénd na strojni a pop¥ipadd programovd vybaveni a
jeho ddrZbu. Také jsou zvySeny poZadavky na kvalifikaci obsluhy, nevihodou jsou ddle
Gasové ztrdty spojené s pFestavbou za¥izeni na jinf rozmdr spojovaného materidlu, co¥
sniZuje produktivitu prdce.

Uvedené nedostatky v podetatné mi¥e odstramuje pracovni stil pro elektrické
obloukové sva¥ovaci zafizeni podle vyndlezu. Pracovni stdl sestdvéd ze stojanu a pra-
covni desky a podstata vyndlezu spoSivd v tom, Ze je opat¥en nevodivou vlo¥kou, kterd
Je uloZena na horni ploSe pracowvni desky ve svafovael roving.

Vfhodou FeSeni podle vyndlezu je, ¥e umoZnuje samodimné zaZihdni a zhdSen{ elek~
trického sva¥ovaciho oblouku p¥i jednoduché konstrukini dpravé stdvajicich pracovnich
stoli. Uspo¥dddni pracovniho stolu podle vyndlezu spoledng s elektrickym obloukovym
sva¥ovacim za¥izenim odpadne nutnost pouZivéni pYestavitelnjch koncovych spinadt nebo
vyuZivéni progremovatelnych sva¥ovacich automatti. Za¥7hdni a zhé¥eni elekirického sva-
Yovaciho oblouku se ¥{di bezprostFednd rozmdrem svafovaného materidlu, ktery le¥f na
nevodivé vloZce pracovaniho stolu. P¥i zm$n& jeho rozmdru neni nutno providst nové se-
¥izovani celého svaFovaciho za¥izenf, cof znaln¥ usnadnuje obsluhu a zvySuje produkti-
vitu prdce. Ve spojeni s metodou sva¥ovéni pomoci neodtavujici se elektrody pod ochran-
nou atmosférou bez p¥idavného materidlu neni nutno pouZivat ¥idicich prvki poddvini
piidavného materidlu, pouze ¥{dicfho Slemu v p¥fvodu ochranné atmosféry k mistu sva¥o-
véni, nap¥iklad elektromagnetického prvku, ktery po zdniku svaFovaciho oblouku jeji
doddvku p¥erusi.

P¥iklad provedeni pracovniho stolu podle vyndlezu je v sestavd s elektrickym
obloukovym sva¥ovacim zafizenim schematicky zobrazen na p¥ipojeném vykresu, kde na
obr. 1 je celd sestava v nirysu a na obr. 2 je tato sestava v pidorysu.

Pracovni stdl podle vyndlezu sestdvéd ze stojanu 1, na kterém je upevnina pracovni
deska 2. Nad pracovni deskou 2 je umist&na svafovaci hlava 4, kterd je ulo¥ena na po-
Jezdovém loZi 5, upewn®ném ns nosi¥i 6. Ve sva¥ovaci roving pod svaFovaci hlavou 4
Je na horni ploSe pracovai desky 2 zapuSténa porceldnovd nevodivé vloka 3 rovnobéiné
g gojezdovim loZen 5.

SvaFovaci proces probihd na nevodivé vlo¥ce 3, nad kterou pojiZdi sva¥ovaci hla-
va 4. V okamZiku, kdy se sva¥ovaci hlava 4 dostane z polohy nad nevodivou vioFkou 3
do polohy nad svaFovanym materidlem, se samodinnd za¥ehne elektricky sva¥ovaci oblouk.
Sva¥ovaci proces probihd a% do doby, kdy svaFovaci hlava 4 na konci svaFovaného mate-
ridlu op&tovné vyjede nad nevodivou vlo¥ku 3. V tomto okamZiku se okruh pPerusi a sva-
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Yovaci oblouk ssmodimm$ zhasne. Nedochdzi k vytvo¥eni dokonalého svarového spoje na
jeho zal4tku a konei, coZ ale vzhledem k USelu svaru neni podstatné. Zapusténim nevo-
divé vloZky 3 do pracovni desky 2 se zamezi jejfmu mo¥nému poSkozeni p¥i piisunu spo-
Jovacich materidld do svaFovaci roviny, v pribéhu svaiovéni je mechanické poSkozendi

také vyloufeno, protofe ve svislé rovind neptisobl ¥4dné mechanicksé sily, rdzy nebo
ddery.

PREDMET vyYNLALEZU

Pracovni stdl pro elektrické obloukové svaFovaci za¥izent, ktery sestdvd ze sto-
jenu, na kterém je upevnina pracovni deska, vyznaSujici se tim, %e je opat¥en nevodi-
vou vlozkou (3), kterd je ulo¥ena na horni plode pracovni desky (2) ve svaFovaci ro-
ving, )

1 vykres
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