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Formz pro ndstrik a tvarovani spodlu obuvi

(57) (gelem Feleni je zlepSeni konstruk-
ce formy pro nagstfik a tvarovini spodku

obuvi ze dvou smési plastického materid-~
lu 8 barevné odliSnymi obrazci v ndsSlapové
plose podefSve., Forma segtdvd z uzavira-
telnych bolnic, mezi nimiZ je posuvnd ulo-
Zen pist pro tvarovdni nd3lapové plochy
podesve, jen% je opatfen oddélovacimi
hranami obvodovych rozhrani barevné od-
li8nych obrazcid a proti némuz je upreven
vikovy roznik pro tvarovani protilehld
plochy podedve, v némZ jsou proti oddélo-~
vacim hrandm upraveny uzavireci opérly.
Uvedeného lelu se dosdhne tim, Ze viko-
vy raznik je opet¥en zdvésnymi Cepy, ji-
miZ je ulozen ve vodicich otvorech tfmene,
ktery je p¥ipojen k rédmu stroje a uzaviraci
opérky jsou pevné ysazeny ve vyhloubenich
vikoveho razniku. Redeni lze vyuiit pri
konstrukci forem pro ndstPik a tvarovidni

gpodku obuvi,

CS 264600 Bl

. -—.__‘zv 2 >
qjgg“‘gg
f;l.l"-.\v“ 5 -

A LAY,




264 60U

Vyndlez se tykd formy pro ndstiik a tvarovdani spodku obuvi
ze dvou smési plastického materidlu s barevn& odlidnymi obrazei
v néd3lapové plode pode3ve, sestdvajici z uzaviratelnych boé&nic,
mezi nimi% je posuvné uloZen pist pro tvarovédni ndSlapové plo-
chy podedve, jenZ je opatPfen oddélovacimi hranami obvodovych
rozhrani barevnd odlisnych obrazcl a proti némuZ je upraven vie-
kovy raznik pro tverovdni protilehlé plochy podes3ve.

Je zndmd forma pro ndstifik a tvarovdni podeSvi obuvi ze
dvou sm&s{ plastického materidlu, z nichZ jsou vytvda¥eny barevné
0dlidné obrazce v néd3lapové plode podedve. Tato forma sestavd
z uzaviratelnych bodnie, mezi nimiZ% Jje posuvné uloZen pist pro
tvarovdni nd8lapové plochy podeSve. Na &elni ploSe pistu Jjsou
vytvo¥eny oddélovaci hrany, jeZ tvor{ obvodovd rozhrani barevné
odli3nyeh obrazcli. Proti pistu je upraven vikovy raznik pro tva-
rovdni protilehlé plochy podedve, v némZ Jjsou proti oddélovacim
hrandm posuvné uloZeny uzaviraci opérky. Tyto uzaviraci opérky
jsou zhotoveny z dostatednsd pruZného meteridiu a jsou uloZeny
ve vodicich otvorech vikového razniku, kde Jjsou proti nim vze-
pPeny tladné pruZiny. PPed ndstdikem prvni smési plastického ma-
teridlu se pist posune proti vikovému razniku, piilem? uzavirs-
c{ opdrky dosednou na odd&lovaci hrany pistu 2 podle potieby se
posunou ve vodicich otvorech proti pisobeni tla¥nych pruZin.

Tak se uzavitou prostory ohranidené oddélovacimi hranami. Nevy-
hodou tohoto FeSeni je zejména to, Ze uzavirac{ opérky i vodici
otvory vyZaduji velmi pfesné opracovani, zvl1dsté v pripadé, Ze
prvni vstdikovand sm&s plastického materidlu mé nizkou viskozi-
tu, Jeko je tomu napi. u polyuretanu., Pak v pfipadd, Ze vodict
otvory dostatainé netésng prvni vstPfikovand smés vnikne i mezi
plochy vodicich otvord a posouvejici se uzaviraci opérky. Né-
slednyn zesifovénim této sm&si se pak uzaviraci opdrky ve viko-
vém razaiku zcela zablokuji. Naopak v pPipadd, Ze pou vodicd
otvory velmi t&sné, uzaviraci opérky se spolehlivé neposouvajd,
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a tak je naruSeno utésnéni oddélovacich hran pistu. Prvni vstii-
kovand smés tak wvnikne i do prostord, kde maji byt ndsledngd vy-
tvoreny obrazce jiné barvy. Urdeni presnych toleranci opracovdni
vodicich otvord a uzaviracich opérek je navic ztifeno tim, Ze

v pribéhu pracovniho cyklu stroje se méni teploty souddsti a tyto -
zmény zpd&tné ovlivauji jejich rozméry. Vyhotoveni pPesnych vodi-
cich otvord a uzaviracich opérek je proto velmi pracné a ndkladné. -
Aby se odstranily nebo alespon zmenSily tyto nesndze, opatiuji se -
vodici otvory vystelkou. Pro tyto vystelky a uzaviraci opérky

gse pak voli takové materidly, které jsou dostatedné odolné

proti teplotnim zméndm a zajistuji jak potiebndé utésnéni, tak

i posuv uzaviracich opérek. Tato opatPeni v3ak ddle zvysuji
pracnost a celkové ndklady p#i vyrobé forem,

Uvedené nevyhody odstranuje forma podle vyndlezu, jehoZ pod=
stata spodivd v tom, Ze vikovy raznik je opatPen zdvésnymi dSepy,
jimi% je uloZen ve vodicich otvorech timene, ktery je pFipojen
k rdmu stroje a uzaviraci opérky jsou pevné vsazeny ve vyhlou-
benich vikového razniku. T¥men vikového razniku je upevnén
k vPetenovému nosili kopytové nozky. Zdvésné depy vikového
razniku jsou ve vodicich otvorech tPfmene uloZeny proti pruzindm.

Vyssi ddinek vyndlezu spolivé v tom, Ze uzaviraci opérky
jsou ve vyhloubenich vikového razniku vsazeny pevné a potiebny
posuv pro utésnéni oddélovacich hran pistu obstardvaji zdvésné
¢epy vikového razniku. Posouvajici se strojnil cdsti tak vibec
neprichdzeji do styku s nastZikovanou smési plastického mate=~
ridlu. Tfmen s odpruZenym uloZenim zdvésnych depld je trvalou
souddsti lisovaciho stroje a pri zméné spodku obuvi se méni
pouze vikovy raznik s poméraé jednodusSe vsazenymi uzaviracimi -
opérkami.

P¥{klad provedeni formy podle vyndlezu je schamaticky
zndzornén na vykresech, kde znadi obr. 1 a 2 ddstelny Yez
formou v riznych fdzich ndstfiku prvni smési, obr, 3 a 4
ddstedny Yez formou v rdznych fdzich ndstFiku druhé smési
plastického materidlu a obr. 5 axonométricky pohled na formu.
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Bo&nice la, lb formy (obr.5) jsou opatieny t&snicimi hrana-
mi 11 a jsou pfipojeny k nezndzorninému uzaviracimu dstrojf.
Mezi bod¥nicemi la, 1b je svisle posuvnd uloZen pist 2 (obr.1),
JjehoZ Zelni plocha je uzplsobena k tvarovdni nd§lapové plochy
podedve p. Proti pistu 2 je upraven vikovy raznik 3 pro tvaro-
véni protilehlé plochy podesve p. Vikovy raznik 3 je opat¥en
zévésnymi Cepy 31, JjimiZ Je uloZen ve vodicich otvorech 41
t¥mene 4. Zdvésné Zepy J1 vikového razniku 3 jsou ve vodicich
otvorech 4! t¥mene 4 uloZeny proti pruZinédm 42. T¥men 4 je ulo-
Zen na vietenovém nosili 5 kopytové noZky 6. Na kopytové noZce
6 je vytvarovén svr3ek g obuvi. Vietenovy nosi& 5 je otodny
kolem osy o a navic Jje svisle posuvné uloZen v rédmu J stroje.
Na %elni plode pistu 2 jsou upraveny oddélovac{ hrany 21, ji-
miZ jsou vytvorena obvodovéd rozhrani barevné odlisnych obrazcl
podedve p. Proti odd&lovacim hrandm 2! pistu 2 jsou ve vikovém
razniku J upravena vyhloubeni 22, v nichZ jsou pevné vsazeny
uzaviraci opérky 33. Uzavirec{ op&rky 33 jsou zhotoveny z plasg-
tického materidlu, ktery Je dostatednd pruZny a odolny proti
opotfebeni. V boénicich la, 1b je vytvoren spodni vst¥ikovaci
otvor ¥! pro ndstdik prvni sm&si plastického materidlu k vy-
tvoi*eni podedve p a nad nim Jje vyivoPen vrchni vst¥ikovaci otvor
¥2 pro ndst¥ik druhé smdsi k vytvoteni mezipodedve m (obr.2 a 4).
Na obvodové hrané pistu 2 je proti vstPikovacim otwerim v!,72

vytvofen Stérbinovy vtok t.

P¥ed ndstPikem prvni smési plastického materidlu se pist 2
posune 4o polohy, v niZ je jeho 3tdrbinovy vtck i proti spod-
nimvstiikovacimu otvoru ¥! boénic 1z, 1b. Vikovy raznik J tak
dosedne shora svymi uzaviracimi opérkami 33 na odddlovaci hra-
ny 21 pistu 2, pfidemZ Jjeho zdvdsné depy 31 2zlstanou E4stednd
vysunuty z vodicich otvord 41 t¥mene 4 {obr.!). Po ukondeni nd-
stifiku se pist 2 posune i s vikovym raznikem 3 posuvem zdvis-
nych &epi jl ve vodicich otvorech 4! t¥mene 4 proti pisoteni
pruZzin 42. Hodnota tohoto posunuti pistu 2 je takovd, Ze jeho
Sté&rbinovy vtok t se dostane nad spodni vstiikovaci otvor ¥l
(obr.2). Tim se zcela uzavie prostor mezi pistem 2, vikovym

raznikem 3 a boénicemi la, 1b, v n&mZ se vytvaruje podeSev p.
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Po zesifovdni materidlu podedve 3 se bolnice la, 1b oteviou,v¥e-
tenovy nosil 5 se nejdfive posune v rdmu 7 stroje smérem naho-
ru a pak se otoli o 180 © kolem osy 2, CimZf se nad pist 2 do-
stane kopytovd noZka § se svrskem g obuvi. Pak se bodnice la,
1b uzaviou a vietenovy nosi& 5 se posune v rdmu 7 stroje smérem
dold, a% kopytovd noZka § se svrdkem g obuvi dosedne na tésnici
hrany 11 boé&nic lga, lb. Pist 2 se posune smérem nshoru, aZ se
jeho 3t&rbinovy vtok i dostane proti vrchnimu vstiikovacimu ot-
voru v2, kterym se pek nastPikne druhd sm&s plastického mate-
ridlu, kterd je barevnd odlisnd od prvni smési (obr.3). Po ukon-
geni ndstfiku se pist 2 posune smérem nshoru o hodnotu, pPi niz
se Jjeho 3térbinovy vtok i dostane nad vrchni vstifikovaci otvor
v2 (obr.4). Ti{m se zcela uzavie prostor mezi pistem 2, kopyto-
vou noZkou & se svrSkem g obuvi a bo¥nicemi la, 1b, v némZ se
vytvaruje mezi podeSev m. Materidl druhé smési zaplni cely ten-
to uzavieny prostor, vietné prostord uvnit¥ oddé&lovacich hran
21 pistu 2, kde tak vytvoi{ barevné odli3né obrazce v ndSlapové
plode podedve p. PPi ndsledném zesitovéni se druhd smés mezi-
podedve m spoji jak se svrfkem g obuvi, tak i s prvni smési po-
de8ve p. Pak se bodnice la, 1b opét oteviou a vietenovy nosiZ 3
se posune v rému [ stroje smérem nehoru 2 pak se oto%i o 180 °
kolem osy 9. Hotovd obuv se sejme z kopytové ne#ley 5. Pist 2

se nekonec posune smérem dold do zdkladni polohy, 2 tim se ukon-
¢{ pracovni cyklus stroje.

Vyndlezu lze vyuZit p¥i konstrukci forem pro ndstiik
a tvarovdani spodku obuvi,
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1. Forma pro ndst¥ik a tvarovdni spodku obuvi ze dvou smési
plastického materidlu s barevné odlisSnymi obrazci v nd=-
. 8lapové plod3e podedve, sestdvajici z uzaviratelanych bodnic,
mezi nimiZ je posuvné uloZen pist pro tvarovdni nédslapové
- plochy poded8ve, jenZz je opatfen oddélovacimi hranami obvo-
dovych rozhrani barevnd odlisnych obrazcl a proti némuZ
je upraven vikovy raznik pro tvarovani protilehlé plochy
podesve, v némZ jsou proti oddélovacim hrandm upraveny
uzaviraci opérky, vyznadujici se tim, Ze vikovy raznik (3)
je opat¥en zdvésnymi Zepy (31), jimiZ je uloZen ve vodiéich
“otvorech (41) t¥mene (4), ktery je pfipojen k rdmu (7)
stroje, a uzaviraci opérky (33) jsou pevné vsazeny vé vy-
hloubenich (32) vikového razniku (3).
2. Forma podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze tfmen (4) viko~
~vého razniku (3) je upevnén k vPetenovému mosidi {5) kopy-
tové noZky (6). o

3. Forma podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze z4vésné depy (31)
© yikového razniku (3) jsou ve vodicich otvorech (41) t¥mene
(4) uloZeny proti pruzindm (42). . .
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