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Sposéb fornirowania ptyt przy uzyciu mocznikowej Zywicy klejowej
z wypelniaczem mineralnym

Przedmiotem wynalazku jest sposéb fornirowania ptyt z drewna lub tworzyw ligno-celulozowych, zwtasz-
cza ptyt meblowych, przy uzyciu mocznikowej zywicy klejowej z wypetniaczem mineralnym.

Znane s3 sposoby fornirowania ptyt z drewna litego, ptyt wiérowych i ptyt pazdzierzowych, polega]qce na
przyklejeniu forniréw do ptaszczyzn ptyt za pomoca klejéw opartych na zywicach mocznikowych, termoutwar-
dzalnych z wypetniaczami organicznymi i nieorganicznymi. '

Najbardziej jest rozpowszechniona w praktyce technologia fornirowania ptyt przy zastosowaniu klejéw
mocznikowych z wypetniaczami, maka zbozows i skrobia ziemniaczang, poniewaz pod wzgledem technicznym
nie nasuwa trudnosci, na ktére napotyka si¢ przy zastosowaniu klejéw mocznikowych z wypetniaczami mineral-
nymi, zwtaszcza w wypetniaczem z gipsu kopalnego. Ponadto, znane sposoby fornirowania przy uzyciu Zywic
mocznikowych z wypelniaczami organicznymi i nieorganicznymi wymagaja zastosowania dodatkowych sub-
stancji spieniajacych dodawanych do klejéw, np. soli sodowych technicznego kwasu butylowo-naftaleno-sulfono-
wego, znanych pod nazwa Nekalina S.

Wada wymienionych sposobéw fornirowania jest zastosowanie jako wypelniaczy deficytowych, droglch
surowcéw organicznych, ktére powinny by¢é wykorzystane przede wszystkim dla celéw spozywczych oraz po-
trzeba zastosowania substancji spieniajacych, ponadto dodatkowych urzadzeni mechanicznych do spieniania kleju.
Liczne wady wykazuja, zwlaszcza znane dotychczas, lecz mniej stosowane sposoby fornirowania przy uzyciu,
jako wypetniacza do kleju mocznikowego, gipsu kopalnego, ktéry zastosowany, przy dotychczasowej przemysto-
wej technologii fornirowania, nie pozwala na uzyskanie wymaganej wytrzymatosci przyklejenia forniréw do
ptyty, opdéZnia proces utwardzania Zywicy mocznikowej oraz powoduje powstawanie pgcherzy, rys, peknigé
iuszkodzen ptaszczyzn forirowanych. Jak wykazaly badania gtéwna przyczyna powstawania wad, przy zna-
nym sposobie fornirowania z zastosowaniem jako wypetniacza gipsu kopalnego, jest wydzielanie, w czasie proce-
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su utwardzania kleju mocznikowego, nadmiernej ilosci wody, kiéra opdzniu polikondensacje Zywicy moczniko-
wej oraz utrudnia proces prawidtowego sprasowania i zwigzania spoing klejowg ptyt z fornirem.

Celem wynalazku jest opracowanie niezawodnego, pozbawionego wad, taniego sposobu fornirowania piyt
meblowych w skali przemystowej, przy zastosowaniu kleju mocznikowego z wypetniaczem w postaci tatwego do
uzyskania gipsu kopalnego oraz wyeliminowanie stosowania deficytowej maki zytniej, jako wypetniacza do kleju
mocznikowego dotychczas stosowanego. Stwierdzono, Ze w zamian powszechnie uZywanego utwardzacza do
kleju mocznikowego, w postaci chlorku amonu, dobre wyniki daje zastosowanie jako utwardzacza roztworu
siarczanu amonu, przy réwnoczesnym uzyciu jako wypetniacza kleju gipsu kopalnego. Dziatanie siarczanu amo-
nu na gips kopalny w mocznikowym roztworze klejowym jest korzystniejsze od dziatania stosowanego dotych-
czas chlorku amonu, poniewaz nie powoduje wydzielania nadmierne;j ilo$ci wody oraz dodatkowo wywotuje
korzystne spienienie roztworu kleju, przez co okazalo sie, ze stosowane dotychczas dodatki substancji spieniaja-
cych i mechaniczny proces spieniania kleju sa zbedne. :

Do fornirowania przyrzadza sie klej z zywicy mocznikowej o sktadzie: 100 czgs$ci wagowych 60%, bezzapa-
chowej zywicy mocznikowej, 25 czeéci wagowych uwodnionego, nieprazonego gipsu kopalnego, w postaci zmie-
lonej, o §rednicy ziaaren w granicach od 90 do 100 mikronéw oraz 10 czesci wagowych siarczanu amonu jako
utwardzacza. Na przygotowane odpowiednio do fornirowania w sposéb mechaniczny ptyty o wilgotnosci w gra-
nicach 6—10% naktada si¢ klej wilosci 160 G/m?. Ptyty z natozonym kle]em i fornirami zatadowuje si¢ do
prasy hydraulicznej oraz poddaje prasowaniu przy temperaturze 100—-105°C i ci¢nieniu 5—6 kG/cm w czasie
4—5 minut, a po wyjeciu z prasy plyty sezonuje si¢ w temperaturze 20°C przez okres co najmniej i1 godziny.

Sposéb fornirowania ptyt wedtug wynalazku umozliwia uniknigcie dotychczasowych wad wystepujacych
przy fornirowaniu ptyt, a zwigzanych z zastosowaniem gipsu jako wypetniacza kleju. Ponadto rozwigzanie wtas-
ciwej technologi wykorzystania gipsu jako wypetniacza do kleju mocznikowego pozwolito na wyeliminowanie
trudnosci materiatlowych zwigzanych dotychczas z powszechnie stosowana maka Zytnia, ktéra zostata zastapiona
tanim i fatwym do otrzymania gipsem. Sposéb wedlug wynalazku wyjasnia blizej przyktad.

Przyktad. Do fornirowania ptyt wedtug wynalazku przygotowuje si¢ w temperaturze pokojowej,
w mieszalniku wykonanym z kwasoodpornej lub pobielanej stali, klej, ktéry sktada si¢ ze 100 czgsci wagowych
60%, bezzapachowej zywicy mocznikowej o zawarto$ci wolnego formaldehydu ponizej 1%, 25 czgsci wagowych
uwodnionego, nieprazonego gipsu kopalnego, w postaci zmielonej, o $rednicy ziaren, w granicach od 90 do 100
mikronéw, ktére to sktadniki miesza si¢ przez 30 minut. Wymieszang mase klejowa pozostawia si¢ ww mieszal-
niku przez 8 godzin. Nastepnie ponownie miesza si¢ klej przez 5 minut, po czym odprowadza zawarto$§¢
mieszalnika do kamionkowego pojemnika, wzglednie innego wykonanego ze szkta lub odpowiedniego tworzywa
sztucznego, w ktérym dodaje si¢ do kleju 10 czesci wagowych roztworu siarczanu amonu jako utwardzacza.
Roztwdr utwardzacza przygotowuje si¢ przez rozpuszczenie 25 czesci wagowych krystalicznego siarczanu amonu
w 100 czesciach wagowych wody o temperaturze 20°C. Po doktadnym wymieszaniu kleju z utwardzaczem przez
okoto 10 minut, zawarto$¢ pojemnika pozostawia si¢ na okoto 2 godziny po uptywie ktérych gotowy klej,
- 0 odczynie pH = 6,5—7 oraz lepkosci w granicach 1000—1500 cP, naktada si¢' w ilosci 160G/m* na ptyty za
pomoca walcéw lub innych urzadzer mechanicznych. Wilgotnos$é ptyt, jak i forniréw uzywanych do fornirowa-
nia powinna wynosié¢ w granicach 6—10%. Proces polikondensacji zywicy mocznikowej i wigzania kleju dokonuje
si¢ na gorgco, w prasie hydraulicznej, po zatadowaniu ptyt z fornirami migdzy pétki prasy oraz wywarciu
ciénienia w granicach 5—6 kG/cm?, przez okres 4—5 minut, przy temperaturze plyt prasy w granicach
100—105°C. Fornirowane ptyty, po zakoriczeniu procesu klejenia w prasie hydraulicznej, uktada si¢ w stos, bez
przektadek oraz sezonuje w temperaturze okoto 20°C, co najmniej przez okres 1 godziny, dla uzyskania peinej
wytrzymatosci spoiny klejowej oraz usunigcia napre¢zen przed rozpoczeciem obrébki mechanicznej ptyt.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb fornirowania ptyt przy uzyciu mocznikowej zywicy klejowej z wypetniaczem mieneralnym,
znamienny tym, Ze na plaszczyzny ptyt przeznaczone do fornirowania naktada si¢ klej wilosci 160 G/m?,
przyrzadzony z zywicy mocznikowej z dodatkiem nieprazonego gipsu kopalnego, po czym naktada si¢ forniry
i poddaje prasowaniu w prasie hydraulicznej przy temperaturze 100—105°C oraz cisnieniu 5—6 kG/cm? w czasie
4—5 minut, a po wyjeciu z prasy plyty sezonuje si¢ w temperaturze 20°C przez okres co najmniej 1 godziny.

2..Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze stosuje si¢ klej z Zywicy mocznikowej sktadajacy si¢ ze 100
czesci wagowych 60%, bezzapachowej zywicy mocznikowej, 25 czesci wagowych uwodnionego, nieprazonego
gipsu kopalnego, w postaci zmielonej o §rednicy ziaren w granicach od 90 do 100 mikronéw oraz 10 czesci
wagowych siarczanu amonu jako utwardzacza.
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