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s4Amestecitor de materiale pulverulente

57 Rezumat

-~ Inventia se referd la un amestecitor de materia-
le pulverulente, cuprinzind un stut de intrare pentru
- materialul pulverulent, amplasat deasupra unor
“bazine de primire, care se gisesc intr-un plan pe
perimetrul unui poligon sau al unui cerc si sint

prevazute cu niste elemente de inchidere, amplasa-
te pe gtufurile lor de iegire, o pilnie pentru colecta-

' Gfupa 5

rea materialelor pulverulente, amplasatd sub bun-
cére, un dispozitiv de formd conicd pentru sepa-
rarea §i amestecarea materialului pulverulent, al
cirui virf este amplasat sub stutul de intrare, pe
axa acestuia, baza fiind amplasati deasupra bun-
cérelor de primire.
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Inventia se referd la amestecatoare de
materiale pulverulente, folosite in indus-
tria chimicd, in industria alimentara si in
alte ramuri industriale, in care este nece-
sari amestecarea unor materiale pulveru-
lente, iar cea mai indicatd este aplicarea
inventiei la fabricarea gelatinei fotografi-
ce, unde este importantd asigurarea uni-
formitatii caracteristicilor fizico-chimice
si fotografice ale acestor materiale.

Este cunoscut un amestecator de mate-
riale pulverulente care este constituit
dintr-un stut de intrare pentru materialul
pulverulent, amplasat deasupra unor bun-
cire de primire, care se gasesc intr-un
plan, pe perimefru]l unui cerc §i care sint
prevazute, la stufurile lor de iegire, cu
elemente de inchidere, precum si dintr-un
element in formd de pilnie pentru colecta-
rea materialului pulverulent, care se ga-
seste sub buncare.

Afard de aceasta, amestecatorul menti-
onat mai este previzut si cu un distribui-
tor rotativ, care se gaseste in legaturd cu
stutul de intrare, precum si cu dozatoare
montate pe stuturile de iesire ale buncare-
lor.

Materialele pulverulente care urmeaza
a fi amestecate sint introduse succesiv in
respectivele buncire de primire, prin
rotirea dispozitivului distribuitor, prin

pozifia acestuia deasupra buncarului -

corespunzitor i prin scurgerea lor in
acest buncar de primire. Dupad aceea,
materialul pulverulent este introdus in
mod analog in buncdrul urmator. Dupa
umplerea tuturor buncdrelor de primire
infrd in functiune dozatoarele de la stufu-
rile de iesire, care sint reglate pentru
dozarea unor cantitifi determinate de
fiecare material pulverulent, astfel incit
materialele pulverulente incep sia curgad
concomitent din toate buncarele in canti-
tafile prevazute ca necesare.

Amestecarea materialelor pulverulente
se efectueazd intr-un spatiu aflat intre
dozatoare si pilnia de colectare a materia-

lului pulverulent, precum si la deplasarea -

materialelor pe fata interioard a pilniei
inspre orificiul de iesire.
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" Acest amestecdtor de materiale pulveru-
lente are dezavantajul cd nu permite obfi-
nerea unor amestecuri de materiale pulveru-
lente de mare omogenitate din cauza doza-
tii neprecise §i neuniforme a acestora, care
se efectueazi cu ajutorul dozatoarelor cu-
noscute si nu asigurd o suficientd ames-
tecare a materialelor pulverulente in intre-
gul volum al amestecului obtinut. Afara de
aceasta, existenta in amestecatoarele cunos-
cute a unui distribuitor rotativ duce la abra-
ziunea materialului pulverulent, cu formarea
de particule de praf. Un alt dezavantaj
consti in aceea ci amestecarea gelatinelor,
aceste particule aderd pe peretii interiori ai
amestecatorului si putrezesc, ceea ce ma-
teste impurificarea bacteriand a produsului
finit; particulele de prad de gelatina care se
separd au un efect ddunator asupra perso-
nalului de deservire si micsoreazi randa-
mentul la obtinerea produsului finit.

Scopul inventiei este de a creste omoge-
nitatea de materiale pulverulente.

‘Problema pe care o rezolva inventia este
de a realiza un amestecator care sa asigure
amestecare, folosind un con pentru distribu-
tie si cite unul sub fiecare buncar de eva-
cuare a particolelor.

Amestecitorul de materiale pulverulente,
conform inventiei, este prevazut cu un stug
de intrare pentru materialul pulverulent,
amplasat deasupra unor buncére de primire,
care se gdsesc intr-un plan, pe perimetrul
unui poliedru sau al unui cerc i care sint
previzute, la stuturile lor de iesire, cu niste
elemente de inchidere, precum si cu pilnie
pentru colectarea materialului pulverulent,

aplasatd sub buncare, avind o piesd de

forma conica pentru separarea §i amesteca-
rea materialelor pulverulente, al carui virf
este amplasat sub stuful de intrare pe axa
acestuia, iar baza este amplasati deasupra
buncéarelor de primire; dispozitizul de
forma conicd pentru separarea §i amesteca-
rea materialelor pulverulente este constituit
din jgheaburi corespunzatoare numarului
de buncire, extremititile de la unul din
capetele acestor jgheaburi fiind legate intre
ele pentru a forma virful acestui dispozitiv,
pe cind celelalte extremitati sint amplasate
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fiecare deasupra buncirului
zator. ,
Se da, in continuare, un exemp]u de
realizare a inventiei In legdtura §1 cu
fig.1...3, care reprezinti:
- f1g1 sectiune longitudinala pnn
carcasd §i prin unul din buncire; .
- fig.2, vedere de sus a unui dlSpOZIth
comc,
- fig.3, o sectiune dupa finja I-I dm
fig.2.
- Amestecitorul de materiale pulverulen-
te, conform inventiei, este prevazut cu un
stuf -de intrare 1 pentru materialul
- pulverulent 2, amplasat deasupra unor
- buncdre de primire 3, care se gisesc, in
cazul de fatd, intr-un acela§1 plan, pe un
penmetru al unui cerc §i sint in numir de
zece §i-sint previzute cu niste elemente
de inchidere 4 la niste stuturi de iesire 5
precum si cu o pilnie 6 pentru colectarea
matetialului pulverulent, amplasati sub
- buncdrele 3. Amestecitorul este previzut

corespun-

cu un dispozitiv 7 de formi conicd pen-

“tru separatea §i amestecarea materialelor
- pulverulente, al cirui virf este amplasat
sub stutul de intrare 1 pentru materialul
pulverulent 2 pe axa acestuia, iar baza
-este amplasatd - deasupra buncarelor de
primire 3. In cazul exemplului descris,
dispozitivul 7 reprezinti un con circular
drept. Buncirele de primire 3 sint consti-

“tuite din mantaua conici a dispozitivului

~de form3-conicd 7, din peretii carcasei 8,
din niste pereti despargton verticali 9 i
din niste funduri conice 10. :

Amestecitorul' de materiale pulvetulen-
te este prevazut §i cu mnigte piese de capat
11 de formé conicd, care sint destinate
impragtierii  curentului de ~ material
pulverulent 2, care face din buncirele 3,
fiind amplasate ‘coaxial cu stufurile de
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acestora. N}gte piese de capit 11 de
formd conici pot fi fixate afit pe fata
intericard a pilniei 6 pentru colectarea
materialului pulverulent 2 (astfe] cum se
aratd in figurd), cit si nemijlocit pe ele-
mentele de inchidere 4.

Amestecitorul de materiale pulverulente
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este reprezentat in momentul in care o parte
din buncarele sale de primire 3 sint golite,

- pe cind o altd parte mai este umpluti cu

material pulverulent 2. Cu sigeti este ari-

tatd directia migedril materialului pulveru-

lent 2 din buncérele 3 si pilnia 6 in situatia
in care elementul de inchidere 4 este in
pozifie deschisa.

Intr-un alt exemplu de realizare a dispo-
zitivului de forma conicd 7 pentru separa-

tea §i amestecarea de materiale pulveru-

lente, poate si fie realizat cu niste jghea-
, al caror numar corespunde cu nu-
matul bunca’relor‘ 3 ' (nereprezentate in
figuri), care sint reunite cu extremititile lor
de la unul din capete intre ele, formind
virful - dispozitivului 7, pe cind celelalte
extremitati sint amplasate, fiecare, deasupra
buncarului 3 corespunzitor. -

Cantititile de material pulverulent 2
care urmeaza a fi amestecate avind diferite
caracteristict calitative, sint introduse sub .

- forma unor portii misurate prin stuful de

intrare 1 in mod succesiv pe virful dispozi-
tivului de forma conicd 7, unde sint sepa-
rate in zece parti §i distribuite buncirelor
3, concomitent materialul pulverulent 2
fiind amestecat partial in cadrul portiunilor

-si intre acestea in limitele dintre ele prin
- Tiscarea newniformd a particulelor de

material pulverulent 2 pe suprafata dispozi-
tivalui 7 i redistribuitea lor in timpul co-
lectdrii lor in straturi in buncirele 3.

Dupa umplerea buncirelor 3 ale ameste-
catorului, cu cantitifile necesare de

- material pulverulent 2, care se gisesc intr-o

proportie, care asigurd dupi efectuarea

- amestecarii caracteristicile calitative cerute -

pentru amestecul ob{inut, intreaga cantitate
de material pulverulent 2 este impartits in

~ zece parfi egale, in fiecare din acestea

gdsindu-se toate elementele componente ale
amestecului in aceeasi proportie la dispozi-
fie, cantitatile lor reprezcntmd 0 zecime
din portiile introduse si aflindu-se in stra-
turi pe indlfimea buncirelor, in conformi-
tate cu ordinea de introducere a portiilor cu
amestecare partiali §i la limitele dintre
straturi §i in interiorul acestora.

Se deschide elementul de inchidere 4 al
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unuia dintre buncirele 3. In aceasti
situafie masa de material pulverulent se
miscd deasupra stutului de iesire S in
buncarul 3 Ia fel ca o bard plind fard

amestecarea particulelor intre ele. In stra- -

tul din apropierea peretelui, pe o inalfime
care depaseste diametrul interior al stufu-
Iui § cu mai mult de doud ori valoarea
acestora, viteza de deplasare a particulelor
este mai mici decit cea din mijlocul
buncirului 3. in partea inferioari a bun-

carului 3 particulele se deplaseazd neuni- -

form pe toatd sectiunea acestuia. In urma
acestor fenomene, la stuful de iesire S
ajung si se intilneasca particule prove-
nind de la diferite naltimi ale buncarului
3, adica se ajunge la amestecarea materia-
lului pulverulent 2, care iese din stutul de
iesire 5 si se miscd in cadere libera,
intilneste in calea sa o piesd de capat 11
de forma conicd. La atingerea cu aceasti
piesi de capat 11 de formd conica, jetul
de material este impragtiat. “Facla” obti-
nutd, constituitd din particule solide din
material pulverulent 2, are forma unui
paraboloid de rotatie, gol in interior.
Particulele care cad din aceastd facld
ajung pe suprafafa interioard a pilniei 6,
se scurg in jos §i sint amestecate, datoritd
faptului cd ajung din facli pe diferite
sectoare ale suprafetei pilniei 6 §i se
misca pe aceasta in mod neuniform.

Prin urmare, la urcarea particulelor de
material pulverulent 2 peste dispozitivul 7
de forma conicd, la umplerea buncarului
3 cu amestec, la miscarea lor in buncarul
3 cu viteze diferite in timpul ejectiei prin
stuful de iesire 5, impristierea in conti-
nuare pe placa de capd 11, ciderea pe
pilnia 6 si deplasarea pe aceasta are loc o
redistribuire a particulelor diferitelor
componente cu formarea unui amestec
omogen. -

Dupd golirea buncdrului 3 se inchide
elementul de inchidere al acestuia, -se
deschide elementul de inchidere 4 al
buncarului urmitor 3, iar jocul se repeta.
Aceste operatii se repetd succesiv pini-la
golirea completd a tuturor buncirelor 3
ale amestecatorului, dupd care  acesta
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poate fi umplut cu noi cantitati de materi-
ale pulverulente 2 care urmeaza a fi ames-
tecate.

In cazul in care se foloseste in ameste-
catorul de materiale pulverulente dispozi-
tivul 7 de formd conicd (fig.2 §i 3) mate-
rialul pulverulent 2 ajunge pe virful acestui
dispozitiv 7, este repartizat in opt parfi
egale si transportat pe jgheaburile 12 in
buncirage de primire 3 (fig.1). La scur-
gerea materialului pulverulent 2 pe jgheabu-
rile 12 are loc amestecarea parfiala a aces-
tuia. In continuare, procesul de amestecare
se desfagoard asemanitor cu cel descris
mai inainte. Amestecul astfel obtinut este
suficient de omogen si intr-o serie intreaga
de intreprinderi poate fi Iuatd in conside-

‘rare amestecarea cu o singura freaptd, des-
‘ctisa mat sus. Cerinfele care se pun gelati-

nei fotografice obliga la o amestecare efec-
tuatd de doud, de trei si chiar de patru ori
in amestecatorul de materiale pulverulente,
conform inventiei, lucru care poate fi reali-
zat cu usurin{d prin aceea cd gelatina este
trimisa de la iesirea amestecatorului spre o
noud amestecare si altor amestecari succe-

* sive in acelasi amestecdtor sau prin aceea

ca se amplaseaza unul sub altul numaérul
de amestecatoare. de felul descris mai sus,
necesar pentru obtinerea omogenititii nece-
sare penfru amestecul supus amestecarii,
folosindu-se amestecitoare cu mai multe
trepte, ori prin aceea cd se combind aceste
metode.

Modul de funcfionare al amestecatorului
cu patru trepte, la care fiecare treapti este
constituita dinfr-un amestecator de materia-
le pulverulente conform inventiei, este
urmatorul:

Materialul pulverulent 2 (numit in cele ce
urmeaza gelating fotografica 2), care a fost
amestecat in prima treaptd a amestecatoru-
lui, ajunge din pilnia 6 (fig.1) prin stutul
celei de a doua trepte pe dispozitivul 7 de
forma conicd al acestei trepte si este im-
partit pe dispozitivul 7 de forma conici al
acestei trepte pe zece parti egale si distri-
buit la zece buncare 3 ale celei de a doua
trepte. Dupad golirea tuturor buncarelor 3
ale primei trepte a amestecatorului, in
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fiecare buncar 3 al celei de a doua trepte
se giseste un volum de gelatin 2, cons-
tituit din zece straturi amestecate omogen
de gelatind 2, provenite din buncirele 3
ale primei trepte a amestecitorului.

 La golirea buncirelor 3 ale primei
trepte a amestecatorului pot fi introduce
concontitent portiile urmitoare din- gelati-

‘na 2 care urmeazd a fi amestecatd, fard

a agtepta incheierea procesului de ameste-
care in treptele urmatoare, ceea ce duce
" la cresterea in mai mare méisurd a randa—
mentului amestecitorului, :
Dupd o amestecare analoagd in cea de
a doua treapti a amestecitorului, gelatina
2 amestecatd, pitrunde in cea de a freia

treaptd a amestecatorului, este din nou

U Impartitd n zece par{i egale si distribui-

~ td intre ‘cele zece buncdre 3 ale celei de a

treia trepte, in fiecare din acestea gisin-
du-se acum un volum de pelating, care
este constituit din straturi de gelating
amestecatd 2 §i mal omogend decit in
buncirele celei de a doua trepte a ameste-
catorului, straturile fiind in numir de

zece si fiecare strat reprezentind un ames-

tec de zece straturi de gelatind 2 din
buncirele 3 ale celei de a doua trepte a
amestecatorului ete,

Dupd" amestecarea in cea de a patra
treaptd a amestecatorului, se obtine prin
urmare la 1e§nea acestuia, volumul iniial

de gelatind si fiecare dm componentele

acestela imparfitd mecanic in m" par,
care sint asezate in straturi succesive unul
deasupra altuia, m fiind numirul bunci-
relor 3 in una din treptele amestecitoru-
lui §i # numdrul treptelor amestecitoru-
*Tui. In cazul de fafi n = 10, n = 4, jar m"
= 10.000, ceea ce permite ca, - {inind
seama de amestecarea de patru ori a aces-
tor parfi de componente pe dispozitivele
7 ‘de formd conici, in buncirele 3, Ia
iegirea din buncirele 3, pe piesele de
capat 11, pe fefele intericare ale pilniei 6
si la cdderea in trepte urmdtoare ori in
buncarele de ptimire, la iesirea din ames-
tecdtor sa fie obfinut un colac de gelati-
nd 2, sub forma unui amestec omogen,
constituit din 10* parti ale volumului
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inifial al gelatinei 2, dintre care fiecare din
componentele care sint distribuite uniform

* pe intregul volum al amestecului obtinut.

Daci se pun cerinte si mai mari privind
congenitatea amestecului care urmeazi a fi
obfinut, atunci amestecul poate fi introdus

- incd o datd in intrarea primei trepte a

amestecdtorului- sus menionat, constituit

* din mai multe trepte §i in acest caz sepa-

rarea macanica a volumului initial al mate-
rialului §i a componentelor sale se va ridica

la 10° » prin suprapunerea acestor parti de
- matcmal fard a se lua in considerare ames-

tecarea lor.

Faptul ci in amestecitorul conform
inventiei nu -sint previzute elemente
rotative, respectiv elemente care se depla-
seaza dupd alte traiectorii, face ca aceasta
sd fie deosebit de indicat pentru a fi folosit
in procesul de amestecare a gelatinei, dato-
titd faptului ¢ la acest amestecitor lipses-
te practic abraziunea mecanicd a gelatinei
cu formarea de particule de praf care putre-
zesc repede, care pot adera pe peretii interi-
ori ai amestecdtorului, redus randamentul
instalajiei la obfinetea de produs si au o
actiune diundtoare asupra personaluhn de
deservire.

Amestecatorul conform inventiei permite
obtinerea unor loturi de material pulveru-
lent, omogene din puctul de vedere al com-

. pozifiei lor, cu o mare uniformitate a repar- -

tizarii componentelor pe intreg volumul
amestecului.

Revendicari

1. Amestecator de materiale pulverulen-
te, cuprinzind un stuf de intrare pentru
materialul pulverulent, amplasat deasupra
unor buncdre de primire, care se gisesc
intr-un plan pe perimetrul unui poliedru si
al unui cerc si sint prevazute cu niste ele-
mente de Inchidere, amplasate pe stuturile
lor de iesire, precum §i o pilnie pentru -
colectarea materialelor pulverulente ampla-
sata sub buncire, caracterizat prin aceea
ca, In scopul cregterii omogemta;n materi-

alelor pulverulente, este previzut cu un
dispozitiv (7) de forma cohica, pentru
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separarea §i amestecarea materialului
pulverulent, al carui virf este amplasat
sub un stut de intrare (1), pe axa acestuia,
baza fiind amplasati deasupra unor bun
cdre de primire (3). :

2. Amestecitor de materiale pulveru-.

lente, conform revendicarii 1, caracteri-
zat prin aceea ca dispozitivul (7), de

10

formd conicd pentru separarea §i ameste-
carea materialului pulverulent este constituit
din niste jgheaburi (12), corespunzitoare
numarului de buncire (3), care sint reunite
intre ele cu extremititile de la unw din

«capetele lor, formind virful acestui dispozi-
tiv (7), pe cind celelalte extremita{i sint.

amplasate fiecare deasupra buncarului (3).
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