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Przedmiotem wynalazku jest pila tarczowa do
ciecia metalu na zimno z obrotowym stolem i po-
laczonym za pomocg prowadzenia ze stolem obro-
towym blokiem napedowym brzeszczotu pily oraz
z przesuwnym wzdluz dwéch prowadnic, jarzmem
do trzymania obrabianego przedmiotu rozciggnie-
tym nad obrotowym stotem, przy czym wymienione
prowadzenie zawiera kolumne o przekroju kwadra-
towym i czeSci ja obejmujgce a ponadto wewnatrz
kolumny umieszczony jest tlok z tloczyskiem do
poruszania bloku napedowego.

Znana jest pila tarczowa z obrotowym stolem,
w ktérej blok napedowy wraz z brzeszczotem pity
jest przesuwny wzgledem stotu obrotowego wzdluz
umieszczonych na tym stole drazkéw prowadzg-
cych. Posuw bloku napedowego jest powodowany
przez naped posuwu, umieszczony obok drazkéw
prowadzacych, Drazki prowadzgce i naped posuwu
zajmuja stosunkowo duzo miejsca, na skutek czego
znana pita ma duzg obudowe ostaniajgcg blok na-
pedowy wraz z drazkami prowadzgcymi i napedem
posuwu. Poniewaz st6l obrotowy obraca sie wraz
z blokiem napedowym, pila potrzebuje dodatkowej
przestrzeni.

Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogod-
noSci a zagadnieniem technicznym, ktére nalezy roz-
wigzaé jest skonstruowanie pily tarczowej do ciecia
metalu na zimno, ktéra zajmuje malto miejsca, ma
prosta konstrukcjg, jest tania i latwa do wytwo-
rzenia,
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Cel ten osiggnieto dzieki temu, Ze pita wedlug
wynalazku charakteryzuje sie tym, ze prowadzenie
bloku napedowego zawiera kolumne o przekroju
kwadratowym z cylindrycznym otworem, w ktérym
umieszczony jest tlok z tloczyskiem do przenosze-
nia ruchu posuwu na blok napedowy, oraz czeSci
obejmujace te¢ kolumne.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia pile tarczowg wedlug wynalazku w wi-
doku z przodu, fig. 2 pile w widoku z boku, cze§-
ciowo bez obudowy, fig. 3 prowadzenie bloku nape-
dowego w przekroju wzdluznym, fig. 4 prowadzenie
bloku napedowego w przekroju wzdiuz linii IV—IV
z fig. 2, fig. 5 brzeg stolu obrotowego w przekroju
wzdluz promienia a fig. 6 prowadnice wzdiuznag
jarzma w przekroju. )

Przedstawiona na rysunku pita tarczowa do cie-
cia metalu na zimno ma obudowe 1, wyposazong
w drzwi 2, ulozyskowany obrotowo na piycie gér-
nej 3 obudowy st6! obrotowy 4 i usytuowane nad
stolem obrotowym jarzmo 5. Na jarzmie 5 umiesz-
czone sg poruszane hydraulicznymi silownikami 6, 7
uchwyty 8, 9 do trzymania podczas obrabiania nie
przedstawionego przedmiotu. Jarzmo 5 jest prze-
suwne wzgledem stotu obrotowego 4 réwnolegle do
jego plaszczyzny wzdluz prowadnicy plaskiej 10
i wzdluz prowadnicy czolowej 11, ktére sg umiesz-
czone na plycie gbérnej 3.

Prowadnica plaska 10 ma dwie lezace jedna za
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druga plaszczyzny. Polgczona sztywno z plyta gér-
nag 3 cze§é¢ prowadnicy czolowej 11 ma przebiega-
jace w jej kierunku wzdluznym, wystajace do géry
zebro 12 z listwag zebatg 13, ktére sg sprzeZone
z rowkiem 14 cze§ci wspéipracujacej. Jarzmo 5 jest
przesuwne wzdluz wymienionych prowadnic za po-
mocg utozyskowanego w nim zebnika 15. Przekréj
przez prowadnice czolowg 11 i zebnik 15 pokazany
jest na fig. 6. Na jednej stronie watka 16, na kt6-
rym oznaczony jest zebnik 15, zamocowana jest tar-
cza zapadkowa 17, przy czym koniec walka 16,
w ksztalcie prostopadlo$cianu 18, wystaje poza te
tarcze zapadkows. Prostopadto$cian 18 stuzy do na-
sadzenia nafn nie przedstawionej na rysunku korby
do przestawiania jarzma 5 wzgledem stolu obroto-
wego 4.

St6l obrotowy 4 ma otwarty do dotu rowek 19
do czeSciowego objecia zamocowanego na plycié
gérnej 3 pierScienia 20 wystajacego do goéry. Pier-
§cien ten stanowi réwnocze$nie brzeg okraglego wy-
ciecia 21 w piycie gérnej 3, w ktére wchodzi czes-
ciowo st6! obrotowy 4. Cze$é krawedzi stolu obro-
towego 4 jest przedstawiona w przekroju na fig. 5.
Pomiedzy dnem rowka a powierzchnig przylozenia
pierScienia 20 umieszczona jest warstwa §lizgowa 22
z tworzywa sztucznego, przeznaczona do zmniejsza-
nia tarcia. PierSciefi 20 jest przymocowany do ptyty
gérnej 3 za pomoca §rub 23.

Pomiedzy strong wewnetrzng pierScienia 20 a we-
wnetrzng powierzchnig boczng rowka 19 umieszczo-
ne sa trzy, rozlozone r6wnomiernie na calym obwo-
dzie segmenty §lizgowe 23, wykonane na przyklad
réwniez z tworzywa sztucznego. Segmenty §lizgowe
23 s3 przymocowane do stolu obrotowego 4 za po-
mocg Srub 24. Za pomocg $rub regulacyjnych 25
z przeciwnakretka 26 dociska sie przynajmniej je-
den z segmentéw §lizgowych 23 do pierScienia 20,
przez co zostaje zwiekszony luz promieniowy stotu
obrotowego 4. St6t obrotowy 4 ma drugi, usytuo-
wany wzdluz obwodu, rowek 27, w ktéry wchodzg
wystepy dwunastu réwnomiernie rozlozonych na
obwodzie stoltu i przymocowanych do ptyty gor-
nej 3 elementéw prowadzgcych 28, ktére uniemozli-
wiaja osiowe przesuniecie stolu obrotowego. Te ele-
menty prowadzgce sg réwniez wykonane korzystnie
z tworzywa sztucznego.

Na dolnej stronie obrotowego stolu 4 jest sztywno
zamocowana wystajaca do dotu kolumna 29 o prze-
kroju kwadratowym. Na kolumnie tej umieszczony
jest przesuwnie w kierunku wzdluznym blok nape-
dowy 30. Blok napedowy 30 zawiera nie przedsta-
wiony na rysunku silnik i nie przedstawiong prze-
ktadnie do napedzania brzeszczotu 31 pily tarczo-
wej. Caly blok napedowy 30 wraz z brzeszczotem
pity jest przesuwny prostopadle do plaszczyzny sto-
lu obrotowego 4, przy czym w celu przepilowania
nie przedstawionego obrabianego przedmiotu, brze-
szczot 31 moze byé wysuniety czeSciowo przez
szczeline w stole obrotowym i moze przechodzié¢
przez obrabiany przedmiot. Naped tego ruchu brze-
szczotu 31 jest w spos6b oszczedzajacy miejsce
umieszczony wewngtrz kolumny 29.

Na fig. 3 przedstawiona jest konstrukcja kolum-
ny 29. Kolumna ta ma otwér wzdluzny 32, w kt6-
rym umieszczony jest ttok 34 zamocowany na tlo-
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czysku 33. Zwrécona do stolu obrotowego 4 stroana
otworu wzdluznego 32 jest zamknieta pokrywa 35.
Pokrywa ta jest przymocowana §rubami 87 do ko-
lumny 29 i $rubami 38 do stolu obrotowego 4.
W pokrywie 35 wykonany jest kanat 36 do dopro-
wadzania i odprowadzania cieczy pod ci$nieniem.
Koniec tego kanalu 36 uchodzi do wnetrza otworu
wzdluznego 32, natomiast drugi koniec tego kanalu
36 jest polaczony z przewodem ci$nieniowym 39.

Oddalony od obrotowego stolu 4 koniec otworu
wzdluznego 32 jest zamkniety za pomocg rurowego
elementu zamykajgcego 40, ktéry jest za pomoca
pier§cienia zamykajgcego 41 i §rub 42, 43 zamoco-
wany na dolnej stronie czolowej koluinny 29,
W elemencie zamykajgcym 40 osadzona jest tuleja
lozyskowa 44 z tworzywa sztucznego, przeznaczona
do zmniejszenia tarcia tloczyska 33 z elementem
zamykajacym 40. Polgczony z drugim przewodem
ciSnieniowym 46 drugi kanal 45 uchodzi do wne-
trza otworu wzdiuinego 32, przy czym kanal ten
przechodzi przez . przestrzen pomiedzy elementem
zamykajacym 40 a rozszerzeniem otworu wzdiuzne-
go 32, przez otw6r w' elemencie zamykajacym 40
i przez przestrzen pomiedzy elementem zamykaja-
cym 40 a tloczyskiem 33.

Tloczysko 33 jest polaczone z umieszczonym na
bloku napedowym 30 koinierzem 47, przez co ruch
tloka 34 jest przenoszony na blok napedowy.

Kolumna 29, jak pokazano na fig. 4, jest objeta
przez cze$é bloku napedowego 30, potaczong z nim
sztywno §ciane boczng 48 i dwie dalsze, zdejmowa-
ne czeSci 49 i 50, na skutek czego blok napedowy
30 jest przesuwny wzdluz kolumny 29 bez mozli-
wosci obrotu wzgledem niej. Pomiedzy powierzch-
niami bocznymi kolumny 29 a usytuowanymi na-
przeciw nich czeSciami umieszczone sg paskowe
wkladki 51 i 52 z tworzywa sztucznego. Wktadki 51
sg za pomocg wkretébw 53 zamocowane na stronie
wewnetrznej zwr6conej do kolumny 29 czeSci bloku
napedowego 30 i Sciany bocznej 48. Wktadki 52 sa
przymocowane za pomocg wkretéw 54 do szyn
wsporczych 55, ktére sg umieszczone w rowkach 57
w czeSciach 49 i 50 i mogg za pomocg $rub regula-
cyjnych 56 byé dociskane do kolumny 29 w celu
regulowania luzu pomiedzy kolumng 29 a blokiem
napedowym 30.

Gdy przykladowo (fig. 3) przez przewdd ciSnie-
niowy 39 i kanal 36 ciecz pod ci$nieniem zostanie
doprowadzona do wnetrza otworu wzdluznego 32
w przestrzen nad tlokiem 34, wéwczas tlok 34 po-
rusza sie wzgledem kolumny 29 do dotu a jego ruch
przez tloczysko 33 i kolnierz 47 jest przenoszony
na blok napedowy 30. W ten spos6b brzeszczot 31
zostaje opuszczony. Gdy ciecz pod ci$nieniem zo-
stanie doprowadzona przez przewéd ci$nieniowy 46
i kanal 45 w przestrzen usytuowana pod ttokiem 34,
blok napedowy 30 jest przesuwany do géry i brze-
szczot 31 zostaje podniesiony.

W celu ograniczenia podnoszenia i opuszczania
bloku napedowego 30 zastosowane sg wylaczniki
krancowe 58 i 59, ktére wspélpracujg z zamocowa-
nym na bloku napedowym drazkiem uruchamiaja-
cym 60 lub drazkiem uruchamiajacym 61, zamoco-
wanym na stole obrotowym 4.

Kolumna 29 jest umieszczona w poblizu punktu
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srodkowego brzeszczotu 31, przy czym kierunek
dzialania sily posuwu na blok napedowy lezy moz-
liwie blisko tego punktu $rodkowego, przez co zo-
staje zwiekszona stabilno§é. Poniewaz tlok 34 jest
umieszczony we wnetrzu kolumny 29, prowadzenie
takie i taki naped posuwu wymagaja niewiele
miejsca.

Konstrukcja opisanej pily tarczowej jest prosta,
totez pile taka mozna wykona¢ w racjonalny tech-
nicznie prosty sposoéb.

Dzieki zastosowaniu czeSci z tworzywa sztuczne-
go w miejscach w ktérych wystepujg przesuniecia
z poSlizgiem zbedne stalo sie smarowanie prowad-
nic $lizgowych, przez co zmniejszono wydatnie za-
biegi konserwacyjne.

Zastrzezenia patentowe

1. Pilta tarczowa do ciecia metalu na zimno,
z obrotowym stolem i z polgczonym za pomocg pro-
wadzenia ze stolem obrotowym blokiem napedowym
brzeszczotu pily oraz z przesuwnym wzdiuz dwoéch
prowadnic jarzmem do trzymania obrabianego
przedmiotu, rozciggnietym nad obrotowym stolem,
przy czym prowadzenie to zawiera kolumne o prze-
kroju kwadratowym i czeSci jg obejmujgce a po-
nadto wewnatrz kolumny umieszczony jest tlok
z tloczyskiem do poruszania bloku napedowego,
znamienna tym, ze kolumna (29) o przekroju kwa-
dratowym ma cylindryczny otwér (32), stanowigcy
komore roboczg ttoka (34), a ponadto kolumna (29)
jest potgczona sztywno ze stotem obrotowym (4)
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korzystnie z blokiem napedowym (30) a tlok (34)
jest polaczony sztywno z blokiem napedowym (30)
korzystnie ze stolem obrotowym (4).

2. Pila wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze po-
miedzy czeSciami do prowadzenia bloku napedowe-
g0 (4) umieszczone sg wkladki (51, 52) z tworzywa
sztucznego, a przynajmniej dwie z tych wktadek,
przylegajace do usytuowanych do siebie pod katem
prostym powierzchni bocznych kolumny, sg prze-
suwne w stosunku do kolumny w celu nastawienia
prowadzenia bez luzu poprzecznego. .

3. Pila wedlug zastrz. 2, ktérej st61 obrotowy
ma rowek obwodowy, obejmujgcy czeSciowo pier-
Scien zamocowany na plycie gérnej obudowy pity
i wystajacy nad te ptyte, zmamienna tym, ze po-
miedzy strong wewnetrzng pier§cienia (26) a we-
wnetrzng powierzchnig boczng rowka (19) umiesz-
czone sg przynajmniej trzy segmenty §lizgowe (23)
wykonane z tworzywa sztucznego a przynajmniej
jeden z tych segmentéw w celu usunigcia luzu pro-
mieniowego jest nastawny promieniowo za pomocg
$ruby (25) a ponadto st6t obrotowy ma drugi obwo-
dowy rowek (27), w ktéry wchodzg réwnomiernie
na obwodzie stotu obrotowego usytuowane elementy
prowadzgce do uniemozliwienia przesuniecia osio-
wego stolu obrotowego.

4. Pita wedlug =zastrz. 2, znamienna tym, zZe
jedna z prowadnic wzdiuznych jarzma jest prowad-
nicg ptaska (10) a druga prowadnicg czotowg (11)
a cze$é nieruchoma prowadnicy czotowej ma listwe
zebata (13), z ktérg zazebiony jest zebnik (15), ulo-
zyskowany w jarzmie i sluzacy do przesuwania te-
go jarzma.
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