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Opis wzoru przemystowego

Przedmiotem wzoru przemystowego jest profil konstrukcyjny wewnatrz wydrgzony, wykonany
z aluminium i przeznaczony do wytwarzania z niego topat sitowni wiatrowych i topat turbin, zwtaszcza
turbin wiatrowych.

Nowa i oryginalna posta¢ wzoru przemystowego przejawia sie w jego aerodynamicznym-
symetrycznym profilu, wewnatrz wydrgzonym i usztywnionym zebrami, utworzonym z czterech ptynnie
potaczonych ze sobg profili o zré6znicowanych ich ksztattach.

Zastosowanie aerodynamicznego profilu symetrycznego ztozonego z celowo dobranych i pota-
czonych ze sobg stycznie i ptynnie czterech oddzielnych profili zapewnia laminarny przeptyw w obsza-
rze powierzchni natarcia wykonanej z tego profilu topaty sitowni wiatrowej lub turbiny, minimalizujac
maksymalnie opér aerodynamiczny, zwiekszajac tym samym wydajnosc sity wiatrowej, zmniejszajac
przecigzenia, a tym samym zwiekszajgc wydajnosé tych sitowni lub turbin.

Przedmiot wzoru przemystowego zostat uwidoczniony w dwéch odmianach jego wykonania na
zatgczonym materiale ilustracyjnym oraz na rysunku fig. 1 — 4, na ktérych fig. 1 przedstawia pierwsza
odmiane wykonania profilu konstrukcyjnego z dwoma zebrami usztywniajgcymi, prostopadle usytu-
owanymi do poziomej osi symetrii tego profilu z odsadzeniami tulejowymi — szczelinowymi, w widoku
perspektywicznym w ujeciu od jego czofa i gérnego dtuzszego profilowego jego boku, fig. 2 — ten sam
profil w widoku od strony jednego z jego cz6t i w jego przekroju pionowym, fig. 3 — przedstawia drugg
odmiane wykonania profilu konstrukcyjnego, ktérego zebra usztywniajace wyposazone sg w dodatko-
we odsadzenia tulejowe — szczelinowe, usytuowane w poziomej osi symetrii tego profilu, w widoku
perspektywicznym w ujeciu od jego czota i gérnego dtuzszego profilowego jego boku, a fig. 4 — ten
sam profil w widoku od strony jednego z jego czét i w przekroju pionowym.

Profil konstrukcyjny wedilug pierwszej odmiany jego wykonania pokazanej na fig. 1 i 2 ma
ksztatt wydtuzonej listwy wewnatrz wydrazonej, majacej w widoku z goéry i od spodu identyczne ksztat-
ty prostokatne, natomiast w widoku od strony jej jednego dtuzszego, wyzszego boku listwa ta ma
ksztalt stanowigcy czes¢ owalu, a od strony drugiego, dtuzszego, przeciwlegtego, nizszego boku ma
ona ksztatt pétkolisty. Z kolei zarbwno w przekroju pionowym, jak i od strony obu czét, profil konstruk-
cyjny bedacy przedmiotem wzoru przemystowego stanowi figura geometryczna, wewnatrz wydrgzona,
utworzona z czterech ptynnie potgczonych ze sobg profili, w tym po dwa identyczne usytuowane na-
przeciw siebie, przy czym pierwszy z tych profili, to jest od strony jednego, dtuzszego, wyzszego boku
ma ksztalt stanowigcy czes¢ owalu, ktérego oba wewnetrzne korce potagczone sa stycznie i ptynnie
z obu stron identycznymi odcinkami promieniowymi, ktérych drugie konce potaczone sg stycznie
i ptynnie réwniez z obu stron tego profilu konstrukcyjnego odcinkami prostymi, lecz skosnie usytuowa-
nymi w kierunku jego poziomej osi symetrii, ktérych oba konce potaczone sg stycznie i ptynnie czwar-
tym profilem poétokragtym zamykajagcym wewnetrzne jego wydrazenie.

Poza tym oba usytuowane naprzeciw siebie odcinki profilowe oraz oba sko$nie usytuowane od-
cinki proste potagczone sg ze sobg prostymi réwnolegle usytuowanymi do siebie i prostopadle usytu-
owanymi do poziomej osi symetrii tego profilu konstrukcyjnego zebrami usztywniajacymi, ktére w na-
rozach wewnetrznych usytuowanych naprzeciw siebie posiadajg odsadzenia o profilu zblizonym do
tulei z podtuzng szczeling, przy czym analogiczne odsadzenia posiada Scianka wewnetrzna profilu
pierwszego stanowigcego czes$¢ owalu oraz pogrubiony koniec od strony pétkolistego profilu czwartego.

Profil konstrukcyjny wedtug drugiej odmiany jego wykonania pokazany na fig. 3 i 4 ma ksztatt
zewnetrzny identyczny jak opisany wyzej profil wedtug pierwszej odmiany jego wykonania, a réznica
pomiedzy obu odmianami jego wykonania polega tylko na tym, ze w profilu konstrukcyjnym wedtug
drugiej odmiany jego wykonania zebro usytuowane od strony jego owalnego czofa (krawedzi natarcia)
posiada dodatkowe odsadzenie podiuzne wraz z elementem tulejowym o znacznie wiekszej srednicy
od tulejowych elementéw naroznych, natomiast przeciwlegte mu zebro usztywniajgce usytuowane od
strony zwezonego profilu pétkolistego (krawedzi sptywu) jest znacznie pogrubione i wewnatrz wydrg-
zone, tak ze jego boczne $cianki tworzg monolit z obu diuzszymi $cianami profilowymi, przy czym ten
monolit posiada wewnetrzne tulejowe wydrgzenie na catej dtugosci, a od strony tulejki szczelinowej
potaczonej z pogrubionym koncem pétkolistym wydrazenie to posiada podtuzng szczeline, zas oba te
tulejowe — szczelinowe elementy usytuowane na wspdlnej poziomej osi majg identyczng Srednice
wewnetrznag.

Tak wykonany wydtuzony listwowy profil podlega rozcinaniu go na zgdane dtugosci wykonywa-
nej z niego fopaty danej turbiny lub sitowni wiatrowe;.
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Cechy istotne wzoru przemystowego

Profil konstrukcyjny majacy ksztatt listwy wewnatrz wydrgzonej przedstawiony na materiale ilu-
stracyjnym oraz na rysunku fig. 1 — 4 charakteryzuje sie tym, ze:

— w widoku z gory i od spodu ma identyczne ksztatty prostokatne, natomiast w widoku od
strony jego jednego diuzszego, wyzszego boku ma ksztatt stanowigcy czes¢ owalu, a od
strony drugiego dtuzszego, nizszego jego boku ma on ksztatt potkolisty, przy czym

— w przekroju pionowym profil ten, jako cato$¢ stanowi figura geometryczna wewnatrz wy-
drazona, utworzona z czterech ptynnie potgczonych ze sobg profili, w tym po dwa iden-
tyczne usytuowane naprzeciw siebie, przy czym pierwszy z tych profili, to jest od strony
jednego, diuzszego, wyzszego boku ma ksztalt stanowigcy czes¢ owalu, ktérego oba we-
wnetrzne konce potaczone sg stycznie i ptynnie z obu stron identycznymi odcinkami pro-
mieniowymi, ktérych drugie kohce potaczone sag stycznie i ptynnie réwniez z obu stron
tego profilu konstrukcyjnego odcinkami prostymi, lecz skosnie usytuowanymi w kierunku
jego poziomej osi symetrii, ktérych oba korhce potaczone sg stycznie i ptynnie czwartym
profilem poétokragtym zamykajgcym wewnetrzne jego wydrazenie, zas

— oba usytuowane naprzeciw siebie odcinki profilowe oraz oba sko$nie usytuowane odcinki
proste potagczone sg ze sobg prostymi rownolegle usytuowanymi do siebie i prostopadle
usytuowanymi do poziomej osi symetrii tego profilu konstrukcyjnego zebrami usztywniaja-
cymi, ktére w narozach wewnetrznych usytuowanych naprzeciw siebie posiadajg odsa-
dzenia o profilu zblizonym do tulei z podtuzng szczeling, przy czym analogiczne odsadze-
nia posiada $cianka wewnetrzna profilu pierwszego stanowigcego cze$é¢ owalu oraz po-
grubiony koniec od strony potkolistego profilu czwartego, jak pokazano na fig. 1i 2, a po-
nadto

— w profilu konstrukcyjnym wedtug drugiej odmiany jego wykonania zebro usytuowane od
strony jego owalnego czota (krawedzi natarcia) posiada dodatkowe odsadzenie podtuzne
wraz z elementem tulejowym o znacznie wiekszej srednicy od tulejowych elementéw na-
roznych, natomiast przeciwlegte mu zebro usztywniajace usytuowane od strony zwezone-
go profilu potkolistego (krawedzi sptywu) jest znacznie pogrubione i wewnatrz wydrazone,
tak ze jego boczne scianki tworzg monolit z obu dtuzszymi Scianami profilowymi, przy
czym ten monolit posiada wewnetrzne tulejowe wydrgzenie na catej dtugosci, a od strony
tulejki szczelinowej potaczonej z pogrubionym koncem poétkolistym wydrgzenie to posiada
podtuzng szczeline, za$ oba te tulejowe — szczelinowe elementy usytuowane na wspdlnej
poziomej osi majg identyczng srednice wewnetrzna, jak pokazano na fig. 3 i 4.
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llustracja wzoru

Fig. 1
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Fig. 3

Fig. 4
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