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(34) Titre : DISPOSITIF DE RIVETAGE POUR ASSEMBLAGE DE PRECISION

(57) Abstract : The present invention relates to a riveting device (1) for mu-

Cig.

tual assembly ot two parts (2) each comprising a bore (7), characterised n

that the device comprises a non-deformable external rivet (11) comprising a

tubular body (12) suitable for being inserted into said bores (4) and provided
on one of the longitudinal ends thereot with a lip (13), and an internal rivet
(14) comprising a solid deformable cylindrical body (15) and issuing sub-
stantially perpendicular from a flange (16), said tubular body (12) having an
external diameter slightly less than the diameter of said bores (7) and a
length D between the rear face (131) of the lip (13) thereot and the opposite
end thereot at most equal to the sum of the thicknesses of the parts (2), said
cylindrical body (15) having an external homothetic transverse cross-section
slightly less than the internal transverse cross-section of the tubular body
(12), and a length slightly greater than that of the tubular body (12).

(57) Abrége : La présente mvention concerne un dispositit (1) de rivetage
pour assembler entre elles deux pieces (2) comportant chacune un alésage
(7), remarquable en ce qu'il comporte un rivet externe (11) mdeformable
comprenant un corps tubulaire (12) apte a étre insére dans lesdits alésages
(4) et muni a I'une de ses extrémités longitudinales d'une bride (13), et un ri-
vet mterne (14) comprenant un corps cylindrique (15) plemn déformable et
1ssu sensiblement perpendiculairement d'un flasque (16), ledit corps tubu-
laire (12) ayant un diametre extérieur legerement interieur au diametre des -
dits alesages (7) et une longueur D entre la face arriere (131) de sa bride
(13) et son extrémité opposée au plus

[Suite sur la page suivante]
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cgale a la somme des épaisseurs des pieces (2), ledit corps cylindrique (15) ayant une section transversale extérieure homothétique
legerement inferieure a la section transversale mterieure du corps tubulaire (12), et une longueur légerement supérieure a celle du
corps tubulaire (12).
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DISPOSITIE DI ETAGE POUR AbLS!
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PRECISION

Domalne technigue

La présente 1nvention concerne de maniere generale le
domaine de l'outil a maln tel gue, par exemple, une pince

coupante, une pilnce a bec ou encore une pince a déenuder.

L'invention concerne plus particulilerement un dispositif de
rivetage permettant d'assembler avec précision les deux

branches dudit outil a main.

Technigue antérieure

Dans le domaine de 1l'outil a main, on connait déja de
nombreux modeles de pince comportant deux branches rigides

articulees entre-elles autour d’'un axe perpendiculaire au

plan desdites branches et formant les manches de ladite pince,
efL un organe de travail aux extréemités des branches opposées
de celles gquil constituent lesdits manches.

Pour réaliser ll'articulation des deux branches entre

elles, 11 est connu d'utiliser une vis et un éecrou de forme

spécifigue permettant la solidarisation des branches tout en

gardant la possibilité de faire pivoter une branche par

rapport a l'autre autour de l'axe longilitudinal de la wvis.

Pour rendre les branches 1ndémontables, la wvis est collée

dans l'écrou. Toutefoilis, ce type d'assemblage n'est pas

satisfalsant car 11 nécessite la fabrication souvent onéreuse

d'un ensemble vis - éecrou specifigue et une derniere

=

opération de collage difficilement industrialisable.

Pour pallier les inconvénients précédemment citées, 1l

est egalement connu d'emplovyer des dispositifs de rivetage

tels qgque c¢celui divulgué dans la demande de Dbrevet

FR 1 363 289, Ledit dispositif de rivetage est forme par deux

pleces en matlere éelastliguement déformable et comporte, d'une

part, un rivet interne a corps tubulaire et téte débordante
et, d'autre part, un rivet externe a corps tubulaire et téte

debordante comprenant un novau s'étendant a l'intérieur dudit

FEUILLE MODIFIEE
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corps perpendiculalrement a ladite téte, ledit novau avant
un diametre légerement supérieur au diametre interne du corps
du rivet i1nterne, malis etant de moindre longueur. Ledit corps
tubulaire du rivet externe a un diametre externe légerement

N ~N

inférieur a celul des alésages des branches de pince a

assembler et un diametre interne au plus égal au diametre

externe du corps du rivet 1interne, et est de longueur au

"~ S

moins egale a celle de ce dernier et au plus égale a la somme

"~

des eépalsseurs des branches a assembler. Avec cette

conflguration des movens de rivetage, l'assemblage est alors

\

obtenu en insérant a force, dans le corps du rivet externe,

A are
prorer
reres

fet du

le corps du rivet 1interne gqul va s'élargir sous 1l'e:
novau et provoguer le serrage entre les rivets interne et
externe, l'insertion wva se poursulvre jusgu'a ce les tétes
desdits rivets 1interne et externe viennent en contact avec

"

les faces externes des branches a assembler.

Toutefois, ce dispositlif de rivetage, quli est certes

" ol
——

efficace, preésente plusieurs 1inconvéenients majeurs. Tout

d'abord, le rivet externe est particulierement complexe et

N

donc onereux a reéaliser. Par ailleurs, le serrage s'e:

'ﬁ

fectue

~ ~

a l'intéerieur des alésages des branches a assembler de sorte

ﬂ

gqu'll est 1mpossible de le contrdler. Il n'est pas non plus

prossible de contrdler l'insertion du rivet 1nterne dans le

rivet externe et donc de garantir le bon fonctionnement de

B

nfin, avec ce type de

l'articulation entre les branches.

e

dispositif de rivetage, on ne peut pas garantir qgqu'il n'y

e

aura pas de déeplacement relatlif des organes de travail

disposes aux extremités des branches opposées de celles gul
constituent les manches. Ce dernier 1nconvenlent est
particulierement problématigue lorsgue lesdits organes de
travailil sont des parties coupantes gqul dolvent impérativement

e
orwre

etre en vis-a-vis, car, s'il y a eu un déplacement relatif

des organes de travail, 11 sera alors néecessailire de reprendre

par limage lesdites parties coupantes, c<¢ce gui est une

FEUILLE MODIFIEE
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opéeration longue, couteuse et 1nterdisant tout usinage

déefinitif des branches avant assemblage.

On connalt également un dispositif de rivetage tel qgue

celul divulgué dans modele d'utilité chinocis CN 2 103 411.

P

Toutefois, c¢e dispositif, gquili permet d'éliminer 1l'écart

géenéreée entre deux lames en raison de l'usure en rapprochant

lesdites lames 1l'une de 1l'autre, ne peut donc pas garantir

—

un non-deéeplacement relatif des organes de Ttravall disposés

aux extréemités des Dbranches opposees de celles qui

constituent les manches.

Exposé de 1/’ 1nvention

Le but de la présente invention est donc de pallier les

=

inconvenlients préecéedemment ciltés et de proposer un dispositif

de rivetage permettant d'assembler avec preéecision entre elles

deux branches articuleéees d'un outil a main, ledit disposititf

garantissant un parfait fonctionnement de l'articulation et

y P are

le non déplacement relatif des organes de travail disposes

aux extremitées des Dbranches opposées de celles qui

constituent les manches. En outre, avec le dispositif de

rivetage selon l'invention, les branches pourront é&étre

usinees de manliere definitive avant leur assemblage

permettant une i1ndustrialisation rationnelle du processus de

fabrication de 1l'outil a main.

Conforméement a 1’invention, 11 est donc proposé un

dispositif de rivetage pour assembler entre elles deux pieces

comportant chacune un alésage et étant articuléees autour de

l'axe desdits alésages, ledit dispositif comportant un rivet
externe comprenant un corps tubulaire de section transversale
extérieure clrculalre apte a étre simultanément 1nserée dans
l'alésage des deux pileces et muni a l'une de ses extrémites
longitudinales d'une bride, et un rivet 1nterne comprenant
un corps cylindrigue plein apte a étre insérer a l'intérieur

du corps tubulaire et 1ssu sensiblement perpendiculairement

FEUILLE MODIFIEE
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d'un flasqgue, ledit corps tubulaire avant un diametre

extérieur légerement 1nférieur au diametre desdits alésages

)

D entre la face arriere de sa bride et son

et une longueur

extremitée opposée léegerement supéerleure a la somme des
épalsseurs des pilieces, ledit corps cyvlindrigue avant une
section transversale extérieure homothétigue et de dimensions

N

légerement inféerieures a la section transversale 1ntérieure

o re

du corps tubulaire, ledit dispositif étant remarguable en ce

qgque le rivet externe est i1ndéeformable et en ce gque le corps

cvlindrigue du rivet interne est déformable afin de sertir

le rivet 1interne sur ledit rivet externe et a une longueur

"~

légerement supérieure a celle du corps tubulaire lorsgue gue

i "~

le dispositif de rivetage est mis en place sur les pieces a

assembler, c¢'est-a-dire lorsgue la face arriere de ladite

bride est en contact avec l'une desdites pleces et la face

arriere dudlit flasgue est en contact avec l'autre desdites

pleces.

On comprend bien gu'avec une telle configuration, les

\

risques lilés au serrage des deux branches entre elles, a leur

*n

déformation et a leur deplacement relatifs sont de fait

1nexistants, pulsgue seul le rivet i1nterne se déforme et gue

—

lL'écartement entre les faces arriere des brides et flasgue

Ao

est garantil par le rivet externe indéformable. Il n'est donc

plus nécessalre de reprendre l'usinage des organes de travaill
de l'outil a mailn apres l'assemblage de ses branches entre
elles,

Les sections transversales extérieure dudit corps
cyvlindrique et intérieure du COrps tubulaire sont
avantageusement circulaires.

1

De maniere preéeférée, le corps tubulalre comporte du

coté de la bride un chanfrein amenage le long de son bord

clrculailre 1ntérieur.

Le rivet interne comporte de préeférence un poinconnage

sur la face transversale d'extrémité de son corps cylindrigue

FEUILLE MODIFIEE
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opposee au flasqgue

Description sommaire des figures

D'autres avantages et caractéristigques ressortiront
mieux de la description guil wva sulivre, d'un exemple

particulier de réalisation, donné a titre d'exemple non

P

limitatif, d'un dispositi

de rivetage pour assembler les

branches articulées d'un outil a main conforme a l'invention,

en reférence aux dessins annexes sur lesguels

- la figure 1 est une vue de c¢dté d'un outil a main

dont les deux branches articulées sont assemblées par le

yrm—

f de rivetage conforme a 1l'invention,

dispositi

- la figure 2 est une section transversale agrandie de

ﬂ’ Cﬂl’

l'outi1il a main de la figure 1 selon l'axe II-IT1"',

- la figure 3 est une vue agrandie d'un déetail de 1la

fTigure 2.

Meillleure maniliere de réaliser 1/’ invention technique

7]

n reférence aux figures 1 a 3, le dispositif de
rivetage 1 permet 1l'assemblage entre deux pileces 2 articulees
entre-elles autour d'un axe 4 perpendiculalire au plan

desdites pilieces 2, ces dernieres éetant par exemple deux

branches 2 rigides d'un outil a main 3 formant les manches 5
dudit outil a main 3 et comportant chacune un organe de
travail 6 a leur extrémite opposeée de celle guili constituent
le manche o.

e

Ledit dispositif de rivetage 1 comporte un rivet

externe 11 comprenant un corps tubulaire 12 de section

transversale extérieure c¢clrculaire muni a JL'une de ses

extréemités longitudinales d'une bride 13 de forme globalement
annulaire, et un rivet 1nterne 14 comprenant un Ccorps

cyvlindrigque 15 pleln 1ssu sensiblement perpendiculairement

de la face arriere 161 d'un flasgque 16 en forme générale de

disque.

FEUILLE MODIFIEE
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On désigne i1cl par "face arriere”™ la face du flasgue 16

du rivet interne 14 ou de la bride 13 du rivet externe 11 qui

est situee du cdte de la branche 2 associée lorsque 1l'outil

i

a malin 3 est assemble a l'aide du dispositifi de rivetage 1

conforme a l'invention, et par "face avant" la face opposeée.

On comprend bilien que la face avant 131 de la bride 13

du rivet externe 11 et/ou la face avant 161 du flasgque 16 du

rivet 1nterne 14 sont avantageusement planes. Toutefoils,
elles pourront également étre non planes, pour s’adapter aux
pleces 2 a assembler, et étre, par exemple, tronconigues,
sans sortir du cadre de la présente invention.

Le diametre extérieur du corps tubulaire 12 du rivet

externe 11 est légerement inférieur au diametre des
alésages 7 des branches 2 de l'outil a main 3 a assembler,

de sorte a permettre le coulissement dudit rivet externe 11

a l'intérieur des alésages 7. En outre, la longueur D entre

la face arriere 131 de sa bride 13 et l'extrémite opposee de

P
rery

son corps tubulaire 12 (Cf. figure 2) est au plus égale a la

somme des éepalsseurs des branches 2 a assembler.

De méme, le corps cylindrigue 15 du rivet 1nterne 14 a,

d'une part, un diametre extérieur légerement 1nférieur au
diametre intérieur du corps tubulaire 12 du rivet externe 11,
de sorte a permettre le coulilssement dudit rivet interne 14
a l'intérieur du rivet externe 11 et, dfautre part, une
longueur légerement superieure a celle du corps tubulaire 12

Sy

du rivet externe 11 pour gue, lorsgue le dispositif de

rivetage est mlis en place sur les pieces 2 a assembler, le

rivet interne 14 étant alors i1nséré dans le rivet externe 11

Jusgu'a ce qgque les faces arrieres 131 et 161 respectives de

la bride 13 et du flasque 16 viennent en butée contre les

pieces 2, son corps cvlindrigue 15 s'étende au-dela de

LT'autre extrémiteée dudit corps tubulaire 12 (Cf. figure 3).

Par ailleurs, le corps cylindrigue 15 du rivet

interne 14 est déformable et le rivet externe 11 est au

FEUILLE MODIFIEE
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contraire indéformable. On désigne i1c1i par "indéformable”™ le

fait que 1'élément associé ne soit pas déforme lorsgqu'il est

.

soumlis aux efforts mis en euvre pour assembler ledit

dispositif de rivetage 1.
5 Pour ce faire, le rivet externe 11, gul est a l'instar
du rivet 1interne 14 de préféerence métalligque, subit des

trailtements thermigues de sorte a éviter toute déformation

rl‘-

sous l'action des efforts mis en cuvre pour assembler entre

cuxX lesdits rivets externe 11 et interne 14.

4=

ficulté a choisir

10 L'Homme du Métier n'aura aucune di

les métaux et traitements thermigues adaptés pour realiser

lesdits rivets externe 11 et i1nterne 14 en fonction notamment

de leurs dimensions et des efforts a mettre en euvre.

Par ailleurs, la section transversale 1intérieure du

15 corps tubulaire 12 du rivet externe 11 et la section
transversale extérieure du corps cylindrique 15 du rivet
interne 14 pourront ne pas éetre circulaire sans sortir du

cadre de la présente invention.

Avec cette configuration, pour assembler les deux

200 branches 2 de l'outil a main 3, on procede de la maniere
suivante

- on 1nsere le rivet externe 11 simultanément dans

l'alésage 7 de chacune des deux branches Z de 1l'outil a main 3

Jusgqu'a ce que la face arriere 131 de sa bride 13 vienne en

25 contact avec 1l'une desdites branches 2, ces dernieres étant

positionnees entre elles conformément a la figure 1,

- on 1nsere ensulite le rivet interne 14 dans le corps

tubulaire 12 du rivet externe 11 “Jusgu'a ce gue la Iface

arriere 16l de son flasgue 16 vienne en contact avec l'autre

30 desdites branches 2, l'extrémité libre du COXrpPSs
cvlindrigue 15 du rivet interne 14 dépassant alors légerement

de la bride 13 du rivet externe 11,

- on exerce enfin une pression, par le biais de l'outil

d'une presse, sur llextrémitée libre du corps cvlindrigque 15

FEUILLE MODIFIEE
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du rivet externe 11, dont l'autre extrémité codte flasqgque 16

est en butée sur le bati de la presse, pour la déformer de

sorte a créer un bourrelet afin de sertir le rivet interne 14
sur le rivet externe 11 et réaliser ainsi l'assemblage entre
elles des deux branches 2 de l'outil a main 3.

Sy

On comprend bien gu'avec le dispositif de rivetage 1

selon l"invention, seule lTextréemite libre du COrpPs

cvlindrigue 15 se déeforme, ce gqui permet de contrdler

L'opéeration de deformation et de garantir le bon

fonctionnement de l'articulation desdites branches 2 car le

e
horwer

forts

rivet externe 11 est 1ndéformable sous 1l'action des e:

mis en oeuvre et le diametre extérileur de son  Ccorps

tubulaire 12 demeure 1nvariable et garantit le jeu nécessalre

au bon fonctionnement de l'articulation desdites branches 2.

Par ailleurs, les pieces 2 ne sont pas serrées entre

elles car seul le corps cylindrigue 15 est deformable et gue

la guantité de matiere a déformer, pour assurer le sertilssage
entre les rivets externe 11 et 1interne 14, est minime, a
savolr l'extrémité libre du corps cvlindrigue 15 du rivet

interne 14 dépassant alors legerement du rivet externe 11.

I1 faut donc gque la presse solt réglée de sorte gue sa force

de compression soit jJuste suffisante pour gque l'outil ne

pulsse déeformer que l'extrémitée libre du corps cylindrigue 15

et que la progression dudit outil s'Tarréte lorsqu'il arrive

en contact avec la bride 13 du rivet externe 11. En effet,

dans 1la mesure ou le rivet externe 11 est indéformable et

donc plus reésistant que ledit corps cyvlindrigque 15, 11 serait

nécessalre de mettre en oecuvre une force de compression

nettement plus élevee gque celle nécessalire a la deformation
de l'extrémitée libre du corps cvyvlindrigue 15, ce gui n'est
pras possible compte tenu du réglage de la presse.

-

Avec cette configuration du dispositif de rivetage 1,

on peult obtenir un assemblage tres precis des deux branches 2

pulsque ledlt diametre extérieur du corps tubulaire 12 du
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rivet externe 11 peut étre réalisé avec une précision de

l'ordre du 1/100eme de millimétre.

Ainsl, les risques liés au serrage des deux branches Z

e

entre elles, a leur déformation et a leur deplacement relatifs

e
pr——

forts ne sont exercés

sont de falt i1nexistants, pulsqgue les e:

gque sur l'extrémité libre du corps cylindrique 15 du rivet

interne 14 et que l'écartement entre les faces arrlere des

brides 13 et flasgue 16 est garanti par l'indéeformabilite du

rivet externe 11.

—

Le dispositif de rivetage 1 permet d'éviter toute

reprise des organes de travall 6 de l'outil a main 3 apres

l'assemblage de ses branches 2 entre elles, et donc de pouvolr

industrialiser la fabrication de l'outil a&a main 3 en

assemblant ses Dbranches 2 a 1l'issue de leur usinage

rd"'!

déefinitif.

De méme, le rivet externe 11 indéformable évite toute

déformation intempestive du rivet 1nterne 14, c'est-a-dire
autre gque celle de l1l'extréemitée libre de son corps

cyvlindrigue 15.

Pour faciliter la déformation de ladite extrémité libre

du corps cvylindrigue 1o, le corps tubulaire 12 comporte du

cote de la bride 13 un chanfrein 17 aménagé le long de son

bord circulaire 1ntérieur.

[T}

nfin, la face avant 162 du Iflasque 16 du rivet

interne 14 comporte de preféerence un polnconnage 18

o ry

permettant de positionner correctement le dispositif de

rivetage 1 sous l'outil de la presse lors du sertissage dudit

rivet interne 14 sur le rivet externe 11.

Possibilitée d'application industrielle

On comprend bien gue le dispositif de rivetage 1 selon

l'Invention peut étre utilisé pour tout type d'outil autre

gu'un outil a main 3 du type pince ou analogue. De méme, 11

est bien évident qgque le dispositif de rivetage 1 conforme a
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l'invention peut é&tre adapté pour assembler deux pileces
articulées entre elles ou non et appartenant a un tout autre
tyvpe de mécanisme technigue tel gue, par exemple, un moteur
ou encore un elévateur.

s rm

EFnfin, 11 va de s01 que les exemples de dispositif de

rivetage 1 conformes a l'invention guli viennent d'étre

décrits ne sont gque des 1llustrations particulieres, en aucun

cas limitatives de l'invention.
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R

L+

VENDICATIONDS

1 — Dispositif (1) de rivetage pour assembler entre
elles deux pieces (2) comportant chacune un alésage (/) et
étant articulées autour de l'axe (4) desdits alésages (7),

~are

ledit dispositif (1) comportant un rivet externe (11)

comprenant un corps tubulaire (12) de section transversale

extérieure clrculalre apte a étre simultanément 1nsérée dans

l'alésage (4) des deux pieces (Z2) et muni a l'une de ses
extréemités longitudinales d'une bride (13), et un rivet
interne (14) comprenant un corps cylindrigue (15) plein apte

a étre 1nsérer a l'intérieur du corps tubulaire (12) et 1ssu

sensiblement perpendiculairement d'un flasque (16), ledit

corps tubulaire (12) avant un diametre extérieur légerement

inferleur au diametre desdits alésages (/) et une longueur D

entre la face arriere (131) de sa bride (13) et son extrémité

opposee au plus égale a la somme des épalsseurs des
pleces (Z2), ledit corps cvlindrigque (15) ayant une section

transversale extérileure homothétigue et de dimensions

légerement 1inférieures a la section transversale intérieure

du COXps tubulaire (12}, ledit dispositif (1) etant

caractérisé en ce gue le rivet externe (11) est indéformable

et en ce gque le corps cvlindrigue (15) du rivet i1nterne (14)

est déformable afin de sertir le rivet interne (14) sur ledit

rivet externe (11) et a une longueur léegerement supeérieure a

e

celle du corps tubulaire (12) lorsgue gue le dispositif de

rivetage (1) est mis en place sur les pieces (2) a assembler,

c'est-a-dire lorsgue la face arriere (131) de ladite

bride (123) est en contact avec 1l'une desdites pleces (Z2) et

la face arriere (16l1l) dudit flasgue (16} est en contact avec

lLTautre desdites pieces (Z2).

2 — Dispositif (2) de rivetage selon la revendication 1
caractérisé en ce gue les sections transversales extérieure

dudit  corps cylindrigue (15) et intérieure  du COXrpPS
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tubulaire (12) sont circulaires.

i —

3 — Dispositif (2) de rivetage selon 1'une guelcongue

des revendications 1 ou 2, caractérisé en ce gue le corps

P

tubulaire (12) comporte du c¢cdte de la Dbride (13) un

chanfrein (17) aménage le long de son bord circulaire

intérieur.

4 — Dispositif (2) de rivetage selon 1l'une guelcongue

des revendications 1 a 3, caractérisé en ce gue le rivet

interne (14) comporte un poilinconnage (138) sur la Tface

avant (1lo2) du flasqgque (106).
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