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Przyrzad do giecia rur
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do gigcia rur
metalowych, w granicach od 0° do 180°, z mozliwoscig
wielokrotnego giecia rury na réznych jej odcinkach.

Znane dotychczas przyrzady do gi¢cia rur w zakresie
od 0° do 180° skladaja si¢ z dwoch mechanizméw: me-
chanizmu mocujacego i mechanizmu gnacego, przy
czym oba mechanizmy moga byé reczne, mechaniczne,
hydrauliczne lub pneumatyczne.

Wszystkie te rodzaje przyrzadéw, dla wykonania pro-
cesu giecia wymagaja przeprowadzenia nastgpujacych
zabiegéw i czynnosci: zatozenie przedmiotu, zamocowa-
nie przedmiotu mechanizmem mocujacym, zagiecie
przedmiotu mechanizmem gnacym, odmocowanie przed-
miotu po zagigciu, zdjecie przedmiotu i powrét mecha-
nizméw do polozenia wyjsciowego.

Jak wida¢ z powyiszego, wedlug dotychczasowego
stanu techniki przyrzady do giecia rur s3 skompliko-
wane, bo wymagaja stosowania dwéch mechanizméw, a
przebieg procesu gigcia jest do§¢ pracochlonny.

Celem wynalazku jest uproszczenie przyrzadu i zmniej-
szenie pracochlonnosci gigcia przez zmiane konstrukcji
przyrzadu. Aby ten cel osiagnaé postawiono zadanie
opracowania przyrzadu, ktéry jednym mechanizmem
dokonywaltby mocowania i zaginania przedmiotu.

Postawione zadanie osiaga si¢ wedlug wynalazku
przez umieszczenie w plycie korpusu dwustronnego
sworznia, na ktérym po jednej stronie plyty sa osadzo-
ne, przylegajace do siebie, wzornik obrotowy i plyta
obrotowa zawierajaca, umieszczony suwliwie w jej wy-
kroju, suwak dociskowy z umocowana do niego ksztal-
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towa szczgka dociskowa, z przymocowana do tej szczeki
plytka oporowa, ktéra w polozeniu roboczym przylega
suwliwie do powierzchni oporowej wzornika, natomiast
po drugiej stronie plyty korpusu, na tym samym sworz-
niu jest luzno osadzona dfwignia jednoramienna z umo-
cowanym nieruchomo na jej krétszym ramieniu sworz-
niem, laczacym dZwigni¢ z suwakiem dociskowym po-
przez korbow6d, ktéry jednym koficem jest osadzony

_obrotowo na tym sworzniu a drugim koficem laczy si¢

przegubowo z suwakiem, co umozZliwia zaciéniecie i na-
stepujace po nim zagi¢cie rury przy jednym ruchu

Calo$¢ przyrzadu uzupelniaja znane elementy, takie
jak: trzpiefi zabezpieczajacy rur¢ od wewnatrz przed
znieksztalceniem, krazek prowadzacy rure tuz przed
miejscem zaginania, oraz zderzaki oporowe dla.ustawie-
nia rury w przyrzadzie. ‘

W przypadku stosowania przyrzadu do zaginania rur
grubosciennych lub o wigkszych $rednicach tj. gdy dla
dzialania przyrzadu wymagany jest duzy moment obro-
towy, zamijast diwigni mozna zastosowaé kolo zgbate z
umocowanym na nim sworzniem, laczacym go z suwa-
kiem dociskowym poprzez korbow6d i napedzanym na
przyklad silnikiem elektrycznym poprzez przekladnie
ze¢bata.

Korzyéci techniczne z zastosowania wynalazku wyni-
kaja z uproszczenia konstrukcji w stosunku do urzadzefi
dotychczasowych i ze zmniejszenia pracochlonnosci przy
zaginaniu rur.

Korzysci te zostaly potwierdzone w praktyce. Dodat-
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kowa zaleta przyrzadéw wedlug wynalazku jest mozli-
wosé wielokrotnego gigcia rury w réznych plaszczyznach
przechodzacych przez o§ podtuzna rury, bez zdejmowa-
nia rury z przyrzadu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykia-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia widok z géry, fig. 2 — przekréj poprzeczny a
fig. 3 — przekr6j podtuzny przyrzadu do gigcia rur. Jak
uwidoczniono na fig. 1, fig. 2, fig. 3 w plycie korpusu 1
ktéra ma pozycje pozioma, jest umieszczony nierucho-
mo, pionowo ustawiony sworzefi 2, na ktérym po jednej
stronie plyty 1 od géry sa osadzone, wzornik obroto-
wy 3 i plyta obrotowa 4 zawierajaca umieszczony w jej
wykroju suwak dociskowy 5, z umocowana do niego
ksztaltowa szczeka dociskowa 6 i przymocowana do
niej ptytka oporowa 7.

Po drugiej stronie ptyty korpusu 1 to jest od dotu, na
sworzniu 2 jest osadzona obrotowo dzwignia jednora-
mienna 8 z umocowanym nieruchomo na jej ramieniu
sworzniem 9 laczacym dzwigni¢ 8 z suwakiem docisko-
wym 5 poprzez korbowdd 10, ktéry jednym koficem jest
osadzony obrotowo na sworzniu 9 a drugim koficem
Iaczy si¢ przegubowo z suwakiem 5. Trzpiefi 11 ktérego
koficowka zblizona jest do wzornika 3 i szczgki doci-
skowej 6 umocowany jest poza korpusem przyrzadu ze
wzgledu na duza jego dtugo$é¢, natomiast krazek prowa-
dzacy 12, ktéry jednostronnie zabezpiecza trzpiefi 11 od
ugiecia, jest osadzony na sworzniu 13 zamocowanym w
plycie korpusu 1. Zderzak 14 zamocowany na trzpieniu
11 sluzy do ustawienia rury dla pierwszego gigcia a zde-
rzak 15 zamocowany po drugiej stronie przyrzadu stuzy
do ustawienia rury do drugiego i nastgpnych giec.

Dziatanie przyrzadu jest nastgpujace:

Po ustawieniu zderzak6w 14 i 15 na odpowiednia od-
legtos¢, dla uzyskania wymaganych wymiaréw przed-
miotu, nalezy zalozyé przeznaczona do gigcia rur¢ na
trzpien 11, dosuwajac ja do zderzaka 14, co odpowiada
polozeniu I rury i obréci¢ diwigni¢ jednoramienna 8
o wymagany kat obrotu w granicach od 0° do 180°.
Obrét dzwigni 8 w pierwszej chwili powoduje ruch
wzgledny suwaka dociskowego 5 razem z ksztaltowa
szczgka dociskowa 6 i umocowana do niej ptytka opo-
rowa 7. Wskutek tego ruchu nastgpuje wigc najpierw
wprowadzenie plytki oporowej 7 do wglebienia we
wzorniku 3 i przesuwanie si¢ powierzchni oporowej
»Y” plytki 7 po powierzchni oporowej ,,X” wzornika 3,
az do chwili zetkniecia si¢ szczgki dociskowej 6 z rura
opierajaca si¢ o wzornik 3. Potem wskutek dalszego
dziatania dzwigni 8, poprzez korbowéd 10 nastgpuje do-
ci$ni¢cie rury szczeka dociskowa 6 do wzornika 3 i do-
cisnigcie powierzchni oporowej ,Y” plytki 7 do po-
wierzchni oporowej ,,X” wzornika 3.

10

15

20

30

35

40

45

50

4

Dalszy ruch obrotowy dzwigni 8 powoduje obré:
wzornika 3 razem ze szczgka dociskowa 6 i zaci$nigtym
migdzy tymi elementami odcinkiem rury, wskutek czego
rura nawija si¢ na wzornik 3 wysuwajac si¢ z trzpie-
nia 11. Zagigty odcinek rury znajduje sie¢ teraz w poto-
zeniu II. Prawidlowa pozycje wzornika 3 podczas pracy
zaginania utrzymuje plytka oporowa 7.

Po uzyskaniu polozenia II nalezy obréci¢ dzwignie 8
do polozenia wyjéciowego. Przy ruchu powrotnym
dzwigni 8 najpierw nastgpuje zluzowanie zaci$nietej ru-
ry wskutek powrotnego ruchu suwaka 5 w wykroju ply-
ty obrotowej 4 i przymocowanej do niego szczeki do-
ciskowej 6 wraz z plytka oporowa 7, przy czym plytka
7 wysuwa si¢ z wglebienia we wzorniku 3 umozliwia--
jac dalszy ruch dzwigni 8 i powrét razem z nia polaczo-
nych element6éw, to jest suwaka 5, szczeki dociskowej 6
z umocowana do niej ptytka 7. Po wykonaniu zagigcia,
nalezy zdja¢ rur¢ z przyrzadu, a w przypadku wykona-
nia nastgpnych gie¢ na tym samym przedmiocie, wysu-
wamy rure czeSciowo z trzpienia 11 do potozenia III,
to jest do oparcia o zderzak 15, po czym wzornik obro-
towy 3 nalezy obréci¢ recznie do polozenia wyjscio--
wego.

Czynno$ci wykonywane dla uzyskania drugiego i na-
stepnych zagig¢ rury sa identyczne jak przy wykonywa-
niu pierwszego zagigcia.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do gigcia rur metalowych w granicach od
0° do 180° skladajacy si¢ z korpusu, wzomika obroto-
wego, szczgki ksztaltowej do zacisnigcia rury na wzor-
niku, krazka prowadzacego, trzpienia zabezpieczajace-
go rur¢ od wewnatrz przed znieksztalceniem i ukladu
napedowego, znamienny tym, ze w plycie korpusu (1)
jest umieszczony dwustronny sworzefi (2), na ktérym po
jednej stronie tej plyty sa osadzone, przylegajace do-
siebie, wzornik obrotowy (3) i ptyta obrotowa (4) za-
wierajaca, umieszczony suwliwie w jej wykroju, suwak
dociskowy (5) z umocowana do niego ksztaltowa szczeka
dociskowa (6) z przymocowang do tej szczeki plyta opo-
rowa (7), ktéra w potozeniu roboczym przylega suwli-
wie do powierzchni oporowej wzornika (3), natomiast
po drugiej stronie plyty korpusu (1), na tym samym
sworzniu (2) jest luzno osadzona dZwignia jednoramien-
na (8) z umocowanym na jej krétszym ramieniu sworz-
niem (9) taczacym dzwigni¢ (8) z suwakiem dociskowym
(5) poprzez korbowé6d (10), ktéry jednym korficem osa-
dzony jest obrotowo na tym sworzniu (9), a drugim I3--
czy sie¢ przegubowo z suwakiem (5), co umozliwia za-
ciéniecie i nastgpujace po nim zagigcie rury przy jed-
nym ruchu dzwigni (8).
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