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Sposob sklejania i usztywniania tkanin za pomocg runa
zawierajacego wlokna lub proszki termoplastyczne
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b Kklejenia
i jednoczesnego usztywniania tkanin, uzywanych
na przykiad do wyrobu obuwia tekstylnego, za
pomocy runa z udzialem wiékien lub proszkéw
termoplastycznych.

Runo, o ciezarze 120—300 g/m?, utworzone jest
- z wllkien odpadkowych, naturalnych lub che-
micznych i zawiera od 30 do 50°% wilbékien ter-
moplastycznych polichlorowinylowych lub prosz-
kéw termoplastycznych, na przykiad kopolimeru
chloru winylu i octanu winylu oraz polietylenu.
Wprowadzenie uformowaneg() runa pomiedzy
dwie tkaniny, na przyklad tkanine wierzchnig
i podszewkows, odbywa sie na specjalnym szczeb-
laku warstwujgcym, ktéry podaje tkaniny z za-
wartym miedzy nimi runem pod dzialanie pras.
W procesie zgrzewania stosuje sie prasy nieckowe,
w ktérych beben i niecka stanowigce elementy
grzejne ogrzewane sg parg, albo prasy plytowe,
ogrzewane réwniez para.

' Zgrzewanie tkanin odbywa si¢ w temperaturze
od 150 do 160°C i przy nacisku od 1,5 do 8,0
kg/cm?,
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Sklejanie runa z tkaninami odbywa sie dzieki
obecno$ci- wibkien albo proszk6w termoplastycz-
nych, ktére pod wplywem odpowiedniej tempera-
tury i nacisku miekng i sklejaja runo z tkanina-
mi, nadajagc im po wystudzeniu odpowiedniag

sztywnoS$é. )
W celu intensyfikacji procesu klejenia stosuje
sie plastyfikator, najkorzystniej ftalan dwubutylu
w ilosci od 8 do 10% w stosunku do ciezaru runa.

Zastrzezenie patentowe

. Spos6b sklejania i usztywniania tkanin za po-
mocg runa, zawierajgcego wi6kna lub proszki
termoplastyczne, najkorzystniej od 30 do 50%
wlékien termoplastycznych polichlorowinylowych
lub taka samg ilo§é proszk6éw termoplastycznych
oraz od 8 do 10% ftalanu dwubutylu jako plasty-
fikatora, znamienny tym, ze runo to wklada sie
na szczeblaku warstwujgcym pomiedzy dwie tka-
niny, a nastepnie poddaje sie je dzialaniu tem-
peratury od 150° do 160°C i prasuje si¢ je w pra-
sach nieckowych lub plytowych, przy nacisku od
1,5 do 8 kg/cm?2.
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