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DESCRIPCION

Miquina de manipulacién de envases.

La invencion se refiere a una mdquina de manipu-
lacion de envases del tipo mencionado en la reivindi-
cacion 1 6 3.

Miquinas de manipulaciéon de envases son, por
ejemplo, maquinas de llenado, maquinas de cierre,
maquinas de enjuague y similares. En caso de ren-
dimiento elevado se configuran en modo de construc-
cidn rotativo, disponiéndose los puestos de manipula-
cién que alojan los envases en el contorno de lo que
se denomina un carrusel y transportdndose durante la
manipulacién los envases de forma rotativa.

Con las elevadas exigencias de calidad que han de
cumplir las bebidas que se envasan y su conservacion,
existe una forma constructiva genérica en la que los
puestos de manipulacién se encuentran en una cdma-
ra cerrada solicitada a una atmdsfera especial. Esta
cdmara puede solicitarse a una atmoésfera inerte, por
ejemplo, CO,, a atmdsfera esterilizada o H,O,, y asi
garantizar una manipulacion de las bebidas casi exen-
ta de oxigeno y de gérmenes, lo que es de importancia
primordial para su calidad de envasado, especialmen-
te en el envasado en frio preferido por muchos usua-
rios. Para estas maquinas de manipulacién se conoce
una multitud de formas constructivas.

El documento DE-PS-696569 muestra una cons-
truccién de este tipo, en la que una maquina de lle-
nado esta dispuesta dentro de una carcasa cerrada. La
cdmara formada de esta manera se determina por el
tamafio total de la médquina y tiene un volumen consi-
derable. El documento DE-19911517-A1 muestra una
madquina de llenado rotativa que esta dispuesta dentro
de una carcasa muy cefiida desde todos los lados, que
viene determinada por el tamafio de la maquina y por
€so es, asimismo, de un volumen considerable. El do-
cumento DE19835369C1 muestra una configuracién
en la que las maquinas de manipulacién de envases,
con sus puestos de manipulacion dispuestos en la par-
te inferior, penetran estancas en el interior de una cé-
mara con atmdsfera especial desde arriba.

Otra solucién se da a conocer en el documen-
to DE-19731796. En esta conformacion técnica, una
madquina de llenado y cierre se dispone dentro de una
cdmara limpia cuyo volumen presenta unas medidas
tan justas que sélo existe el espacio de trabajo sufi-
ciente para los trabajos de mantenimiento en la mé-
quina de llenado y cierre. Por medio de la reduccién
del volumen de la cdmara limpia se pretende lograr
una disminucién de los costes de explotacién de la
instalacion. De forma adicional estd dispuesto direc-
tamente en la cdmara limpia un esterilizador de in-
mersién. Con esta medida, en comparacion con el do-
cumento EP0120789, se pretende ahorrar la segunda
mdquina de enjuague y los costes de explotacién y
adquisicion relacionados con ésta. En conjunto, esta
solucién adolece de la desventaja que aqui también se
prevé una camara limpia que encierre tanto la maqui-
na de llenado como la de cierre como un todo, lo cual
requiere una gran cantidad de espacio y unos eleva-
dos costes de construccién y explotacion. La reduc-
cién lo mds amplia posible del volumen constructivo
de la cdmara limpia, pretendida en esta ensefianza téc-
nica, comporta desventajas significativas en el caso de
trabajos de mantenimiento que se deban realizar, de-
bido a la limitada accesibilidad.

Asimismo se conoce un dispositivo segtin el do-
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cumento EP0405402A. En este dispositivo, el drea de
la cdmara limpia se restringié sustancialmente al en-
vase que se debe llenar, con lo que éste, no obstante,
se encuentra por completo en el interior de esa drea
de camara limpia. Junto a este envase también se en-
cuentran dentro de esa cdmara limpia el alojamiento
para el envase o su boca y un apoyo de fondo.

La camara limpia estd formada por elementos de
pared y techo que giran junto con el eje de rotacion,
que forman una cdmara en forma de C.

En una conformacioén de este tipo resulta especial-
mente desventajoso que una pluralidad de componen-
tes esté dispuesta dentro de la cdmara limpia, por lo
que, también debido a las desfavorables estructuras de
las superficies de esos componentes, se pueden for-
mar numerosos puntos de origen para los gérmenes o
la suciedad.

En las construcciones segtin el estado de la técni-
ca es desventajoso, por tanto, el volumen considerable
de la cdmara solicitada a atmésfera especial. En caso
de averias, esta cdmara tiene que abrirse. Entonces se
llena de aire ambiente normal y, en consecuencia, se
contamina. La limpieza posterior de la cdmara, an-
tes de volver al servicio, depende sustancialmente de
sus superficies y del volumen total. En las cdmaras
grandes conocidas, también las pequefias anomalias
propias del funcionamiento o los trabajos de reajuste
necesarios causan interrupciones de la produccién por
lo general de larga duracién, ya que cada apertura de
la cdmara solicitada a atmdsfera especial trae consigo
inevitablemente una limpieza que suele durar varias
horas.

Por los documentos DE-10145803-A1 y DE-
29713155-Ul se conoce, finalmente, que la cdmara
cerrada estd configurada como un tiinel anular que ro-
dea el carrusel de la miquina de llenado y que es-
t4 rodeado, por un lado, por las superficies cerradas
del carrusel y de la caldera anular y, por otro, por las
superficies estacionarias, en el que las superficies de
carrusel y estacionarias que forman el tinel cierran de
forma hermética entre si y unas sobre otras por medio
de juntas concéntricas. Estas conformaciones conoci-
das reducen la cdmara limpia necesaria en gran medi-
da.

Otra mejora la presenta otra solicitud de pa-
tente del solicitante con el nimero de expediente
DE103266186 o EP1486454A.

En esta solicitud se muestran formas para limitar
atin més la cdmara de manipulacidn.

Una méaquina de manipulacion, correspondiente
al documento DE-10326618-6, presenta una cdmara
limpia que se compone de una pieza de cdmara que
gira junto con la maquina de llenado y de una pieza
de camara fija, no rotativa, en la que Unicamente se
alojan en la cdmara limpia las zonas de la boca de los
envases de bebida.

Aqui, en una pared delimitadora de la cimara lim-
pia, que gira junto con el carrusel rotativo, se alojan
los alojamientos y/o soportes y centrajes para las zo-
nas de la boca o las piezas de ésta de los envases de
bebida como, por ejemplo, collares y similares.

Estos alojamientos, soportes y/o centrajes estdn
dispuestos en la pared delimitadora inferior giratoria
de la cdmara limpia, configurada aproximadamente en
horizontal.

Puesto que, hoy en dia, se exige a las empresas en-
vasadoras de bebidas que puedan manipular, es decir,
por ejemplo, también envasar, diferentes tamafios de
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envase con una misma maquina de manipulacién de
envases, en un dispositivo segin el documento DE-
10326618 es necesario realizar los alojamientos y/o
soportes de manera que éstos se adapten al mayor dié-
metro del cuello de envase que se pueda producir.

Mediante esta forma de proceder resultan en la
manipulacién de envases con didmetros de collar de
envase mds pequefios aperturas relativamente gran-
des, a través de las que puede escapar la atmdsfera
especial, lo que implica costes elevados y no desea-
bles.

Partiendo de esta problematica, la presente inven-
cidén tiene como objetivo mejorar los alojamientos y/o
soportes para reducir los costes de explotacién de un
dispositivo segun la invencion.

Para ello, la invencién prevé realizar los aloja-
mientos para la boca del envase de forma intercam-
biable.

En otra variante independiente de la invencion se
prevé que los alojamientos se configuren no intercam-
biables y que éstos se adapten a las diferentes medidas
de envase por medio de piezas insertadas intercambia-
bles.

A continuacién se describe la invencién con mds
detalle con la ayuda de los ejemplos de realizacién
representados en el dibujo.

En detalle se muestran:

Figura 1 una representacién simplificada de una
maquina de manipulacién de envases con una confi-
guracién segun la invencién de los alojamientos de la
boca de envase y la

Figura 2 una vista en planta desde arriba simplifi-
cada de la zona de entrada de una miquina de mani-
pulacién de envases.

La siguiente descripcion de ejemplos de realiza-
cion y el dibujo contienen variantes, ventajas y posi-
bilidades de aplicacién de la invencién. Aqui, todas
las caracteristicas descritas y/o representadas grafica-
mente forman por si solas o en cualquier combinacién
deseada el objeto de la invencién, independientemen-
te de su resumen en las reivindicaciones o de su refe-
rencia. Al mismo tiempo, el contenido de las reivin-
dicaciones forma parte de la memoria descriptiva.

En primer lugar, la figura 1 muestra en una repre-
sentacion de seccién una maquina de manipulacién de
envases, en la que también se puede tratar, por ejem-
plo, de una méquina de enjuague o de cierre. En el
ejemplo de realizacién representado se trata de una
maquina de llenado de tipo rotativo. La parte rotativa
de la méaquina de llenado, el denominado carrusel 1,
esté realizado de forma rotativa en torno al eje 2 de
rotacién de la maquina.

El carrusel 1 rotativo estd rodeado de un revesti-
miento 3 no rotativo, es decir, fijo.

Un componente sustancial del carrusel 1 es la pa-
red 4 interior dispuesta verticalmente.

Esta pared 4 interior, el revestimiento 3 fijo en
combinacién con la chapa 10 gufa, y los alojamien-
tos 12 basculables forman conjuntamente un canal 5
anular que encierra de la forma mds cefiida posible to-
das las estaciones 6 de manipulacién de la maquina de
manipulacién de envases, a excepcion de las estacio-
nes que se encuentran en la zona de entrada y salida
de los envases respectivamente.

El canal 5 anular se solicita a una atmdésfera espe-
cial preferida por el cliente a través de al menos una
boquilla 7 de entrada, atmésfera que estd sometida a
una sobrepresion.
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La atmésfera especial puede ser, por ejemplo, aire
estéril, CO, u otro gas o mezcla de gases apropiados.
Puesto que la atmésfera especial sale de forma con-
tinua de al menos una boquilla 7 de entrada, se evi-
ta de forma segura cualquier penetracién de gérme-
nes y/o de otras particulas de suciedad en el canal 5
anular.

Para mantener dentro de la cAmara limpia una so-
brepresion lo mds constante, efectiva en todas partes
y reducida posible, ha resultado especialmente venta-
joso que se dispongan varias boquillas 7 de entrada de
forma homogénea en al menos una de las superficies
perimetrales verticales del canal 5 anular.

Para mantener el consumo de atmdsfera especial y
los costes asociados con éste lo mds reducido posible,
la unién entre la parte rotativa y la parte fija del canal
5 anular se compone solamente de un paso 8 anular
y de la superficie 9 de contacto o los espacios conte-
nidos en ésta que se forma entre los envases 11 y la
chapa 10 guia. Estos puntos de unién estin realizados
de manera que ofrezcan la mayor resistencia posible a
la corriente de la atmdsfera especial que escapa. Ade-
mas, estos puntos de unién pueden estar equipados
con juntas adicionales.

Otras aperturas por donde puede escapar la atmds-
fera especial son los alojamientos 12 basculables para
los envases que, tal y como ya se presentaba anterior-
mente, en los dispositivos segtin el estado de la técni-
ca estan adaptados al didmetro mas grande del cuello
de los envases que se han de manipular.

En el marco de la presente solicitud se prevé reali-
zar estos alojamientos 12 basculables de forma inter-
cambiable, de modo que, durante el funcionamiento
de una miquina de manipulacién de envases corres-
pondiente, el consumo de atmdsfera especial se re-
duzca de forma considerable gracias a las superficies
de apertura y espacios reducidos mediante esta medi-
da.

Para poder realizar la intercambiabilidad de los
alojamientos 12 se pueden emplear todas las técni-
cas de unién o tipos de unién separables, conocidas
por la técnica, sin que por ello se abandone la via de
enseflanza presentada por la presente solicitud.

Asi, por ejemplo, los alojamientos 12 se pueden
fijar mediante rosca, espiga, uniones a presion o enca-
je, o con dispositivos de apriete y mediante cualquier
combinacién de estos procedimientos. Aqui también
se prevé, y es extremadamente ventajoso, el uso de
elementos de tope y/o centraje como, por ejemplo,
pernos, elementos cénicos, superficies inclinadas para
el posicionamiento o similares.

En otra variante independiente de la presente in-
vencién se prevé disponer en las maquinas de mani-
pulaciéon de envases los alojamientos de forma fija,
o sea, no intercambiable. Estos alojamientos 12 dis-
puestos en las maquinas de manipulacién de envases
de forma fija estdn adaptados en su geometria al dia-
metro de cuello de envase més grande. La adaptacién
de los alojamientos 12 a los didmetros de cuello de en-
vase divergentes se realiza mediante piezas insertadas
diferentes en sus medidas, que se guian y/o posicio-
nan sobre los alojamientos 12 dispuestos de forma fija
mediante guias y/o centrajes separados previstos, pu-
diéndose fijar las piezas insertadas por medio de estas
guias o centrajes, o también mediante otros elemen-
tos.

Si los alojamientos 12 no estdn realizados de for-
ma basculable, en caso de averia, el usuario no podra

3



5 ES 2279 258 T3 6

retirar un envase en cualquier posicién de una rota-
cién del carrusel 1 del canal 5 anular. Para este tipo de
configuracién se prevé una posicién de retirada apro-
piada, por ejemplo, en la zona de la salida de envases
del carrusel 1. La ventaja de esta forma de proceder
radica en los reducidos costes de fabricacion de tal
dispositivo.

Otras ventajas resultan del hecho que los aloja-
mientos 12 no sélo estén adaptados a los didmetros
variables de los cuellos de envase, sino también que
éstos se adapten a las diferentes configuraciones de
las cabezas de envase. Asi, por ejemplo, en la ma-
nipulacién de botellas de pldstico que, por regla ge-
neral, presentan lo que se denomina un collar, resul-
ta extremadamente ventajoso realizar el alojamien-
to 12 de manera que el collar sea al menos en par-
te rodeado y guiado por su parte superior e inferior
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por el alojamiento 12.

En la manipulacién de botellas de vidrio que, por
regla general, no presentan collar y, por tanto, se pue-
den transportar y/o elevar mediante un apoyo de fon-
do que se puede realizar de diferentes maneras, es de
gran utilidad adaptar el alojamiento 12 a la geome-
trias del canto inferior de la zona de cierre del envase
que se ha de manipular.

Para el caso de que diferentes envases, por ejem-
plo, los que contengan 1, 1,5 6 2 litros, presenten en
sus zonas de la boca unas medidas idénticas o al me-
nos similares, representa una gran ventaja que estos
envases se procesen con s6lo un alojamiento 12 o con
s6lo una pieza insertada.

En ambos casos existen ventajas tanto en la re-
duccién del consumo de atmésfera especial como en
el mejor guiado de los envases.
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REIVINDICACIONES

1. Méquina de manipulacién de envases para en-
vases como botellas y similares con un carrusel que
gira en torno a un eje vertical, con estaciones de ma-
nipulacién dispuestas separadas para la manipulacién
de los envases, en la que las estaciones de manipu-
lacién estdn dispuestas en una camara (5) sustancial-
mente cerrada, solicitada a atmdsfera especial, que se
compone de piezas de cdmara rotativas y de otras fi-
jas, opuestas a éstas, no rotativas, con alojamientos
(12) asignados a cada estacién de manipulacién para
el alojamiento de los envases, caracterizada porque
estos alojamientos (12) son intercambiables y bascu-
lables desde la cdmara (5) para retirar un envase en
cualquier posicion deseada de una rotacién del carru-
sel.

2. Méquina de manipulacién de envases segtn la
reivindicacién 1, caracterizada porque cada aloja-
miento (12) se adapta en su forma geométrica a un
tipo de envase y/o a un grupo de diferentes tipos de
envase.

3. Méquina de manipulacién de envases para en-
vases como botellas y similares con un carrusel que
gira en torno a un eje vertical, con estaciones de ma-
nipulacion dispuestas separadas para la manipulacién
de los envases, en la que las estaciones de manipu-
lacion estdn dispuestas en una cdmara (5) sustancial-
mente cerrada, solicitada a atmédsfera especial, que se
compone de piezas de cdmara rotativas y de otras fi-
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jas, opuestas a éstas, no rotativas, con alojamientos
(12) asignados a cada estacién de manipulacién para
el alojamiento de los envases, caracterizada porque
los alojamientos (12) son basculables desde la cimara
(5) para retirar un envase en cualquier posiciéon desea-
da de una rotacién del carrusel, pero no intercambia-
bles, y que se pueden adaptar a un tipo de envase y/o
a un grupo de diferentes tipos de envase por medio de
piezas insertadas intercambiables.

4. Méquina de manipulacién de envases segin
la reivindicacién 3, caracterizada porque los aloja-
mientos (12) no intercambiables se adaptan en su for-
ma geométrica al tipo de envase con el didmetro del
cuello y/o de la cabeza de envase mds grande que se
produzca.

5. Méaquina de manipulacién de envases segtin una
de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque
un dispositivo para el alojamiento de los alojamientos
(12) no es basculable.

6. Mdaquina de manipulacion de envases seglin una
de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque
los alojamientos (12) y/o piezas insertadas rodean al
menos en parte los collares de los envases dotados de
collar tanto en su canto superior como en su canto in-
ferior.

7. Mdquina de manipulacién de envases segiin una
de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada porque
los alojamientos (12) y/o piezas insertadas se adap-
tan al contorno del canto inferior del 4rea de cierre de
envases sin collar.
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