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Sposób otrzymywania masy katalitycznej czynnej przy reakcji konwersji gazu wodnego.
Zgłoszono 3 czerwca 1930 r.

Udzielono 8 września 1932 r.

Wiadome jest, że reakcja konwersji ga¬
zu wodnego CO + H20 = C02 + H2 ka¬
talizowana jest przez tlenki żelaza. Tlenki
żelaza, aby działały energicznie w możliwie
niskich temperaturach, muszą zawierać
pewne inne metale lub ich tlenki, jako akty¬
watory. Do takich należy np. Cr, i jetgo tlen¬
ki. Tlenki żelaza działające, jako kataliza¬
tory, przy wyżej wymienionej reakcji moż¬
na otrzymać przy pomocy różnych 'sposo¬
bów, jak nip. strącaniem zasadami z odpo¬
wiednich soli żelaza. Otrzymane tak tlenki
winny być odmyte od reszty kwasowej, któ¬
ra w większości wypadków działa szkodli¬
wie. Obecnie okazało się, że można otrzy¬
mać bardzo dobry katalizator w postaci

tlenlków żelaza, nie strącanych z roztworu
żadną zasadą, a jedynie przez hydrolizę soli
żelaza z kwasami łatwo lotnemi jak np. a-
zotanów. Według powyższego sposobu, że¬
lazo rozpuszcza się w kwasie np. azotowym
aż do otrzymania azotanu żelazowego we¬
dług reakcji:

Fe + 4HN03 = Fe{NOJ3 + NO + 2H20,

w następnem stadjum procesu, azotan że¬
lazowy hydrolizuje się z nowemi ilościami
żelaza do nierozpuszczalnego tlenku żela¬
zowego np. według reakcji:

Fe{NOJs + 3 Fe = 2 Fe20, + 3 NO
*) Właścicielka patentu oświadczyła, że wynalazcami są Tadeusz Ignacy Rabek w Mościcach i Stefan

Żabicki w Mościcach,



Reakcja hydrolizy przebiega w zależno-
^Ąsci od czasy, ilości żelaza i stężenia roztwo¬

ru azotanu żelazowego w różny sposób, tak
że można otrzymać kolejno HO.Fe (NOz)2,
(HO)2FeN03, Fe304, Fe203 lub ich miesza¬
ninę. Reaikcję rozpuszczania żelaza, i hydro¬
lizy można prowadzić również i w jednej
operacji.

Otrzymany Fe203, względnie mieszani¬
na wymienionych wyżej produktów niezu¬
pełnej hydrolizy, wysuszona w temperatu¬
rze poniżej 200°C daje katalizator, nie za¬
wierający wcale azotu.

Aktywatory można wprowadzać bądź w
stadjum rozpuszczania żelaza, bądź też pod¬
czas hydrolizy.

Sposób powyższy ma tę zaletę i przewa¬
gę nad innemi, polegającemi na strącaniu
tlenków żelaza przy pomocy zasad, że bez
uciążliwego przemywania osadu otrzymuje
się cdrazu bardzo czyste tlenki żelaza, nie
zawierające obcych, szkodliwych zanieczy¬
szczeń. Dzięki zastosowaniu żelaza do strą¬
cania żelaza z roztworu jego azotanu, istnie¬
je możliwość bardzo ekonomicznego zuży¬
cia kwasu azotowego na jednostkę wagi ka¬
talizatora. Wydzielające się podczas roz¬
puszczania tlenki azotu można przerabiać
zpowrctem na kwas azotowy.

Przykład I. Roztwór azotanu żelazowe¬
go otrzymany przez rozpuszczenie 10 części
wagowych żelaza w kwasie azotowym o od-
pcwiedniem stężeniu, gotuje się z 32 cz.
żelaza aż do całkowitej hydrolizy. Masa od¬
parowana do sucha lub odfiltrowana i wy¬
suszona w temperaturze, nie przewyższają¬
cej 2000|CI daje tlenki żelaza doskonale na¬
dające się do konwersji.

Przykład II. 10 cz. żelaza gotuje się z
11 cz. kwasu azotowego aż do całkowitej
hydrolizy. Dalsza przeróbka jak wyżej.

Przykład III. Mieszaninę żelaza i meta¬
lu, którego tlenek ma działać jako aktywa¬
tor, traktuje się kwasem azotowym jak w
przykładzie I i II.

Przykład IV. 10 cz. żelaza gotuje się z
37 cz. kwasu azotowego. Podczas rozpu¬
szczania dodaje się 1,5 cz. dwuchromianu
potasowego, poczem ogrzewa się aż do koń¬
ca hydrolizy i przerabia dalej, jak wyżej.
Doskonały ten katalizator zawiera Cr2On,
jako aktywator.

Przykład V. 10 cz. żelaza traktuje się
32 cz, kwasu azotowego i 1 cz. azotanu
chromowego i przerabia, jak wyżej.

Przykład VI. 10 cz. żelaza traktuje się
mieszaniną 39 cz. kwastt azotowego i 1 cz.
chlorku chromu i przerabia, jak wyżej.

Przykład VII. Mieszaninę 10 cz. żelaza
i 1,3 cz. tlenku chromu rozpuszcza się w 39
cz. kwasu azotowego. Roztwór traktuje się
32 cz. żelaza aż do całkowitej hydrolizy.
Masa wysuszona w temperaturze powyżej
100°C daje doskonały katalizator.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób otrzymywania masy katali¬
tycznej do reakcji konwersji gazu wodnego,
znamienny tern, że katalizator, składający
cię z tlenków żelaza, otrzymuje się przez
hydrolizę azotanów żelaza, przyczem otrzy¬
mywanie azotanów żelaza i hydrolizę moż¬
na przeprowadzić w jednej operacji.

2. Sposób, według zastrz. 1, znamien¬
ny tem, że do hydrolizy używa się żelazne
sole z lotnych kwasów, np. HCOOH,
CHsCQOH, HCl i t d.

3. Sposób według zastrz. 1—2, zna¬
mienny tern, że aktywatory mogą być do¬
dawane podczas otrzymywania azotanu że¬
laza, lub podczas jego hydrolizy, przyczem
aktywatory używane są w postaci soli z
lotnemi kwasami, jak HNO^r HCl, HCOOH,
CHzCOOH i t. p., lub w postaci tlenków
metali lub metali.
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