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(54) Zonenragelung fitlr Schwingschubroste

(55) Schwingschubrost; zonenformig gestaffelte Verbrennungsluftzufuhr; zonenférmig verschiedene Rostbewegung;
Rostplattenreihenpaar; Rostplattenlagerung; festsitzend, kurbelférmig beweglich; Leitbleche; Luftzufuhrklappen;
Unterwindkammer; Rostunterkonstruktion

{57) Es wird eine Zonenregelung fiir Schwingschubrostfeuerung vorgeschlagen, die dadurch erreicht wird, dad der
Schwingschubrost in Rostplattenreihenpaare eingetailt ist, die jeweils eine festsitzende und eine hewegliche
Rostplattenreihe integrieren, wobei ausgehend von der festsitzenden Rostplattenreihe lber die festsitzenden
Lagerbocke nach unten, Richtung Aschetrichter, Leitbleche eingezogen sind, die Luftzufuhrzonen bilden. Durch diese
konstruktive Losung wird eine zonenformige gestaffelte Verbrennungsluftzufuhr zum Rost erméglicht. Gleichzeitig
durch die separate Antriebsmdglichkeit der Rostplattenreihenpaare wird der Verbrennungsproze® wesentlich
verbessert.
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Patentanspriiche:

1. Zonenregelung fir Schwingschubroste zur zonenférmigen gestaffelten Verbrennungsluftzufuhr,
dadurch gekennzeichnet, daf3 der Schwingschubrost in paarweise angeordneten
Rostplattenreihen (2) ausgeflihrt ist und daB jedes Rostplattenreihenpaar (2) eine starr
festsitzende (3) und eine beweglicha Rostplattenreihe (4) aufweist, wobei an der festsitzenden
Rostplattenreihe nach unten in Richtung Aschetrichter Leitbleche (5) formsch!iissig verbunden
angeordnet sind, die die einzelnen Luftzufuhrzonen (6) bilden.

2. Zonenregelung fiir Schwingschubroste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
mindestens 1 Rostplattenreihenpaar eine Luftzufuhrzone mit individueller Luftzufihrung bildet.

3. Zonenreglung flir Schwingschubroste nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daf die
Relativhewegung der Rostplatten zueinander dadurch erreicht wird, daR immer reihenweise starr
festsitzende (3) und bewegliche Rostplatten (4) als ein Rostplattenreihenpaar in der Rostbelegung
angeordnet sind und daR die beweglichen Rostplattenreihen durch kurbelférmige Lagerung (10)
und deren Verbindung mit Antriebswellen (7) unabhéngig voneinander durch ein Antriebssystem
mit gleicher bzw. unterschiedlicher Geschwindigkeit betrieben werden und dadurch individuelle
Rostplattenbewegungen bezliglich Plattenweg und Rostgeschwindigkeit erzielt werden kénnen.

4. Zonenregelung fiir Schwingschubroste nach Anspruch 1, 2und 3, dadurch gekennzeichnet, daR die
Rostunterkonstruktion (13) als auBenliegender Rahmen mit querliegender Lagerkonstruktion (14)
ausgebildet ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiot der Efindung

Die Erfindung bezieht sich auf Feuerungen zur Verbrennung minderwertiger und/oder ballastreicher fester Brennstoffe, wie z.B.
Rohbraunkohle.

Charakteristik der bekannten technischan Ldsungen

Schwingschubrostfsuerungen zur Verbrennung minderwertiger ballastrsicher fester Brennstoffe sind bekannte und bewihrte
Feuerungssysteme. Eine differenzierta Zufiihrung der Verbrennungsluft zu der auf dem Rost befindlichen Brennstoffschicht
erfolgtim allgemeinen durch die Belegung des Rostes mit Rostplatten mit unterschiedlichen Offnungsverhaltnissen.

Des weiteren kdnnen zonenmiBige Unterschiede der Rostbewsgung durch das kinematische System des unter dem Rost
befindlichen Rostunterbaues einschl. Rostwagen erreicht werden. Verdnderungen der Luftverteilung zum Rost bedingen somit
Verénderungen der Rostbelegung, Veréinderungen der zonenmiRigen Plattenbewegung erfordern Anderung in der
Konstruktion des Rostunterbaues; beides ist nicht ohne Stillstand und Umriistung der Feuerung erreichbar.

Eine zonenmiRige Zufihrung der Verbrennungsluft und die damit verbundene giinstige Beeinflussung des
Verbrennungsprozesses ist gleichermallen von anderen Rostsystemen (z.B. Wanderrost, Kablitz-Schubrost) bekannt. Wihrend
Wanderroste nicht flir ballastreiche Brennstoffe mit niedrigem Heizwaert geeignet sind, erfordern anders Schubroste besonders
Konstruktionen und Werkstoffe der Rostplatten.

Eine Anwendung der zonenférmigen Luftzufuhr beim Schwingschubrost erfolgte bisher einerseits wegen der Probleme der
Abdichtung zu den bewegten Rostplatten und andererseits wegen dem unter dem Rost in Langsrichtung befindlichen und
bewegten Rostunterbau nicht.

Ziel der Erfindung

DasZiel der Erfindung bestzht darin, eine konstruktive Lésung fiir eine indivicuelle Luftzufuhr und eine unabhingig einstellbare
Bewegung der Rostplatten der Verhrennungszonen eines Schwingschubrostes vorzuschlagen, wodurch der
VerbrennungsprozeR fur minderwertige feste Brennstofle verbessert werden kann.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Erfindung geht davon aus, da8 fir den Abgriff des Brennstoffes aus dem Bunker, die Zufihrung zum Feuerraum, den
Transport iber den Rost und die Schiirung des Brennstoffes wahrend der Verbrennung nicht die absolute Bewegung der
Rostplatten, sondern ihre Relativbewegung zueinander maBgebend ist. Dementsprechend wechseln erfindungsgemaR immer
reihenweise bewegte und starr liegende Rostplatten tiblicher Konstruktion in der Rostbelegung.
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Entsprechend der zeichnerischen Darstellung kénnen unterhalb des Rostes Kammern zur Luftzufiihrung und zum
Ascheabiransport ausgebildet werden, die gegeniiher abgedichtet sind und deren Trennwiinde an den Riickssiten der starr
liegenaan Rostplatten dicht abschlieRen. Damit ist eine individuelle Luftzufihrung durch Ubliche Klappensysteme zu jewails

2 Rostplattenreihen méglich,

Das kinematische System zur Bewegung der beweglicher; Rostplatten wird erfindungsgemiB unterhalb des Rostes
kurbel#hnlich aufgebaut und seitlich durch eine Lagerbuchse iiber eine Antriebswelle abgedichtet durch die Tragkonstruktion
des Rostes herausgefihrt. Bei duBerem AnschluB eines Hebels kann die Bewegung der Paletten durch bekannte mechanische,
hydraulische oder pneumatische Antriebe erfolgen.

Durch Beeinflussung des Drehwinkels und der Drehgeschwindigkeit der Antriebswellen werden der Hub der Rostplatten und die
Bewegungsgeschwindigkeit der Platten gegeneinander bestimmt.

Einindividueller, freiverdnderbarer Antrieb jeder Plattenraihe einer Zone istdurch geeignete Antriebssysteme leicht méglich,
Im Zusammenwirken mitder zonenmaBig regelbaren Unterwindzufiihrung sind damit Voraussetzungen fir direkte Eingriffe bei
wechselnden Brennstoffbedingungen in einem breiten Spektrum mdglich,

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung wird in einem Ausfihrungsbeispiel anhand der Zeichnungen, in denen der Schwingschubrost und dessen
Zonenregelung dargestellt ist, naher erliutert.

Der Schwingschubrost {1) wurde konstruktiv so ausgebildet, daB dieser aus Rostplattenreihenpaaren (2) unterschiedlicher
Anzahl, je nach der erforderlichen Lénge, bestsht, wobei die unbewegte Rostplatte (3) avf einem starr festsitzenden
Lagerbock {3) und die bewegte Rostplatte (4) auf einer kurbelférmigen Lagerung (10) aufgelegt sind. Die auBenliegende
Rostunterkonstruktion (13) als Tragkonstruktion ermdglicht die Anordnung querliegender Lagerkonstruktionen (14), welche die
festsitzenden Lagerbdcke (9) starr aufnehmen sowie den Einbau einer Antriebswelle (7) je Rostplattenreihenpaar, welche die
kurbelférmige Lagerung aufnimmt und dadurch die Bewegungsmadglichkeit einer Rostplattenreihe innerhalb des Paares (2)
garantiert.

Diese konstruktive Lésung gestattet eine ginstige Relationsbewegung der Rostplatten zueinander unter dem Aspekt der
individuellen 2onenhaften Rastplattenbewegung beziiglich Rostplattenweg und Rostgeschwindigkeit.

Ausgehend vom festsitzenden Lagerbock {9) eines jeden Rostplattenpaares werdsn an den querlisgenden
Lagerkonstruktionan (14) nach unten Leitbleche (5) formschlissig angeordnet, die weiterhin mit den Seitenwanden des
Aschetrichters (6) verbunden sind.

Durch dis Einbeziehung von Leitblechen (5)in das Gesamitsystem der Unterwindliiftung erreicht man eine Zonenbildung. Inden
einzelnen Zonen sindinnerhalb der Luftzufuhrkammer (12) auf drehbar gelagerte Wellen (11} Luftzufuhrkiappen (8) angeordnet,
die unabhidngig voneinander unter Beachtung der optimalen Verbrennung des Brennstoffes einstalibar sind.

Dis Luftzufuhr in die Raume unter den Zonen des Rostes erfolgt Uiber Leitbleche {15), die ein Einfallen von Ascheteilen in die
Luftzufuhrkammer (12) verhindern.

Dsr Ascheaustrag aus jeder Zone verlauft Gber trichterférmige Ascheschurren (16} in ein Kratzerband oder Gber andere
abdichtende Systeme.
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