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La présente invention concerne un clou & filetage pour la
fixation de panmeaux d'isolation thermique ou d'&léments analogues sur
un support ou une structure en tdle, l'extrémité d'enfoncement de ce
clou &tant réalis@e avec un filetage 3 pas rapide et sa tige en acier
comportant une gaine ou une enveloppe en plastique et cette enveloppe
étant terminde par une t8te en plastique.

Pour 1l'isolation de locaux humides, comme par exemple d'éta-
bles, on monte sur les plafonds et/ou sur les murs des panneaux
d'isolation thermique, par exemple en mousse plastique. Pour de telles
constructions de plafonds, les panneaux d'isolation thermique sont
maintenus sur des supports en tdle qui, de leur coté sont fixé@s sur
des structures en bois. Pour la fixation des pamneaux de calorifugeage
sur le support en t6le, on se sert souvent dans ce cas de clous en
acier qui présentent cependant 1'inconvénient qu'il s'y condense de
1'humidité. Outre la corrosion ainsi produite, ces clous constituent
des emplacements ol il tombe des gouttes d'eau. L'eau de condemsation
qui dégoutte géne fréquemment le b&tail logé dans de telles &tables.

Pour la fiiation des panneaux d'isolation thermique sur de.
telles constructions, on a de ce fait déja proposé des clous du type
mentionné ci-dessus, qul comportent & leur extrémité un filetage
d'enfoncement, qui peut &tre enfoncé au moyen des outils de percussion
habituels dans un support en bois. La gaine en plastique arrive pour
ces clous directement jusqu'd l'extrémité d'enfoncement. Sous la téte
en plastique agrandie,.on dispose une rondelle en matidre plastique.

On connait déja des vis avec une gaine en plastique pour la
fixation de panneaux d'isolation thermique sur des supports en tdle,
vis qui comportent une té€te en plastique en forme de disque. Dams ce
cas, une extrémité filetée faisant saillie hors de la tige en plasti~
que comporte un filetage auto-taraudeur. Dans la t@te en plastique, on
a prévu pour appliquer un outil correspondant, un alésage & six pans
creux. De telles vis gainées sont en r&gle générale vissées 3 travers
le panneau d'isolation thermique au moyen de dispositifs de vissage
mécanique et pénétrent avec leur extrémité auto-taraudeuse dans le
support en tdle. Le processus de vissage est terminé lorsque la téte
en plastique en forme de disque prend appui 3 1l'extérieur sur le
panneau en plastique avec un certain frottement.

Un inconvénient de ces &léments de fixation du type vis
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consiste en ce que le filetage auto-taraudeur produit un alésage dans

le support en tdle dont le diamétre correspond au diamétre extérieur

de 1'extrémité du filetage. Des sollicitations de traction et/ou de
preséion aux emplacements de fixation correspondants, lesquelles se
produisent fréquemment dans les constructions de toiture par exemple du
fait de contraintes dues au vent, peuvent avoir pour résultat que .
1'extrémité du filetage n'est plus maintenue dans le support em téle

et est retirée de 1'alésage de sorte que le panneau d'isolation ther—
mique se détache. '

L'invention a pour but de proposer um clou fileté & isolation
thermique pour la fixation de panneaux d'isolation thermique ou
d'éléments analogues sur des supports en téle, clou dont la fixationm
dans le support en tdle est améliorée et présente une grande sécurité
de fonctionmement pour empécher que 1'extrémité d'enfoncement ne se
détache du support en tSle quand on mne le désire pas.

Pour obtenir ce résultat, le clou & filetage conforme 3
1'invention, du type mentionné ci-dessus, est caractdrisé en ce que
1'on prévoit 3 1'extrémité d'enfoncement des rainures annulaires avec
des nmervures ou des arétes extérieures vives, qui se superposent au
filetage 3 pente raide et en ce que le diamétre extérieur de 1'extré-
mité d'enfoncement est supérieur au diamétre de la partie de tige lisse
prévue entre l'extrémité d'enfoncement et la gaine en matidre plastique.

En régle géndrale, 1'extrémité d'enfoncement du clou 3 file=
tage ne péndtre que partiellement dans le support en tdle. L'extrémit@
d'enfoncement réalisée conformément 3 1'invention est fixée ou agrafée
d'une manidre particulidrement forte dans les bords du trou formés,
comme des examens correspondants 1'ont montré. Habituellement, toute
1'extrémité est enfoncée dans le support em t6le. Conformément &
1'invention, la ré&duction formée entre 1'extrémité d'enfoncement
comportant un filetage et la partie de tige lisse emp@che la sortie
non désirée du clou de son support. Dans ce cas également, on empéche
que le clou ne puisse se détacher de manidre involontaire de son support.

Pour faciliter 1'enfoncement d'un tel clou a filetage, 1l'ex—
trémité inférieure de la gaine en plastique présente une forme tronco=
nique. Elle péndtre de ce fait plus facilement dans le panneau d'iso—
lation thermique.

Conformément 3 1'invention, la téte en plastique d'un tel clou

3 filetage est réalisée de manire connue sous forme d'un disque plat.
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De cette manidre, on peut se passer de la rondelle intermédiaire requise
pour les clous filet&s du type mentionné& ci-dessus.

L'invention sera maintenant décrite au moyen des exemples de
réalisation non limitatifs suivants qui se référent aux dessins annexés
sur lesquels :

La figure 1 est une vue du clou & filetage gainé de plastique,
conforme 3 1'invention ;

la figure 2 est une vue en coupe agrandie de la partie "A" de
la figure 1 ; et

la figure 3 représente la disposition d'un clou lors de la
fixation d'un panneau d'isolation thermique sur un support em téle.

On se référera tout d'abord i la figure 1. Une tige en acier

1 est recouverte dans sa partie supérieure d'une gaine en plastique 2

fr

isolation thermique. Cette gaine 2 enveloppant la tige 1 est reliée
3 son extrémité supérieure i une téte en plastique 3 ayant la forme
d'un disque fagonné sur la gaine. Etant domn& que la tige comporte &
son extrémité supérieure une téte 13, la gaine est &largie dans la
partie correspondante 22. Cette partie &largie est prolongée par la
partie de gaine tronmconique inférieure 21.

Ce segment 21 est suivi d'une partie de tige lisse 12. Cette
partie lisse 12 présente un diamdtre inférieur & celui de 1'extrémité
d'enfoncement 11 qui suit et qui comporte un filetage 111 a pas rapide.
Des rainures annulaires 112 disposées perpendiculairement & 1'axe de
la tige se superposent au filetage 111 enfongable. La pointe de
1'extrémité d'enfoncement comporte le nombre de référence l4.

L'agrandissement du diamdtre extérieur de 1'extrémité d'en—
foncement 1 est obtenu en réalisant le filetage 111 3 pente raide par
roulage ou par laminage, les rainures annulaires 112 &tant réalisées
en outre par un roulage ou un laminage superposé. Les parties exté-
rieures restant en place forment des &léments qui sont agrafés d'une
manidre particuligrement solide dans les bords du trou aprés 1'enfon=-
cement de 1'extrémité du clou.

La représentation en coupe de la figure 2 montre que, dams
le cas d'un mode de réalisation préféré de 1'invention ré@sultant de
la superposition du filetage 2 pente raide 111 et des rainures 112 ou
des ar8tes de rainures 113, omn obtient des &léments d'agrafage a

arétes vives, faisant saillie latéralement. Ces &léments sont disposés
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de manidre décalde l'un par rapport 3 1'autre éur le pourtour et sur
la longueur de 1'extrémité d'enfoncement. Leurs flancs présemtent
approximativement la méme inclinaison 1'un par rapport & 1'autre.

En coupe, ces &léments, qui sont des parties des arétes de rainure
113, présentent appfoximativement la forme de triangles isocé&les et
3 angle aigu. -

. Comme on peut le voir sur la figure 3, on enfonce un clou 2
filetage 1' avec une gaine en plastique 2' un peu plus longue a
travers un panneau d'isolation thermique 4, par exemple en mousse
plastique. L'extrémité filetée enfongable I11' traverse le support
en tle 5 avec formation d'un trou ou d'un alésage 51. On a représen-
té le cas selon lequel l'éxtrémité d'enfoncement 11' a traversé
entidrement la tSle 5 ; cette extrémité d'enfoncement 11' se trouve
dans ce cas dans 1'espace libre au-dessous de la tSle 5. Dans ces
conditions, le clou a filetage est maintenu en place du fait de
1'épaulement formé entre 1'extrémité d'enfoncement 11', de diamétre
supérieur, et 1'extrémité dé tige lisse 12', dont le diamétre est

inférieur.



10

15

20

5 2478755

REVENDICATIONS

I. Clou & filetage pour la fixation de panneaux d'isolation
thermique ou d'&léments analogues sur un support en téle, 1'extrémité
d'enfoncement de ce clou étant réalis@e avec un filetage 3 pas rapide
et sa tige en acier comportant une gaine en matidre plastique, laquelle
se termine par une t&te en plastique, le clou caractérisé en ce que 1'on
prévoit, & 1l'extrémité d'enfoncement (11, 11'), des rainures annulaires
(112) munies d'arétes vives extérieures (113) se superposant au filetage
(111) a pas rapide et en ce que le diamdtre extérieur de 1'extrémité
d'enfoncement (11, 11') est sup@rieur au diamétre d'une partie de

tige lisse (12, 12') prévue entre 1'extrémité d'enfoncement (11, 11%)

.et la gaine en plastique (2, 2').

2. Clou 3 filetage suivant la revendication 1, caractérisé en
ce que la gaine en plastique (2, 2') est &largie pour le logement d'une
téte (13) formée sur la tige en acier (1, 1') dans la zome (22) par
rapport 3 la partie inférieure de la gaime (21).

3. Clou 3 filetage suivant la revendication 2, caractérisé
en ce que la partie inférieure de la gaine (21) présente ume forme
troneconique.

4. Clou & filetage suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que la téte en plastique (3, 3') est réalisée sous forme d'un

disque plat.
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Fig. 3
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