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(54) Lano 7 tvarovanych prémem‘.i a zplusoh jeho v§roby

Vynélez se tyka lana z tvarovanych pra-
menl, které sestivajl z vnéjsich dratt navi-
nutych v nejméné jedné vrstvé na dusi pra-
menu s plastém z mékkého materidlu a zpl-
sobu vyroby tohoto lana,

V soudasné dobé je znédmo velké mmozstvi
konstrukénich obmén lan z tvarovanych pra-
ment, z nich? jsou nejdilezitéjsi nasledujici
dvé skupiny. Do prvni skupiny néleZi lano
z tvarovanych pramentt kruhového profilu
navinutych na jadro — NDR pat. spis &
567 004, NSR patent. spis 830 015, USA pa-
tent. spis & 3457 718, SSSR aut. osvéddéeni
¢. 500 305 a jiné. Do druhé skupiny nélei
lana z tverovanych prameni, jejichZ prame-
ny jsou tvoleny draty o nekruhovém profilu
~— tvarovaném profilu, které jsou navinuty
na jadro, — NDR patent. spis- & 656123,
USA patent. spis ¢. 2122 811 a dal¥i.

Lana z tvarovanycch prament z prvai sku-
piny maji nékteré nedostatky, vyplyvajici
plredeviim z pouziti kruhového profilu dréti.

, Dosahuge se jen malého stupné vyplnéni piié-
ného prurezu lana materidlem, vnéjéi povrch
pramentt je Zebrovity, lana maji nizkou
odolnost proti otéru a prameny maji nedo-
state¢nou konstrukéni hodnotu.

Znémé zplsoby vyroby téchto lan spogi-
vaﬁ ve splétini kulatych dr&th v prameny,
coz se provadi navijenim drati praktlcky
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beze zmény jejich profilt v jedné vrstvé na
dusi, kterd je opatfena plastém z mékkého
materiélu, nateZ nasleduje tvarovdni prame-
nl a svinuti téchto pramend v lano.

Prameny z uvedené druhé skupiny maji na
rozdil od pramenti z prvni skupiny hladky
vnéjsi povrch a vysokou konstrukéni husto-
tu. Tyto tvarované prameny viak majl ne-
dostatek, vyplyvajici z vlastni konstrukce
prament, kierd vyzaduje pouziti drati se
sloZityim vychozim profilem s pomé&rng vy-

-sokou pevnosti v ohybu. Slozity a stridave

se meénici vychozi profil dratd klade zvysené
naroky na vyrobu, k-ompletovéni a vzéjemné
orientovdni drath pfi vyrobé prament tohoto
lana, ¢imZz se velmi komplikuje cely Vyrobm
proces téchto lan z tvarovanych prament.
Znémé zplsoby vyroby lan z tvarovanych
prament tedy nezaji§fuji, aby lano mélo
hlradkjf povrch prament, vysokou konstruké-

‘ni hustotu, vysoky stupeni vyplnéni pri¢ného

prufezu pramene materidlem, poZadovanou
odolnost proti otéru, pevnost a ohebnost.

Ukolem vynalezu je odstranéni popsanych.
nedostatkt, to je nalezeni takového zpisobu
vyroby lan z tvarovanych pramenti a téchto
prament, k’sery by umoznil pouziti kulatych
dratd, zvySeni hustoty struktury, ohebnosti,
pevmosrtl a odolnosti lan z tvamvanych pra-
ment proti otéru.



Uvedeny tkol je vyteSen lanem z tvarova-
nych prament, které sestavaji z vnéjdich dra-

ti navinutych nejmén& v jedné vrstvé na -

dusi pramenu s plaStém z mékkého materia-
lu, jeho? podstata spotiva podle vynéalezu
v.tom, e vn&ji draty jednotlivych pramentt
maji klinovy profil, jehoz zuZujici se d4st

sméfuje k dudi pramenu, do jejihoz plasté .

tyto vnéjsi draty - &asteéné vnikaji, pricem?
vn&jsi draty maji v prifezu rovné strany a
v pramenu na sebe dosedaji ve Sroubovych
plochach a spoletné tvoii hladkou vné&jsi plo-
chu pramenu. : _
_Rozvinut{ vynalezu pak spotivd v tom, Ze
jen &ast vndjsich dréth bezpostfedn& doseda
na dusi pramenu. ‘ '

Prednosti lana, vytvoreného podle vynéle-
zu, spotivaji predeviim v tom, %e je odolné
vidi piiénému naméhéni v disledku toho, Ze
plast duse je vytvofen z mékkého materidlu
a schopnosti lana tlumit razy pii. rdzovém
provozu. .

Ziplisob vyroby lana z tvarovanych prame-
nd, u kterého se svinuji kulaté draty v pra-
meny, pri¢em? se navinuje nejmén& jedna
vrstva dratd na du¥i pramenu, opatfenou
plastém z mékkého materidlu; prameny se

tvaruji a svinuji v lano, se podle vynalezu
" vyznaduje tim, Ze kaZdy pramen se pfed tva-
rovanim svého profilu plasticky péchuje, pfi~
demz se kruhové profily vné&jsich drath pre-
ménuji na klinové, vn&jsi draty, dosedajici
na plast dude pramenu se do tohoto plaste
dastetnd vitladi a vytvori se hladkd wvné&jsi
plocha pramenu. '

Rozvinuti vynélezu spotivg déle v tom, Ze
po plastickém péchovani pramenu se. jeho
profil tvaruje a &ast vnéjSich dratd vtlace-
nych do pla§té se protlaéi k dusdi pramenu.

Poslednim vyznakem zplsobu podle vyni-
lezu je, Ze pi¥i vybvareni prament z vice
vrstev kulatych drittl se jednotlivé vrstvy
plasticky pé&chuji postupné.

Vyhodnost zplisobu podle vynélezu spokiva
v tom, %e umoZtiuje ziskani prament s hlad-
- kym povrchem, vysokym stupném vyplnéni
piéného prifezu pramentt materidlem a s
vnitiné vézanou, hustou a zaroveil pomérné
pohyblivou konstrukci, kterd je vytvorena
z dratt kruhového vychoztho profilu.

Plastické p&chovéni prament pied tvaro-

vénim jejich profilt vytvaii pizniveéjsi pod-
minky pro vazbu dratd nejen mezi sebou, ale
také s dugi, Hladky vn&j§ povrch pramend
kromé toho zlep$uje poméry pii jejich tvaro-
véni a navic i vlastnosti lana vyrobeného
z téchto prament, zejména z hlediska nama-
. héani na ohyb.
- Dal¥ vyhody zpusobu podle vynalezu spo-
¢ivajl v tom, Ze je ve srovnan{ se zndmymi
zplisoby jednodulsi, nevyZaduje zadné zvilagt-
ni slozité vybaveni; ani drati se sloZitym vy-
chozim profilem.

Vynélez bude v dalsim textu blize objas- '.

nén na prikladech provedeni, zndzornénych
na pipojenych vykresech, pfi¢emz oviem vy-
néalez neni{ omezen jen na tyto ptiklady.

Na obr; 1 je schematicky zndzorn&n pramen
vytvoreny z kulatych drati pred plastickym
péchovanim, na obr. 2 je schematicky zna-
zorn&n pramen po plastickém péchovéni, na
obr. 3 je schematicky zndzorn&n pramen
s tvarovanym profilem, na obr. 4 je schema-
ticky znézorn&no lano z tvarovanych prame-
nit podle vyndlezu, pii¢emZ prameny jsou
tvofeny jednou vrstvou drati, na obr. 5 je
schematicky znézornéno lano z tvarovanych
prament podle vynédlezu, pfi¢emZz prameny
jsou tvoreny dvéma vrstvami drétd, na obr.
6 je schematicky znézornéno lano z tvarova-
nych pramen®i, které jsou tvoreny dvéma
vrstvami dratd, které byly postupné plasticky
péchovany a na obr. 7 je znizornéno vytva-
feni lana z tvarovanych prament pted tvaro-
vanim jejich profild. . o

Zptisob vyroby lana z tvarovanych prame-
nid podle vynélezu spotiva podle obr. 1 v tom,
%e se pouZije dufe 1 pramenu, vyrobené na-
prikiad ze sedmi kovovych vnitinich drétd
2, na kterou se nanese pla¥t 3 z mékkého ma-
teridlu, naptiklad z umé&é hmoty, hliniku,
nebo zinku. Timto zptsobem vznikne na dusi
1 pramenu poddajné podlozka. Poté se na
tuto dudi 1 pramenu navijeji nejméné v jed-
né vrstvé kulaté vndjd{ draty 4, ¢im? se ziska
kulaty pramen 5. ' : :

Ziskany pramen 5 se plasticky pé&chuje,
ptidem? péchovaci sila, pisobici bezprostted-
n& na kulaté vn&jéi drity 4 je rovnomérné
rozdélena po obvodu pramenu 5. Na obr, 1
je tato p&chovaci sila oznalena Sipkami A.
Kulaté vn&jii -draty 4, v disledku plisobeni

'této p&chovaci sily, m&ni svj profil a vni-

kaji postupng do pla¥té& 3 duse 1, viz obr. 2.
Plastickym pé&chovénim prament se dosdhne
toho, Ze jednotlivé kulaté vné&jsi drity 4 zis-
kaji klinovy profil B, znizorn&ny na obr. 2.
Vnd&j¥i draty 4 jsou soudasné ¢astedné vtla-
deny do plasté 8 dufe 1 pramenu. Pokud je
pramen 5 tvoten vice vrstvami vné&j$ich dra-
t0 4, vnikne do plasté 3 jen ta vrstva vnéj-
$ich drath 4, kterd dosedd na tento plast 3.
Pramen 5 ziskd v disledku plastického pé-
chovéni v podstat® hladkou vné&jsi plochu 6.

V- disledku provedeného péchovani a
vzniklého klinového profilu B vné&j§ich dratt

. 4 se viechny vn&j’i draty 4 pramene 5 na- -

vzéjem a s pladtém 3 dude 1 pramenu stykaji
ve §roubovych plochach. ’
. Poté nésleduje tvarovéni pramenu 5, kte-
r§ mé v podstaté hladkou vné&jsi plochu 6.
Na pramen 5 se pfitom plsobi tvarovaci si-
lou, kterd na obvodu tohoto pramenu 5 pl-
sobi ve sméru, resp. ve smérech C. Profil
pramenu 5 z4visi na pottu smérd C, ve kte-
rych pusobi tato tvarovaci sila. Na obr. 2 je
naznadena tvarovaci sfla, plisobici na obwvod
pramenu 5 ve tiech mistech, &mZ se ziskd
trojhranny profil D pramenu 5, ktery je zné-
zorn&n na obr. 3.

Tvarovani profilu pramenu 5 probihd tak

- dlouho, dokud &ast vné&jdich dratu 4 vtlace-

nych do pla¥té 3 nedosedne na dusi 1 pra-
meny, to je na vniténi dréty 2, coZ umoZituje



zvySeni konstrukéni hustoty jednotlivych
priament 5 a soucasné i pevnost lana vyro-
beného z takto tvarovanych prament.

Ziskané prameny 5 s tvarovanym profilem
D jsou pak nékterym ze zndmych zplsobt
spleteny na znamych strojich pro vyrobu lan,
viz obr. 4 aZ 6, pfitemZ pofet pramenu 5
v lanu miZe byt ruzny, takZe lano mize byt
tvofeno naptiklad tiemi, Styfmi, p&ti, Sesti
nebo vice prameny 5, co? zavisi na konkrét-
nim pouZiti tohoto lana. Na obr. 4 az 6 je
z divodu piehlednosti zndzornéna konstruk-
ce jen jednoho pramenu 5, pridem? ostatni
prameny 5 jsou zndzornény pouze svym pro-
filem.

Ve stfedu lana se nachazi du$e 7 lana, kte-
ra je vyrobena z libovolného materislu, na-
piiklad z kovovych dratd, organického nebo

syntetického materidlu a podobné, viz obr. 7. .

Tato duSe 7 lana je naznadena pouze v obr.
7, zatimco v obr. 4 a% 6 naznadena. neni, aby
se vykres nekomplikoval, tim spife, e tato
dule 7 lan s pfedmé&tem vynilezu nijak ne-
souwvisi.

Tvarovéni profilu D pramenu 5, viz obr.

3, se miZe provést pred spletenfm prament
5 v lano, nebo v prubshu tohoto splétani, co?
neni na vykrese zn4zoméno, nebo po spleteni,
viz obr. 7. Lano je v tomto ptipad® svinuto
z pramenu 5, které maji kruhovy profil a se-
stdvaji pouze z jedné vrstvy vnéjsich dratt
4 s hladkou vn&jii plochou 6. Na lano, vy-
robené timto zptsobem, se pak plsobi ve
sméru §ipek E tvarovaci silou, kterd tedy pu-
sobi na vSechny jednotlivé prameny 5. Kag-
dy pramen 5 zisk4, v disledku piisobeni téch-
to sil a reakénich sil mezi sousednimi prame-
ny, tvarovany profil D, ktery je zndzornén
. napfiklad na obr, 4.

Na obr. 5 je znazorn&no lano z trojhran-
nych tvarovanych pramena 8, které jsou
tvofeny dvéma vrstvami vné&jdich drata 9.
VSechny vné&jsi draty 9 v jednotlivych polo-
hach maji klinovy profil, ktery m4 v fezu
rovné strany 10, kterymi se vné&jsi draty 9
navzdjem dotykaji ve Sroubovych plochich
nejen v jednotlivé vrstve, ale i mezi vrstva-
mi. Vné&jsi draty 9 té vrstvy, kterd doseda na
plaSt 3 duse 1 pramenu, vnikaji Gsstedn& do
tohoto plasté 3 a dosedaji mapiiklad ve t¥ech
bodech na du$i 1 pramenu. Vnitfni drity 2
dule 1 pramenu maji pfitom lichob&mikovy
profil, pfi¢em? stfedni wvnitfni drat 2 ma
Sestihranny profil. P¥i vyrob& prament 8 to-

hoto lana byl kaZdy pramen 8 jednou plas--

ticky p&chovan, takie kulaté vné&j$i drity 9
v obou vrstvach ziskaly klinovy profil, ktery

svou zuZujicl se asti smétuje k dudi 1 pra-
menu. Vn&j¥ draty 9 tvorici vn&j¥ vrstvu
pramenu 8 pfitom v dusledku plastického peé-
chovéni tvo¥{ pom&mé hladkou vné&jsi plo-
chu 11 pramenu 8, zatimco vné&jsi draty 9
druhé vrstvy dosedajici na plast 3 ziskaly na
strané obracené k vnéjsi vrstve vinéjsich dra-
t 9 tvar zndzornény mna obr. 5, coZ umoziiuje
dokonalé vyplnéni prifezu pramenu 8 kovem.

Na obr. 6 je znézornéno lano vyrobené
z trojhrannych tvarovanych prameni 12, kte-
ré sestdvaji ze dvou vrstev vné&jsich dratd 13,
Vnéjsi draty 13 v pramenu 12 pfitom maji
klinovy profil, ktery svou zuzujici éasti smé-
Tuje k dudi 1 pramenu. Ta vrstva vnéj&ich
dratl 13, ktera doseda na plast 3 duge 1 pra-
menu, do tohoto plasté 3 ¢astedns& vnika a do-
sedd, napiiklad ve trech bodech, na vnitinf
draty 2 duse 1 pramenu. Vrstva vnéjsich dra-
td 13, uloZenid mna zakladni vrstvé vytvaii
hladkou vné&jsi plochu 14 prament 12.

Profily vné&jsich dratg 13 maji rovné stra-
ny 15, v disledku teho se tyto vnéjii draty
13 v jedotlivych wvrstvich a mezi vrstvami
dotykaji navzajem podél Sroubovych ploch.

Pri vyrobé pramenii 12 tohoto lana byl kaz-
dy pramen 12 pied svym tvarovanim dvakrat
plasticky p&chovan. Prvni plastické pé&chova-
ni bylo provedeno po té, kdy byla na dusi 1
pramenu s plaStém 3 z mé&kkého materily
navinuta prvni vrstva vn&jsich drats 13, ¢imz
se doséhlo hladké vnéjsi plochy této vrstvy.
Plastické péchovani pfitom trvalo tak dlouho,
dokud jednotlivé kulaté vnéjsi drity 13 ne-
ziskaly klinové profily a dokud tyto kulaté
vn&js$i draty 13 nebyly do pla§té 3 duge 1
pramenu zatladeny do té miry, e dodlo k do-
sednuti vné&jsich dratt 13 této vistvy na dusi
1 pramenu, napiiklad ve tfech bodech. Pra-
men 12 ziskal timto zpsobem profil, zna-
zornény na obr. 2, nade# se na Prvni vestvu
navinula druh4 vrstva kulatych vnéjsich dra-
th 13, nadeZ opét nasledovalo plastické p&cho-
vani, v dusledku &ehoy vnéjsi draty 13 této
vrstvy ziskaly klinovy tvar, resp. profil a spo-
le¢né vytvotily pomérné hladkou vnéjsi plo-
chu 14 pramenu 12.

Podobnym zplisobem lze tvarovat libovol-
ny polet vrstev vn&jsich drata.

Poté se pramen tvaruje, co? se muZe pro-
vésti pred spletenim prament v lano, nebo
v prubéhu tohoto splétani, nebo také po tom-
to splétani. ,

Lana z tvarovanych pramend, vyrobeng
zplsobem podle vynilezu, lze pouzit v riz-
nych primyslovych odvétvich.

PREDMET VYNALEZU

1. Lano z tvarovanych prament, které sests-
vaji z vn&jSich drath navinutych v nejméné
jedné vrstvé na ‘dudi pramenu s plagtém
z mékkého materislu, vyznatujici se tim,
Ze vnéjsi draty (4, 9, 13) jednotlivych pra-
menit (5, 8, 12) maji klinovy profil (B),

jehoZ zugujici se &4st sméfuje k dusi )
pramenu, do jejihoz plast& (3) tyto vnéjsi
draty (4, 9, 14) &astedné vnikaji, pfitemz
vné&jsi draty (4, 9, 14) maji v prufezu rovné
strany (10, 15) a v pramenu (5, 8, 12) na
sebe dosedaji ve ¥roubovych plochich a



spoleténe tvot{ hladxkou vne3§i plochu (6, 11,
14) pramenu (5, 8, 12).
2. Lano podle bodu 1, vyznacujici se tim, Ze
Gast vnéjsfch drath (4 9, 13), které dosedajl
na plast (3), bezprostre.dne dosed4 na dusi
{1) pramenu.
3. Zpusolb vyroby lana z tvarovanych ptrame-
nd podle bodu 1, u kterého se svinuji kula-
té draty v prameny, pri¢emZ se navinuje
" nejméné jedna vrstva dratd ma dusi pra-
menu opatfenou pla§tém z mékkého mate-
ridlu, prameny se tvaruji a svinuji v lano,
vyznadujici se tim, Ze kaZdy pramen (5, 8,

12) se pred tvarovanim svého profilu plas-
ticky péchuje, piitemz se kruhové profily -

vnéjsich dratt (4, 9, 13) pfeménuji na kli-
nové, vné&jsi draty (5, 9,713), dosedajici na-
plést (3) duse (1) pramenu, se do tohoto
plaste (3) dastedné vtladi a vytvofi se hdad—

k4 vnéjsi plocha pramenu (5, 8, 12).
.Zpusob podle bodu 3, vyznaéugici se tfm

Ze po plastickém pechuvé.ni pramenu (5, 8,
12) se tvaruje jeho profil a &ast vné;élch
drata (4, 9, 13) vitlatenych do plasté (3) se
protladi k dusi (1) pramenu.

.Zpusob podle bodu 3, vyznacu]ic1 se tim,

Ze pri vytvareni p'ramenﬁ (8, 12) z vice vrs-
tev kulatych . vn&jsich dréta (9, 13) se
jednotlivé vrstvy plasticky péchuji postup-
né,

7 vykrest
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Obr. 4
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Obr. 7
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