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Ocel pro noZfe strojnich nidZek

Ocel pro noZfe strojnfich niZek uréengch

pro délenfi hutnfho materidlu za tepla i
za studena, s hmotnostnim obsahem uhlfku
od 0,55 do 0,65 %, max. po 0,030 % siry
a fosforu, krom& Zeleza, obvyklych ne&i-
stot a doprovodngych stopov§ch prvkd ob-
sahuje 0,40 aZ 0,60 $ manganu, 0,20 aZ
0,40 % kfemiku, 1,6 aZ 2 % niklu, stopy
a% 2,1 % chromu, 0,25 a%Z 0,35 3 molybde-
nu a stopy a% 0,10 % titanu.
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Vyndlez se tykd ndstrojové oceli s lUspornym obsahem legujicich prvku, kterd vykazu-
je velmi dobré mechanické vlastnosti, pfedur&ujfcf tuto ocel zejména pro vyrobu noZi
strojnich ndZek, urdenych k dé&lenf vdlcovaného i profilovaného materidlu, a to za tepla
i za studena.

Strojn{ nd%ky se na v&lcovacich tratich a v jejich dpravndch pouZivaji k déleni
blokl, bram, sochorl, pdsd i jednodus§ich oteviengych profild a jejich pfednostf je vy-
sokd rychlost d&leni, malé materidlové ztréty, minimi&lnf ovlivné&ni mechanickych vlast-
nost{ a nfzk§ otfep. PoZadavky provozni spolehlivosti, vykonnosti, Zivotnosti i ekono-
mické efektivnosti ndZkovych no%d se dosahuji pfi optimélnfich hodnotéch tvrdosti, meze
kluzu, pevnosti, otdruvzdornosti, rozmérové stability, houZevnatosti a odolnosti proti
k¥ehkému porudeni. Je znéma ¥ada ocelf, které se tomuto optimu vice nebo méné blfZ{
vhodnym reZimem zu$lechtovdni p¥i nejpfizniv&jsf{ch strukturnich charakteristikdch zé&-
kladnf matrice a zejména konstitu®nich a disperznich charakteristikdch jejich karbidic-
k¢ch fdz{. Jsou to pomérn& dosti drahé ndstrojové ocele s obsahem uhliku okolo 0,55 aZ
0,60 %, wolframu do 3 % nebo ocele s obsahem uhliku od 0,30 do 0,40 %, legované okolo
1 3 molybdenem, asi do 5 % wolframem a okolo 1 % vanadem, v3e uddno v procentech hmot-
nosti.

Ndkladnost t&chto néstrojovych ocelf odstranuje ocel pro nofe strojnich niZek, ur-
&enych pro d&len{ hutniho materidlu za tepla i za studena, s hmotnostnim obsahem uhliku
od 0,55 do 0,55 %, max. do 0,030 % sf{ry a fosforu podle vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze
kromé& Zeleza, obvyklych nedistot a doprovaingch stopovf§ch prvkd obsahuje 0,40 aZz 0,60 %
manganu, 0,20 aZ 0,40 % kfemfku, 1,6 aZ 2 % niklu, stopy a% 2,1 % chromu, 0,25 aZ 0,35 %
molybdenu a stopy a% 0,10 % titanu.

7 takto modifikované stfedn& legované oceli vyrobené noZe se plné. vyrovnajf{ usSlech-
til¢m, vysoce legovanym ocelim ve v3ech pofadovangch mechanick§ych vlastnostech, zejména
tvrdosti, mezi kluzu, pevnosti, oté&ruvzdornosti, rozmé&rové stabilité, houZevnatosti a
odolnosti proti kfehkému popoustdnf, jak vyplyvd z dédle uvedenych dvou praktickych pfi-
kladd.

Na elektrické obloukové peci byla vyrobena ocel o chemickém sloZeni: 0,60 % uhliku,
0,50 % manganu, 0,30 % k¥emiku, max. 0,025 % fosforu a max. 0,025 % siry, 1,8 % niklu,
1,8 % chrému} 0,35 % molybdenu a 0,10 8 titanu, v % hmot., zbytek byl Zelezo a doprovod-
né ne&istoty. Tato ocel byla odlita horem do kokil, vyvAlcovéna na tlusté plechy, ze
kterygch byly d&lenfm zfskdny dva rozmérov& odli%né polotovary: A (100 x 270 x 1030 mm)
urdeny k teﬁelnému zpracovdni a obréb&ni na nofe pro strojnf ntiky, st¥fhajici vélcova-
né pfedvalky a jednoduché profily za studena. Druhy druh polotovard B (60 x 260 x 200)
byl podrobeh odlisnému tepelnému zpracovdni a z ndho potom byly vyrobeny noZe pro déle-
n{ hutnfch polotovarid za tepla.

Tepelné zpracovani __Polotovar A Polotovar B

kalic{ teplota (°C) 840 840

ochlazovdnf v solné l4zni '

180 = 10 “C (min) 30 30
ochlazovdni na klidném vzduchu

popoustént (°C) 400 630

ochlazovéni z popoustéci teploty na
klidném vzduchu
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Vlastnosti Polotovar A Polotovar B

tvrdost (HRC) 49 35
pevnost Rm (MPa) 1700 1100
mez skluzu Re (MPa) 1600 1000
taznost Ag (%) 5 15
zGZenf 2 (%) . 20 45
vrub.houZevnatost KVC (J.cm—z) 15 33
lom.houZevnatost p¥i stat.zat&Zovin{

Ke (Mpa.ml/?) 33 115
lom.houiegy;tost p¥i dyn.zaté&Zovéani{

Kd (MPa.m ) 35 g5

PREDMET VYNALEZU

Ocel pro nofe strojnich nuZiek, ur&enych pro délenf{ hutnfiho materidlu za tepla i za
studena, s hmotnostnim obsahem uhl{ku od 0,55 do 0,65 % max. do 0,030 % siry a fosforu,
vyznadujici se tim, Ze krom& Zeleza, obvyklych nelistot a doprovednych stopovych prvki
obsahuje 0,40 aZ 0,60 % manganu, 0,20 aZ 0,40 % kfemiku, 1,6 aZ 2 % niklu, stopy a2
2,1 % chrému, 0,25 a%Z 0,35 % molybdenu a stopy aZ 0,10 % titanu.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

