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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 4月 22日 (2005.4.22)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 導 電 性 の ３ 次 元 物 体 の 表 面 上 に 多 層 コ ー テ ィ ン グ を 生 じ さ せ る た め の 方 法 で あ っ て 、
　 （ １ ） 電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤 （ Ｉ ） か ら の 電 着 に よ っ て 該 物 体 の 表 面 に 少 な く と も １ つ の
プ ラ イ マ ー 層 を 塗 布 す る 工 程 と 、
　 （ ２ ） も っ ぱ ら 近 赤 外 線 の 作 用 に よ っ て 、 該 物 体 の 表 面 上 の 、 実 質 的 に 前 記 放 射 光 に さ
ら さ れ た プ ラ イ マ ー 層 の み を 少 な く と も 部 分 的 に 硬 化 し 、 少 な く と も 部 分 的 に 硬 化 さ れ た
状 態 で 導 電 性 で あ る プ ラ イ マ ー 層 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 （ ３ ） 電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤 （ Ｉ ） と は 異 な る 電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤 （ Ｉ Ｉ ） か ら の 電 着 に
よ っ て 、 少 な く と も 部 分 的 に 硬 化 さ れ た 工 程 （ １ ） で 塗 布 さ れ た プ ラ イ マ ー 層 上 に 、 追 加
の 層 の コ ー テ ィ ン グ を 塗 布 す る 工 程 と 、
　 （ ４ ） 該 物 体 上 の プ ラ イ マ ー 層 お よ び 追 加 の 層 の 両 方 を 硬 化 し 、 該 物 体 上 に 多 層 コ ー テ
ィ ン グ を 形 成 す る 工 程
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 工 程 （ ４ ） で プ ラ イ マ ー お よ び 追 加 の 層 を 硬 化 す る 前 に 、 少 な く と も １ つ の 追 加 の 層 の
コ ー テ ィ ン グ を 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 工 程 （ ４ ） で プ ラ イ マ ー お よ び 追 加 の 層 を 硬 化 さ せ た 後 に 、 少 な く と も １ つ の 追 加 の 層
を 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 工 程 （ ４ ） で の プ ラ イ マ ー お よ び 追 加 の 層 の 硬 化 を 高 温 で の ベ ー キ ン グ に よ っ て 行 う こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 導 電 性 の ３ 次 元 の 物 体 の 表 面 上 に 多 層 コ ー テ ィ ン グ を 生 じ さ せ る た め の 方 法 で あ っ て 、
　 （ １ ） 電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤 （ Ｉ ） か ら の １ 回 の 電 着 に よ っ て プ ラ イ マ ー 層 を 該 物 体 の 表
面 全 体 に 塗 布 す る 工 程 と 、
　 （ ２ ） も っ ぱ ら 近 赤 外 線 の 作 用 に よ っ て 、 該 物 体 の 表 面 上 の 、 実 質 的 に 前 記 放 射 光 に さ



ら さ れ た プ ラ イ マ ー 層 の み を 少 な く と も 部 分 的 に 硬 化 し 、 少 な く と も 部 分 的 に 硬 化 さ れ た
状 態 で 導 電 性 で あ る プ ラ イ マ ー 層 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 （ ３ ） 電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤 （ Ｉ ） と は 異 な る 電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤 （ Ｉ Ｉ ） か ら の 電 着 に
よ っ て 、 少 な く と も 部 分 的 に 硬 化 さ れ た 工 程 （ １ ） で 塗 布 さ れ た プ ラ イ マ ー 層 上 に 、 第 二
の 層 の コ ー テ ィ ン グ を 塗 布 す る 工 程 と 、
　 （ ４ ） 該 物 体 上 の プ ラ イ マ ー 層 お よ び 第 二 の 層 の 両 方 を 硬 化 し 、 物 体 上 に 多 層 コ ー テ ィ
ン グ を 形 成 す る 工 程
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 工 程 （ ４ ） で プ ラ イ マ ー お よ び 第 二 の 層 を 硬 化 す る 前 に 、 少 な く と も １ つ の 追 加 の 層 の
コ ー テ ィ ン グ を 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 工 程 （ ４ ） で プ ラ イ マ ー お よ び 第 二 の 層 を 硬 化 し た 後 に 、 少 な く と も １ つ の 追 加 の 層 を
塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 工 程 （ ４ ） で の プ ラ イ マ ー お よ び 第 二 の 層 の 硬 化 を 高 温 で の ベ ー キ ン グ に よ っ て 行 う こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 少 な く と も 部 分 的 に 硬 化 さ れ た 状 態 で 、 電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤 （ Ｉ ） か ら の プ ラ イ マ ー 層
が １ ０ ３ か ら １ ０ ８ Ｏ ｈ ｍ ・ ｃ ｍ の 体 積 抵 抗 率 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ８
の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 ３ 次 元 の 物 体 が 、 目 に 見 え る か ま た は 見 え な い 表 面 領 域 を 有 し 、 車 体 、 車 体 の 部 品 、 ト
ラ ッ ク の シ ャ シ ー 、 農 業 用 機 械 、 家 庭 用 機 器 ハ ウ ジ ン グ お よ び 小 さ な バ ル ク 商 品 か ら な る
群 か ら 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ９ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤 （ Ｉ Ｉ ） か ら 塗 布 さ れ た コ ー テ ィ ン グ 層 が 、 外 部 の ク リ ア コ ー ト ま
た は ト ッ プ コ ー ト 層 で は な い 場 合 、 少 な く と も １ つ の 他 の コ ー テ ィ ン グ 層 を 塗 布 す る こ と
が で き る 。 任 意 に 、 ウ エ ッ ト － イ ン － ウ エ ッ ト 法 に お い て 、 す な わ ち 電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤
（ Ｉ Ｉ ） か ら 塗 布 さ れ る 電 着 コ ー テ ィ ン グ 層 を 焼 き 付 け る （ ベ ー キ ン グ ） 前 に 、 こ れ を 行
っ て も よ い 。 少 な く と も １ つ の 他 の コ ー テ ィ ン グ 層 の 塗 布 は 、 観 察 者 の 目 に 見 え る 表 面 領
域 上 、 好 ま し く は そ こ の み ま た は 実 質 的 に そ こ の み で 行 わ れ る 。 例 え ば 、 電 着 コ ー テ ィ ン
グ 剤 （ Ｉ Ｉ ） か ら 塗 布 さ れ る コ ー テ ィ ン グ 層 は 、 色 の 色 調 を 決 定 す る ベ ー ス コ ー ト 層 と し
て 作 用 す る こ と が で き 、 ク リ ア コ ー ト 層 で オ ー バ ー コ ー ト さ れ う る か 、 ま た は 、 こ れ は プ
ラ イ マ ー 表 面 層 と し て 作 用 す る こ と が で き 、 ト ッ プ コ ー ト 層 ま た は ベ ー ス コ ー ト ／ ク リ ア
コ ー ト 二 層 コ ー テ ィ ン グ で オ ー バ ー コ ー ト す る こ と が で き る 。
　 本 発 明 は 、 特 許 請 求 の 範 囲 に 記 載 の 発 明 を 含 め た 以 下 の 発 明 を 包 含 す る 。
（ １ ） 　 導 電 性 の ３ 次 元 物 体 の 表 面 上 に 多 層 コ ー テ ィ ン グ を 生 じ さ せ る た め の 方 法 で あ っ
て 、 （ １ ） 電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤 （ Ｉ ） か ら の 電 着 に よ っ て 該 物 体 の 表 面 に 少 な く と も １ つ
の プ ラ イ マ ー 層 を 塗 布 す る 工 程 と 、 （ ２ ） も っ ぱ ら 近 赤 外 線 の 作 用 に よ っ て 、 該 物 体 の 表
面 上 の 、 実 質 的 に 前 記 放 射 光 に さ ら さ れ た プ ラ イ マ ー 層 の み を 少 な く と も 部 分 的 に 硬 化 し
、 少 な く と も 部 分 的 に 硬 化 さ れ た 状 態 で 導 電 性 で あ る プ ラ イ マ ー 層 を 形 成 す る 工 程 と 、 （
３ ） 電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤 （ Ｉ ） と は 異 な る 電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤 （ Ｉ Ｉ ） か ら の 電 着 に よ っ
て 、 少 な く と も 部 分 的 に 硬 化 さ れ た 工 程 （ １ ） で 塗 布 さ れ た プ ラ イ マ ー 層 上 に 、 追 加 の 層
の コ ー テ ィ ン グ を 塗 布 す る 工 程 と 、 （ ４ ） 該 物 体 上 の プ ラ イ マ ー 層 お よ び 追 加 の 層 の 両 方
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を 硬 化 し 、 該 物 体 上 に 多 層 コ ー テ ィ ン グ を 形 成 す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
（ ２ ） 　 電 着 に よ っ て 該 物 体 の 表 面 上 に ２ つ 以 上 の プ ラ イ マ ー 層 を 塗 布 し 、 プ ラ イ マ ー 層
の 塗 布 の 後 に 、 そ れ ぞ れ の 層 が も っ ぱ ら 近 赤 外 線 に よ っ て 少 な く と も 部 分 的 に 硬 化 さ れ る
こ と を 特 徴 と す る （ １ ） に 記 載 の 方 法 。
（ ３ ） 　 工 程 （ ４ ） で プ ラ イ マ ー お よ び 追 加 の 層 を 硬 化 す る 前 に 、 少 な く と も １ つ の 追 加
の 層 の コ ー テ ィ ン グ を 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る （ １ ） ま た は （ ２ ） に 記 載 の 方 法 。
（ ４ ） 　 工 程 （ ４ ） で プ ラ イ マ ー お よ び 追 加 の 層 を 硬 化 さ せ た 後 に 、 少 な く と も １ つ の 追
加 の 層 を 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る （ １ ） ま た は （ ２ ） に 記 載 の 方 法 。
（ ５ ） 　 工 程 （ ４ ） で の プ ラ イ マ ー お よ び 追 加 の 層 の 硬 化 を 高 温 で の ベ ー キ ン グ に よ っ て
行 う こ と を 特 徴 と す る （ １ ） か ら （ ４ ） の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
（ ６ ） 　 導 電 性 の ３ 次 元 の 物 体 の 表 面 上 に 多 層 コ ー テ ィ ン グ を 生 じ さ せ る た め の 方 法 で あ
っ て 、 （ １ ） 電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤 （ Ｉ ） か ら の １ 回 の 電 着 に よ っ て プ ラ イ マ ー 層 を 該 物 体
の 表 面 全 体 に 塗 布 す る 工 程 と 、 （ ２ ） も っ ぱ ら 近 赤 外 線 の 作 用 に よ っ て 、 該 物 体 の 表 面 上
の 、 実 質 的 に 前 記 放 射 光 に さ ら さ れ た プ ラ イ マ ー 層 の み を 少 な く と も 部 分 的 に 硬 化 し 、 少
な く と も 部 分 的 に 硬 化 さ れ た 状 態 で 導 電 性 で あ る プ ラ イ マ ー 層 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ３ ）
電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤 （ Ｉ ） と は 異 な る 電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤 （ Ｉ Ｉ ） か ら の 電 着 に よ っ て 、
少 な く と も 部 分 的 に 硬 化 さ れ た 工 程 （ １ ） で 塗 布 さ れ た プ ラ イ マ ー 層 上 に 、 第 二 の 層 の コ
ー テ ィ ン グ を 塗 布 す る 工 程 と 、 （ ４ ） 該 物 体 上 の プ ラ イ マ ー 層 お よ び 第 二 の 層 の 両 方 を 硬
化 し 、 物 体 上 に 多 層 コ ー テ ィ ン グ を 形 成 す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
（ ７ ） 　 工 程 （ ４ ） で プ ラ イ マ ー お よ び 第 二 の 層 を 硬 化 す る 前 に 、 少 な く と も １ つ の 追 加
の 層 の コ ー テ ィ ン グ を 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る （ ６ ） に 記 載 の 方 法 。
（ ８ ） 　 工 程 （ ４ ） で プ ラ イ マ ー お よ び 第 二 の 層 を 硬 化 し た 後 に 、 少 な く と も １ つ の 追 加
の 層 を 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る （ ６ ） に 記 載 の 方 法 。
（ ９ ） 　 工 程 （ ４ ） で の プ ラ イ マ ー お よ び 第 二 の 層 の 硬 化 を 高 温 で の ベ ー キ ン グ に よ っ て
行 う こ と を 特 徴 と す る （ ６ ） に 記 載 の 方 法 。
（ １ ０ ） 　 電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤 （ Ｉ ） と （ Ｉ Ｉ ） が お 互 い に 異 な り 、 ア ノ ー ド で 電 着 可 能
な コ ー テ ィ ン グ 剤 お よ び カ ソ ー ド で 電 着 可 能 な コ ー テ ィ ン グ 剤 よ り な る 群 か ら 、 各 々 選 択
さ れ る こ と を 特 徴 と す る （ １ ） か ら （ ９ ） の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
（ １ １ ） 　 少 な く と も 部 分 的 に 硬 化 さ れ た 状 態 で 、 電 着 コ ー テ ィ ン グ 剤 （ Ｉ ） か ら の プ ラ
イ マ ー 層 が １ ０ ３ か ら １ ０ ８ Ｏ ｈ ｍ ・ ｃ ｍ の 体 積 抵 抗 率 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る （ １ ）
か ら （ １ ０ ） の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
（ １ ２ ） 　 ３ 次 元 の 物 体 が 、 目 に 見 え る か ま た は 見 え な い 表 面 領 域 を 有 し 、 車 体 、 車 体 の
部 品 、 ト ラ ッ ク の シ ャ シ ー 、 農 業 用 機 械 、 家 庭 用 機 器 ハ ウ ジ ン グ お よ び 小 さ な バ ル ク 商 品
か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と す る （ １ ） か ら （ １ １ ） の い ず れ か 一 項 に 記 載 の
方 法 。
（ １ ３ ） 　 近 赤 外 線 が ７ ５ ０ ｎ ｍ か ら １ ５ ０ ０ ｎ ｍ の 波 長 範 囲 の 赤 外 線 で あ る こ と を 特 徴
と す る （ １ ） か ら （ １ ２ ） の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
（ １ ４ ） 　 近 赤 外 線 を 、 １ ０ ｋ Ｗ ／ ｍ ２ か ら １ ０ Ｍ Ｗ ／ ｍ ２ を 超 え る 強 度 を 有 す る 近 赤 外
線 エ ミ ッ タ に よ っ て 提 供 す る こ と を 特 徴 と す る （ １ ） か ら （ １ ３ ） の い ず れ か 一 項 に 記 載
の 方 法 。

(3) JP 2002-363791 A5 2005.9.29


	header
	written-amendment

