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@ Pied de broche perfectionné pour un métier a filer continu 3 anneaux fonctionnant a grande vitesse.

Selon la présente invention, l'arbre 12 de la broche est
supporté de facon tournante par un support supérieur muni
d'un roulement 15 et par un support inférieur élastique amorti
16 qui coopére avec le nez 17 de l'arbre de la broche. ledit
pied de broche étant fixé 3 un banc ou support 14 de broches,
ledit support supérieur pourvu d’un roulement 15 étant relié au
pied de broche lui-méme par des éléments élastiques 18 et
éventuellement par des systémes d'amortissement 21.
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PIED DE BROCHE PERFECTIONNE POUR UN METIER A FILER
CONTINU A ANNEAUX FONCTIONNANT A GRANDE_VITESSE
La presente  invention c2ncerne un nouveau pied de
brocre guz, en etant indépendant de tout déséquilibre
dans le' esystéme broche-tube-bcbine ef, par conseguent, ne
transmettant plus de charges dynamigues & la structure
compléte du banc de support de Proches. se traduit par
une reduction considerarle du bruit, particuliérement
dans les metiers a filer continus & anneaux modernes
fonctionnant a grande vitesse ainsi que par une reduction
des vibrations irrégul:réres de certains éléments
constitutifs essentiels susceptibles de diminuer 1la
qualiteé textile du produit, lés réductions précitées
ayant pour conséguence une augmentatioh considérable des
performances textiles de ces métiers a filer.
Comme il est bien connu. les filés arrivant des
sections de tlrage'de rouleaux d'alimentation sont tordus

ensemble et enroulés par 1les anneaux de ‘formation de
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bobines sur des tubes rotatifs qui sont entraines en
rotation par des broches entrainees par l'intermédiaire
de leur proeopre poulie a 1'aide d'une courroie
d'entrainement. L'arbre de ces broches est inséré dans uﬁ
pied de broche correspondant fixeé a un banc ou support dg
broches dans lequel 1l est supporté de facon tournante a
sa partie superieure par un support rigide pourvu
generalement d'un roulement et a sa partie inférieure par
un support élastique d'amecrtissement qui coopére avec le
nez de l'arbre de la broche.

A‘ce sulet, du fait que les broches ne sont jamais
equllibrées parfaitement dans la praticue et du fait que
les tubes ne sont 1amals parfaitement centrés sur leurs
broches et «gque. par conseguent, lé masse de filé qui est
dispose sur ces tubes pour former des bcbines ne 1l'est
pas non plusg, ce désequillibre signifie que les broches et
les beobines associees ne tournent pas autour de leur axe
geometrique mals., par compte., tournent autour d'un axe
d'inertie principal gqui.du fait qu'il passe par le centre
de graviteé du systéme., fait un certain angle avec ledit
axe géométrigue. ceci voulant dire qu'il faut prévoir un
support amorti trés élastique a l'extrémité pointue des
arbres des broches pouf compenser la distance
considérable entre les deux axes precités a l'endroit de
ce support inférieur eélastique amortil.

Toutefois, a 1l'endrecit du support supérieur, la

distance entre 1'axe geométrigue et l'axe principal
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d'inertie des broches et des bobines correspondantes est
généralement faible. ce qul fait . qu'un support rigide
avec un roulement est suffisant.

D'autre part, a l'endroit de ce support -rigide
mentionne en dernier. 1l'arbre de la broche est maintenu
continuellement presse de facon excentrée contre un des
cotes des elements rcoulants du »roulement'correspondant
par la force exercee ctar la courrole d'entrainement sur
la poulie de 1la broche et. de plus, pour des raisons
mentionnées precedemment, cette section tend a tourner
non pas autour de son propre axe géométrique mails autour
du point d'intersection de ladite section avec 1'axe

principal d'inertie avan:t pour conséguence gque, pendant

la rotation de la broche. ce défaut d'alignement entraine'

entre les arbres et leurs roulements des chocs violents
gur sont d'autant plus séveéres que la vitesse de rotation
est élevée, que le défaut d'alignement est plus grand et
que le systéme est plus rigide.

Ces chocs sont a l'origine de problemes
considérables, comme par exemple le bruit intrinseque, la
courte longévité des roulements et, en particulier, 1la
transmission de charges dynamiques élevées a la structure
complete du métlef & filer par l'intermédiaire du banc de
support de broches avec une auémentation supplémentaire
du bruit et.une aggravaticn considérable des performances
textiles en raison des vibrations induites. dans les

elements techniquement essentiels, tels que les rouleaux
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de tirage.

La tendance actuelle est une augmentation toujours
plus grande de la vitesse de rotation afin d'obtenir une
productivité élevée des métiers a tisser & anneaux, ce
quil entraine, par conséquent. le besoin d'atténuer
lesdits problemes s1 ce n'est d'y apporter une
compensation. pour les raisons mentionnées precédemment.

Dans 1'état actuel de la technigue, on obtient ce
résultat en 1nserant un élément élastique, généralement
un élastomere, erntre chaque pied de broche et le banc ou
support de broches. De cette manliere, en réduisant, dans
une certaine mesure, la rigidité du support superieur
pourvu du roulement, gqul peut maintenant se deéplacer
conlointement avec le. pied de sa broche, les effets de
choc entre 1les arbres de broche et 1les roulements se
trouvent réduits avec, pour conséquence, une diminution
des forces mutuelles gqul se développent et, de ce fait,
des forces dynamigques tiansmises au banc ou support de
broches.

Toutefois, cette disposition connue ne procure pas
une reéduction importante du bruit ou des charges
dynamiques transmises a " la structure, car les
deplacements des arbres des broches produisent non
seulement des déplacements analogues correspondants,
maintenant admissibles, des supports supérieurs pour les
pleds des bfoches mais également des déplacements

analogues des pieds de broches eux-mémes gqui., du fait que
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ces derniers ont wune certaine masse, se traduisent par
certaines forces mutuelles gqul ne peuvent pas é&étre
attenueées.

Ici encore, 1'elastomere utilise est un élément qui
se défdrme au cours du temps sous la charge exercée par
la courroie d'entrainement et est également sujet & un
vieilllissement, de sorte gqu'un fonctionnement fiable et
durable ne peut pas étre garanti.

La presente invention & pour objet de remédier i

tous les inconvénients mentionnes ci1-dessus en

fournissant un pied de broche qui. du fait qu'il ne

transmet'plus les charges dynamiques & la structure du
métier & filer par l'intermédiaire du banc ou support de
broches permet de réduire considérablement le bruit des
métiers & filer «continus & anneaux méme dans le cas d'un
fonctionnement a grande vitesse et en particulier dans un
tel fonctionnement.

On atteint | essentiellement cet objectif en
reduisant a un minimum les masses mises en jeu dans les
déplacements des roulements., cela en rendant directement
le roulement supérieur élastique, de maniére qu'il puisse
se deéeplacer sans mettre en jeu la masse complépe du pied
de la broche au cours de ce déplacement, ce résultat
étant obtenu par interposition d'éléments élastiques
métalliques ou non métalliques et, éventuellement de
systémes d'amortissement entre le roulement et le pied de

la broche.

8L
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Ainsi. le pied de 1la broche d'un métier & filer
continu a anneaux fonctionnant & grande vitesse et
comprenant une série de tubes rotatifs sur lesquels les
filés sont enroulés pour former des bobines & l'aide
d'une série d'anneaux mobiles, les tubes étant entrainés
en rotation par une séfie correqundante de broches
entrainees par 1'intermeédiaire de leurs propres poulies,
a l'aide d'une courrole d'entrainement., l'arbre de chaque
broche étant 1nséré dans un pied de broche correspondant
fixé & un banc ou support de broches dans lequel 1l est

!

supporté de facon tournante par un support supérieur muni
d'un roulement et par un support inférieur élastique
amorti qu; coopére avéc le nez de l'arbre de la broche,
et caractérise, selon la présente invention, par le fait’
que le support supérieur muni d'un roulementApour le pied
de lz broche est relié au pied de la broche lui-méme par
des élements élastiques et eventuellement des systenes
d'amortissement.

Dans un mode dg réalisation préféré de la présente
invention. le support supérieur muni du roulement est
relié directement & 1la paroi intérieure du pied de 1a
broche par une série de ressorts disposés radialement.

Dans une variantg de 1la présente invention, le
support supérieur muni du roulement est relié- a un
cylindre supporté élastigquement par une série de ressorts

axlaux et est relié & la paroi intérieure du pied de la

broche par une série de systémes d'amortissement disposeés
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radialement.

On va maintenant décrire des modes de réalisation
preférés, a titre purement 1llustratif et non limitatif,
en se référant aux dessins annexés, sur lesquels :

la figure 1 est une vue en perspective schématigue
partielle d'un metier & filer continu a anneaux utilisant
des pieds de broche realisés selon la présente invention ;

la figure 2 est une vue en coupe a une échelle
agrandie du pled de broche ds ia figure 1 avec la bobine
correspondante

la figqure 3 montre une variante du pied de broche
selon la présente .inventiocn.

cur les figures, la référence 1 désigne les files
guil arrivent deé sectiﬁns de tirage de rouleaux
d'aiimentation {(non representes sur la figure) du métier
a filer continu & anneaux pour étre entrainés en rotation
autour de leur curseur particulier é pouvant coulisser le
long d'un anneau 3 suppcrté par un banc 4 de support
d'anneaux pouvant se déplacer verticalement dans la
direction des fléches 5 et pour venir s'enrouler sur des
tubes tournants 6 afin de former les bobines 7.

Les tubes tournants € soht entrainés chacun Ven
rotation par une broche &, elle-méme entrainée en

rotation par une courroie d'entrainement 9 agissant sur

‘une poulie 10 se trouvant sur la broche, le contact étant

assuré par un rouleau presseur 11. L'arbre 12 de chagque

broche 8 est inséré dans son propre pied 132 de broche qui
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est fixé & un banc 14 de support de broches afin de
supporter, de fagon tournante, l'arbre 12 dans sa partie
haute au moyen d'un support muni d'un roulement 15 et
dans sa partie basse au moyen d'un support élastique
amorti 7 gqul coopéere avec le nez 17 de l'arbre 12. Le
support supérieur 15 est relié directement a la paroi
interieure du pied 13 de 1la broche par une série de
ressorts 18 disposés radialement. de telle sorte que le
support peut alors se déplacer sous l'effet des
contraintes engendrées par les defauts d'alignement, sans
mettre en Jeu la masce reprécentée par son pied de broche
et, de ce falt, avec un brult-extrémement réduit méme a
une vitesse de fonctionnement €elevée.

Dans une variante de l1'invention, 1le support
supérieur avec le roulemeﬁt 15 est relié & un cylindre 18
{voir spécialement la figure 3) supporté élastiquement
par une série de resscrts axiaux 20 et relié & la paroil

ir.mérieure du pred 13 de broche par une série de systémes

d'amortissement 21 positionnes rad:ialement.
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REVENDICATIONS

1. Pied de broche pour un metier a filer continu a
anneaux fonctionnant & grande vitesse, comprenant une
série de .tubes rotatifs (6). sur lesquels les filés (1)
sont enroules pour former des bobines (7) par une série
d'anneaux mobiles (3). les tubes (6) etant entraines en
rotation par une serie correspondante de broches (8)
entrainées par 1'intermédiaire de leur propre poulie (10)
a l1'aide d'une courroie d'entrainement. l'arbre de chaque
broche eétant 1inséré dans un pied de broche correspondant
(13) fixé & wun banc ou support (14} de broches dans
lequel 11 est suppcrté de facon tournante par un subport
supérieur muni d'urn roulement (15) et par un support
inférieur elastique amorti (16) qui coopére avec le necz
(17) de 1l'arbre de 1la broche, caractérisé en ce que le

support superleur muni dJd'un roulement (15) pour le pied
de la broche est relié au pied de la broche lui-méme par
un élement eéelastique (18) et, éventuellement, par des
systemes d'amortissement (21).

2. Pied de broche pour un métier & filer continu a
anneaux fonctionnant a grande vitesse selon la
revendication 1. caractérisé en ce que le support
supérieur muni du roulement (15) est relié directement a
la paroi‘ intérieure du pied dé broche par une série de
ressorts (21) disposés radialement.

3. Pied de broche pour un meétier & filer continu a

" anneaux fonctionnant a - grande vitesse selon la
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revendication 1, caractérisé en ce gque le support
supérieur muni du roulement (15) est relié a un cylindre
(19) supporté élastiquement par une série de ressorts
axiaux (20) et est relié a l; paroi intérieure du pied de
la broche par une série de systémes d'amortissement (21)

disposés radialement.
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