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一种装配式钢结构梁柱灌浆锚固节点

(57)摘要

本发明涉及一种建筑结构梁柱节点，具体涉

及一种装配式钢结构梁柱灌浆锚固节点,包括钢

柱、钢柱牛腿、钢梁、钢梁锚固件，所述钢梁锚固

件与钢梁端部连接，所述钢柱牛腿设有灌浆箱

体，所述灌浆箱体为全封闭箱体，灌浆箱体上部

顶板设有注浆孔和钢梁锚固件预留孔，所述钢梁

锚固件可以从灌浆箱体顶部的钢梁锚固件预留

孔插入，灌浆箱体顶部的注浆孔可以用来往灌浆

箱体内浇筑高强混凝土或灌浆料。本发明采用混

凝土或水泥基灌浆料与钢结构锚固连接，充分发

挥混凝土或水泥基灌浆料抗压性能较好与钢材

抗拉性能较好的优点，大大提高现场安装的效

率，提高了建造速度，成本大大降低，使钢结构连

接节点优于其他连接形式。
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1.一种装配式钢结构梁柱灌浆锚固节点，包括钢柱、钢柱牛腿、钢梁、钢梁锚固件，其特

征是

所述钢梁锚固件与钢梁端部连接，所述钢柱牛腿为箱型钢牛腿，所述钢柱牛腿设有灌

浆箱体，所述灌浆箱体位于所述钢柱牛腿内部，焊接为整体构件，灌浆箱体内可以浇筑灌浆

料，所述钢梁锚固件可以从灌浆箱体顶部插入；

所述灌浆箱体为全封闭箱体，灌浆箱体上部顶板设有注浆孔和钢梁锚固件预留孔，所

述钢梁锚固件可以从灌浆箱体顶部的钢梁锚固件预留孔插入，灌浆箱体顶部的注浆孔可以

用来往灌浆箱体内浇筑高强混凝土或灌浆料。

2.如权利要求1所述的装配式钢结构梁柱灌浆锚固节点，其特征是

所述的钢梁锚固件是螺栓、十字加劲板或平行双加劲板。
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一种装配式钢结构梁柱灌浆锚固节点

技术领域

[0001] 本发明涉及一种建筑结构梁柱节点，具体涉及一种装配式钢结构梁柱灌浆锚固节

点。

背景技术

[0002] 目前，装配式建筑在我国方兴未艾，包括有装配式钢结构、装配式混凝土结构、装

配式木结构等结构形式。其中装配式钢结构在工业厂房、大型公共建筑等大跨度建筑使用

较为广泛，充分发挥了钢结构大跨度、轻巧、灵活等优点。

[0003] 钢结构构件的连接方法有三种方式：①焊接；②螺栓连接；③铆钉连接。第一种焊

接方式，由于被连接构件局部受热和焊后不均匀冷却，会使钢结构母材产生焊接残余应力

和焊接变形。第二种螺栓连接方式，又分普通螺栓连接和高强度螺栓连接。螺栓连接对构件

加工精度要求较高，在施工现场安装出现误差时效率大大降低。第三种连接方式，铆钉连接

的韧性和塑性都比较好。但铆接比栓接费工，比焊接费料，只用于承受较大的动力荷载的大

跨度钢结构。铆接由于工艺复杂已很少采用。另外，这三种传统的连接方法，在现场高空作

业拼接钢结构构件时，定位、校正、连接对施工作业人员技术要求较高，且费时、费工。以至

于在施工现场违反设计规范进行切割、扩孔、补焊等现象屡禁不止。

发明内容

[0004] 本发明针对现有钢结构三种传统的连接方法存在现场高空作业拼接构件时，定

位、校正、连接对施工作业人员技术要求较高，施工工艺复杂，且费时、费工、质量不易保证

等问题，提供了另外一种连接简便，施工效率高，安全、质量容易保证的快速装配式拼装连

接节点——灌浆锚固连接节点。

[0005] 本发明是通过以下技术方案实现的:

[0006] 一种装配式钢结构梁柱灌浆锚固节点 ,  包括钢柱、钢柱牛腿、钢梁、钢梁锚固件，

所述钢梁锚固件与钢梁端部连接，所述钢柱牛腿设有灌浆箱体，灌浆箱体内可以浇筑灌浆

料，所述钢梁锚固件可以从灌浆箱体顶部插入。

[0007] 优选地，所述灌浆箱体为顶部开口的半封闭箱体。

[0008] 优选地，所述灌浆箱体为全封闭箱体，灌浆箱体上部顶板设有注浆孔和钢梁锚固

件预留孔，所述钢梁锚固件可以从灌浆箱体顶部的钢梁锚固件预留孔插入，灌浆箱体顶部

的注浆孔可以用来往灌浆箱体内浇筑高强混凝土或灌浆料。

[0009] 优选地，所述钢柱牛腿为H型钢牛腿，灌浆箱体位于钢柱牛腿上部。

[0010] 优选地，所述钢柱牛腿为箱型钢牛腿，灌浆箱体位于钢柱牛腿内部。

[0011] 优选地，所述的钢梁锚固件是螺栓、十字加劲板、平行双加劲板、方形或圆形。

[0012] 本发明的有益效果是：采用混凝土或水泥基灌浆料与钢结构锚固连接，充分发挥

混凝土或水泥基灌浆料抗压性能较好与钢材抗拉性能较好的优点，使钢结构连接节点优于

其他连接形式。本发明中梁柱节点有利于钢柱与钢梁之间力的传导，钢梁上的锚固件插入
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钢柱牛腿中的灌浆箱体锚固的方式不仅可实现钢柱与钢梁的可靠连接，同时可有效约束钢

梁的端部，钢梁端在地震作用下破坏较小甚至不破坏。梁柱节点核心区整体性加强，符合现

阶段结构设计和抗震设计的基本要求，即“强柱弱梁”、“强剪弱弯”。本发明在现场梁、柱连

接时不需要时耗费大量时间安装高强螺栓。本发明在于解决钢结构安装过程中存在误差的

问题。把制作加工、安装的误差在灌浆箱体内消耗吸收，大大提高现场安装的效率，提高了

建造速度，成本大大降低。

附图说明

[0013] 图1为本发明一较佳具体实施例各部件的结构示意图。

[0014] 图2为图1所示的较佳具体实施例安装结构示意图。

[0015] 图3为本发明另一具体实施例的安装结构示意图。

[0016] 图4为本发明具体实施例的锚固件截面形式图。

具体实施方式

[0017] 如图1所示，一种装配式钢结构梁柱灌浆锚固节点，包括钢柱1、钢柱牛腿2、灌浆箱

体3、钢梁4、钢梁锚固件5、灌浆料6。所述钢梁锚固件5与钢梁4端部连接，所述钢柱牛腿2设

有灌浆箱体3，所述钢梁锚固件5可以从灌浆箱体3顶部插入。在本实施例中，所述钢柱牛腿2

为H型钢牛腿，灌浆箱体3位于钢柱牛腿2上部焊接为整体构件。所述灌浆箱体3为全封闭箱

体，由六个面焊接成，且不得漏浆。灌浆箱体3上部顶板预留钢梁锚固件5插入孔10，插入孔

大于钢梁锚固件5外轮廓线10‑20mm，所述钢梁锚固件5可以从灌浆箱体3顶部的钢梁锚固件

5预留孔10插入。箱体上部顶板预留注浆孔9，注浆孔9可以用来往灌浆箱体内浇筑高强混凝

土或灌浆料。

[0018] 其中带有钢柱牛腿2的钢柱1及牛腿2上的灌浆箱体3，在工厂预先加工焊接为整体

构件。钢梁4及带有过渡板7的锚固件5在工厂加工完成，采用刚接节点时钢梁4与锚固件5焊

接为整体构件；采用铰接节点时，钢梁4与锚固件5采用螺栓连接为拼装构件在工厂预拼装

完成。在现场安装时包括以下步骤：吊装钢柱1，校正轴线，检查钢柱1轴线、标高位置的精

度；吊装钢梁4，钢梁锚固件5插入钢柱牛腿2灌浆箱体3内；校正钢梁4轴线、标高位置的精

度；同样方法完成其它梁柱的安装定位；确认整层钢梁4、钢柱1安装定位完成后，往钢柱牛

腿2灌浆箱体3内浇筑高强混凝土或者灌浆材料；养护高强混凝土、灌浆料。灌浆料采用C60

以上高强水泥基材料、C30以上自密实微膨胀细石混凝土。

[0019] 如图3所示，该具体实施例的钢柱牛腿2为箱型钢牛腿，灌浆箱体3位于钢柱牛腿2

内部，焊接为整体构件。其安装过程与前述较佳实施例相同。

[0020] 另外，前述两个实施例的灌浆箱体3也可以为顶部开口的半封闭箱体，由五个面焊

接成，且不得漏浆。灌浆箱体3上部顶面不焊接，钢梁锚固件5直接插入灌浆箱体3内，然后往

灌浆箱体3内浇筑高强混凝土或者灌浆料6，从而实现钢梁4和钢柱1的锚固。

[0021] 如图4所示，所述的钢梁锚固件5可以是螺栓、十字加劲板、平行双加劲板、方形或

圆形。

[0022] 本发明所述的灌浆锚固节点也可以应用于柱与柱、梁与梁的连接。
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图 1
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图 2
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图 3

图 4
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