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Sposdb chtodzenia grudek w procesie uzyskiwania wanadu
z wanadonosnych koncentratéw magnetytowych i tytanomagnetytowych
zanieczyszczonych mineratami ptonnymi

Przedmiotem wynalazku jest spos6b schtadzania grudek po prazeniu utleniajacym w procesie
odwanadowania hydrometalurgicznego za posrednictwem zwiazkéw sodu wanadonosnych kon-
centratéw magnetytowych i tytanomagnetytowych zawierajacych zanieczyszczenia mineratami
ptonnymi, zwigkszajacy stopien uzysku wanadu z koncentratow.

Dotychczas w procesie odwanadowania wanadonosnych koncentratéw magnetytowych i
tytanomagnetytowych metoda hydrometalurgiczna za posrednictwem zwiazkow sodu, grudki po
prazeniu utleniajacym chtodzono w sposob niekontrolowany: powolny w spokojnym powietrzu
lub nadmuchem powietrza badz gwattowny, przez wrzucenie do wody lub innego roztworu
tugujacego. Sposob ten, w przypadku koncentratéw zanieczyszczonych pozostatosciami skaty
plonne;j sprzyja zwiazaniu wanadu w szkliwie utworzonym z tych pozostatosci i ze zwiagzkéw sodu,
co ogranicza stopiefi uzysku wanadu, min. ze wzgledu na zwarta budowg szkliwa. Wzrostowi
predkosci chiodzenia grudek towarzyszy zmniejszenie stopnia uzysku wanadu, a zaleznos¢ ta jest
tym silniejsza im wigksze jest zanieczyszczenie koncentratéw mineratami skaty ptonne;.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu ograniczenia szkodliwego wptywu faz szkhstych
na proces uzysklwama wanadu z wanadono$nych koncentratéw magnetytowych i tytanomagnety-
towych w procesie odwanadowania metoda hydrometalurgiczng za posrednictwem zwigzkow
sodu.

Cel ten osiagnigto przez zastosowanie regularnego ciaglego chtodzenia w zakresie temperatur
1000-600°C lub przez zastosowanie regulowanego chlodzenia z wytrzymaniem izotermicznym przy
~ zadanej temperaturze z tego zakresu, po prazeniu utleniajacym grudek z koncentratéw z dodat-
kiem zwiazku sodu - soli lub zasady sodowe;.

. Regulowane ciagte chtodzenie grudek polega na schtadzaniu z dowolna prgdkoscia od tempc-
ratury prazenia utleniajacego do temperatury 1000£100°C z dalszym odprowadzaniem ciepta w
przedziale temperatur od 1000 do 600+100°C regulowanym tak, aby czas osiagni¢cia temperatury
600£100°C byt nie mniejszy niz 15 minut, najkorzystniej 25 minut, z nastgpnym dowolnym
chiodzeniem grudek w kapieli tugujacej lub na wolnym powietrzu do temperatury otoczenia.
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Regulowane chlodzenie grudek z wytrzymaniem izotermicznym polega na schtadzaniu z
dowolna predkoscia od tempetatury prazenia utleniajacego do zadanej temperatury z przedziatu
 0d 950£50°C do 650£50°C, najkorzystniej do temperatury 750°C, wytrzymaniu przy tej tempera-
turze w czasie nie krotszym niz 5 minut, najkorzystniej 25 minut z dalszym schtadzaniem grudek w
kapieli tugujacej lub na wolnym powietrzu do temperatury otoczenia.

Regulowane ciggle chtodzenie grudek lub chiodzenie z wytrzymaniem izotermicznym umozli-
wia wytworzenie faz krystalicznych w miejsce szkliwa i przez to stwarza mozliwos$¢ lepszego
wyodrebnienia i odprowadzenia wanadu do tugujacej kapieli niz w przypadku chioczenia niekon-
trolowanego bezposredniego, przez co uzysk wanadu wzrasta od 50 do 100%.

Przyktad I. Grudki wykonane z koncentratu tytanomagnetytowego zawierajacego 2,1%
SiOz; 3,34% Ti0210,43% V z dodatkiem weglanu sodu; po prazeniu utleniajacym w temperaturze
1350°C przez 60 minut schiodzono szybko do temperatury 900°C, dalej chiodzono wolno w
zakresie temperatur 900-600°C w ciagu 15 minut, a nastepnie zanurzono w wodzie tugujacej i
tugowano przez 20 godzin. Uzysk wanadu wyniost 80%.

Przyktad II. Grudki jak w przykladzie I, po prazeniu utleniajacym w temperaturze 1350°C
przez 60 minut schiodzono w ciagu 10 minut do temperatury 650°C, wytrzymywano w tej tempera-
turze przez 25 minut, a nastgpnie schtodzono do temperatury pokojowej w ciggu 15 minut. Uzysk
wanadu po fugowaniu wynidst 85%. '

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob regulowanego ciggtego chiodzenia po prazeniu utleniajacym grudek z wanadonos-
nych koncentratéw magnetytowych lub tytanomagnetytowych zanieczyszczonych mineratami
plonnymi, znamienny tym, ze grudki schtadza si¢ w sposdb dowolny z temperatury prazenia do
gornej granicy temperatury zakresu od 1000+100°C do 600+100°C i tak reguluje dalsza wymiane
ciepha, Ze osiagaja one dolng temperaturg tego przedzialu w czasie nie krétszym niz 15 minut,
najkorzystniej 25 minut, a nast¢pnie schiadza si¢ je na powietrzu lub w kapieli tugujace;j. :

2. Sposdb regulowanego chiodzenia z wytrzymaniem izotermicznym po prazeniu utleniaja-
cym grudek z wanadonos$nych koncentratéw magnetytowych lub tytanomagnetytowych zanieczy-
szczonych mineratami ptonnvmi, znamienny tym, ze grudki schtadza si¢ w sposéb dowolny z
temperatury prazenia do zadanej temperatury z przedziatu od 950£50°C do 650£50°C i wytrzy-
muje przy tej temperaturze w czasie nie krotszym niz 5 minut, najkorzystniej schiadza si¢ do
temperatury 750°C i wytrzymuje przez 25 minut, a dalsze schtadzanie prowadzi si¢ na powietrzu lub
w kapieli tugujace;. '
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