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Dor for beholderformingsmaskin.

Den forellggende oppfinnelse angir beholderformlnguutstyr
for anvendelse i maskineri tll forming av beholdere fra eskeemner
og gdr nazrmere bestemt ut pa en forbedret dorkonstruksjon som beholder-
"eller eskeemner formes pd i1 beholderformingsmaskineri, og som er
spe31elt egnet for anvendelse 1 forbindelse med alle st¢rreluer av
pappbeholdere som anvendes for melkeprodukter.

I tldllgere beholderformingsmaskiner har doren til
forming av‘beholdefne vanligvis hatt en fast stdrrelse, og maskineriet
var begrenset,til forming av beholdere av en eneste, fast st¢rrelse.
- I de tilfeller hvor maskineriet var ut fgrt slik at det kunne behandle
beholdere av forskjellige st¢rrelser, ble der anvendt separate dorer
for de forskaelllge stgrrelser, og de enkelte doroppbvgnlnger matte
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fjernes 6g skiftes ut for & gj¢re maskineriet klart for beholdere av
en annen st@grrelse. Stgrrelsen av dorene, vanskelighetene med & skifte
dem ut eller forandre dem og graden av kompliserthet av det ngdvendige
maskineri for .det tilfelle at forskjellige dorstgrrelser var innbygget
i den samme maskin, har fdrt til store omkostninger og'vénskeligheter
ved anvendelse av disse tidligere kjente innretninger. Dessuten har
det ikke vart lett & gljgre dorene rene, noe som ogsi ¢ket'Ved}ikeholds-
omkostningene for maskinene. Ved utfgrelsen av tidligere kjénfe‘édrer
har videre utformnihgen gitt meget store masser som holdt p& varmen
fra beholderformingsoperasjoneh, noé som stort sett har fgrt til en
reduksjon av kapasiteten av beholderformingsoperasjonen som fglge av
kravene til kjgling av doren.

Den foreliggende 6pﬁfinnéise tar sikte pa & skaffe en for-
bedret beholderformingsdor av forenklet utfgrelse som er innstillbar
for de forskjellige beholderstgrrelser som'anvendesAfor’melke-
produkter.

Oppfinnelsen angdr sdledes en dor for beholderformings-
maskin, med et langstrakt legeme med en forstdrret sokkel som er inn-
rettet til 4 festes til et basisparti pd en maskin som doren skal
monteres pé.'Doren ifglge oppfinnelsen er karakterisert ved at en
hylse er montert, aksialt innstillbart pd dorens langstrakte legeme
og har skulderflenser av varierende st¢rrelse, og at en utskiftbar
hette er montert p& den ende av doren som ligger lengst borte fra den
forstgrrede sokkel, og har et tverrsnitt i det vesentlige svarende
til tverrsnittet av en av skulderflensene pd den innstillbare hylse
og til det indre tverrsnitt av de beholdere som skal fremstilles.
Ytterligere trekk ved doren fremgd&r av underkravene.

En slik dor kan innlemmes i1 en beholderformingsmaskin
bg anvendes 1 forbindelse med forming av beholdere av forskjellige
stgrrelser med meget smd forandringer, slik at éllsidigheten av
maskineriet gkes. Doren er videre lett & vedlikeholde og kan lett
demonteres for rengjgring. Dessuten har den en mindre masse og er
lettere enn tidligere utfgrelser, slik at den holder pd minst mulig
varme i1 beholderformingsoperasjonen, sia maskinen tillatés &4 arbeéeide
med gket hastighet. Doreh ifglge oppfinnelsen tillater videre péd en
_enkel mite forming av bumnen av en beholder pd vanlig mite og en for-
behandling eller knekklng av toppflikene pd en melkebeholder fgr denne
anvendes 1 en fylle~ og forsegllngsmaskln.

- Ytterligere trekk og fordeler ved doren 1f¢lge oppflnnelsen

vil fremga av den fglgende beskrivelse i forbindelse med tegnlngen.



Fig.

formingsdor.
Fig.
'Fig.
pd fig. 2.
Fig.
Fig.

Y
5

er et

er et

‘er et

er et

er et

3 o . 123111
perspektivriss'av den forbedrede beholder=-

oppriss av béholderformingsdoren pd fig. 1:
snitt av en del av doren etter linjen 3-3

snitt gjennom doren etter linjen U-4 pid fig. 2.
snitt gjennom doren etter linjen 5-5 pd fig. 5.

Den forbedrede dor for en beholderformingsmaskin er pd
fig. 1 vist i perspektiv og generelt betegnet med 10. Den er montert
pd en bareédel eller et basisparti 12 som kan vare en plan, dreibar

“oppbygning eller en polygonoverflate av en spindel som kan dreies i
forhold til arbeidsstasjonene i en beholderformingsmaskin. Den for-
bedrede dor bestér av et 1angstfakt legeme 15 med en sokkel 16 som

er hovedsakelig kvadratisk i tverrsnitt og i enden har gjengede feste-

hull 18 som egnede festeorganer 20, som f.eks. bolter, kan skrus inn

2

i for 4 fastholde sokkelen p& basispartiet. Som det vil fremgi av
tegningen har det langstrakte legeme 15 rillete overflater i lengde-
retningen s& dets tverrsnitt vil vere hovedsakelig korsformet. I det

langstrakte legeme er der videre frest eller pa& annen mite maskinert
en sliss 21 som strekker seg mellom motsatte overflater for et formdl
som vil bli narmere forklart senere. Den ende av det langstrakte
legeme 15 som ligger motsatt sokkelen 16, har en kvadratisk endeflens
22 og en sylindrisk spiss 24 med et spor eller en rille 26. De konkave

eller 1 legemets lengderetning rillete overflate reduserer vesentlig

legemets masse, noe som reduserer virkningen av oppvarmning og skaffer

en bedre utstrilingsoverflate. Kors- eller ribbeformen skaffer videre

o

tilsbrekkelig stivhet og styrke til & té&le pressvirkningen i en

beholderforningsoperasjon, og vil videre, slik det vil frémgé senere,

tjene som fgring for samvirkende bevegelige deler pd legemet. Det

sylindriske endeparti 24 av legemet berer en hette som er betegnet

med 30, og som har kvadratisk tverrsnitt med en kvadratisk forsenkning

32 av samme dimensjon som endeflensen 22 pd enden av legemet 15. Bak

forsénkningen, som tjener til & sentrere hetten pa legemet 15, er der
en sylindrisk uttagning 34 med koniske overflater 36 og 37 som av-

grenser en ringformet kam 40. Det sylindriske spissparti 24 og kammen

40 har slike dimensjoner at der fds en klaring, s& hetten kan settes
~inn pd enden av legemet 15 med en viss klaring mellom delene. En

ringformet tetnings- eller friksjonsring 42 av gummi eller annet

kompressibelt méteriale'er~anbragt i rillen 26 i spissen 2U, og denne
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ring vil bli deformert nar hetten anbringes over enden av legemet 15,
for deretter & vide seg ut og holdes pd plass bak kammen 40 i for-
dypningen for ved friksjon & holde hetten 30 p& dorlegemet 15.

Som det vil fremgd av fig. 1 og 2 er doren innrettet til
& bare hetter av forskjellige stgrrelser svarende til tverrsnittet av
beholdere av forskjellige stgrrelser eller kapasitet som skal formes
pa doren. Den forbedrede dorutf¢re1$e anvendes fortrinnsvis ved
formihg av melkebeholdere av plastbelagt papp av den art som er vist
i U.S. patentskrift nr. 3.120.335. Slike beholdere fremstilles i for-
skjellige volumstgrrelser i omr8det fra ca. 1/4 til ca. 1 liter under
anvendelse av det samme tverrsnitt, idet bare hdyden av beholderen
varierer. Stgrre beholdere p& f.eks. ca. 2 1 og 4 1 anvender ogsd inn-
byrdes sanme tverrsnitt og har bare forskjellig hgyde. Ved den for-
bedrede beholderformingsdor vil der sdledes for en eneste dorutfgrelse,
som kan behandle beholdere av alle stgrrelser slik det vil bli be-
skrevet senere, bli anvendt flere éndeplater og motsvarende hylse-
innretninger for & motta de varierende beholdertverrsnitt. Ved beholder-
formingsoperasjonen blir beholderemner anbragt p& doren, og tverr-
snittsdimensjonene av endeplaten og skulderflensene pd en hylseinn-
retning som er generelt belegnet med 60, vil vere slik at de passer
trangt inn i beholderemnet. Emnene anbringes p& doren pa en slik mite
at de innbrettede fliker og endefliker for beholderens topp og bunn
rager forbi endeflatene av henholdsvis hylseinnretningen og hetten,
slik at beholderemnene kan brettes mot enden av doren for forming av
“beholderens bunn. Disse beholdere av plastbelagt papp blir deretter
i beholderformingsmaskinen oppvarmet i omrddet for enden eller bunn-
flikene, hvoretter flikene brettes mot hverandre og et trykk utdves
mot endeflaten av hetten med -de mellomliggende innbrettede fliker for
4 forsegle bunnen av beholderen. Hylsens skulderpartier bidrar til &
holde beholderen pd doren for & sikre ngyaktig stilling av denne under
brette- og forseglingsoperasjdneh av bunnflikene.

Hylseinnretningen 60 er dannet av et par halvdeler 62, 63
som er hovedsakelig like. Hver av delene har forstgrrede flenspartier
ved endene som tilsammen danner en hovedsakelig kvadratisk kontur med
samme tverrsnittsdimensjoner sbm en av hettene som er montert pé
sylinderpartiet 24. De flensformede endepartier av hylseinnretningen
er adskilt av et forsenket eller kjegleformet parti 65 som er forskutt
fra enden av den minste flens, slik at beholderemnet kan brettes over
denne. Innerflateﬁe av halvdelene er forsenket som vist ved.66 og om-
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fatter en utragende ribbe 67 soh passer inn i de konkave overflater av:
det korsformede legeme 15. I det St¢grste av flenspartiene er der til- '
dannet en &pning 68 i én av halvdelene og et gjenget hull 69 i den
andre, slik at en bolt 70 kan fgres gjennom halvdelene og gjennom
slissen 21 i legemet fof &8 klemme halvdelene sammen pd dorlegenmet.
Ribbene 67 vil sikre at halvdelene fir riktig stilling pi dorlegemet,
og ytterkantene av forsenkningenrvil rette seg inn etter endene av
legemets korsform for sikkert & styre hylseinnretnirgen 60 under
- glidning langs legemet 15. Hylseinnretningen er utformet med en mindre
endeflens som er innrettet til & ansrdnes nzrmest dorens hette, og
som vil ha samme' stgrrelse som hetten for de minste beholdere. Ende-
Tlaten av denne flens er avfaset som vist ved 72 for & lette an-
hringelse av de mindre behollere over enden av den lille skulder eller
flens pa hylseinnretnin;uu 60. Under disse forhold blir hylseinn-
retningen innstilt .04 legemet 15 og lést fast til dette slik at topp-
flikene av bnhwideremnét vil rage forbi den skarpe kant pf den minste
skulderf :us og ligge over det avsmalnende parti 65 pd hylseinn-
rei.angen, slik at toppflikene kan brettes inn mot dennes kant. Den
stdrste flens er som vist ved 74 avfaset p&d lignende mdte for 4 lette
innfgring av de store beholdere nir en stgrre hette, som f.eks. hetten
50, anvendes p& doren. Foruten bolten som strekker seg gjennom halv-
delene 62, 63 av hylseinnretningen, er der pd det st¢grste skulder-
partl av hylseinnretningen montert et par fingre 75 for inngrep med
endene av flikene pd mindre beholdere, som er vist stipleft pa fig. 2,
for & lette formingen av disse. Nir stgrre beholdere anvendes pi dor-
innretningen, vil de rage forbi enden av hylseinnretningen 60, slik
at kanten av toppflikene vil rage noe forbi enden av det stdrste
. flensparti, sé toppflikené kan brettes over enden av hylseinnretningen
60. For & lette innbretning av toppflikene pé& doren ndr det gjelder
store beholdere, har sokkelen et pér ét¢fre fingre 85 som er for-
bundet. med sokkelen ved hjelp av skruer 86 med fjzrer 87 for &4 til-
late fj&rutb¢yning av fingrene. Nar de store beholdere anbringes pad -
‘doren og hylseinnretningen er innstilt for den ¢gnskede beholderlengde,
- vil fingrene 85 komme i inngrep med innbretningsflikene for 4 avbgye
disse og lette forming eller knekking av beholderens tqppfliker:
under beholderformlngsoperaSJonen. o

‘Mens den viste hylselnnretnlng 60 vil passe for beholder-
st@grrelser med to forskjellige tverrsnitt, vil det forstis at enda
st@#rre beholdere, f.eks. 8 liters beholdere, Villquve en egen hylse-
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innretning og hebte med tverrsnittsdimensjoner som passer til denne
beholderstgrrelse. Den forbedrede dorinnretning omfatter en sokkel

16 for & bidra il 8 héolde fingrene 85 p& plass og hindre langsgdende
bevegelse av disse. '

I den forbedrede dorutfgrelse kan de avtagbare hetter péd
enden av doren tas av fra sylinderpartiene 24 pi legemet for hiand ved
overvinnelse av den friksjonsforbindelse som skaffes av friksjons-
ringen 42. Dette letter stgrrelsesforandring av dorutfgrelsen for de
fleste forskjellige beholderst¢rrélser. For store stdrrelser mé
hylseinnretningen ogs8 skiftes ut. En hette av egnet st¢rrelse kan
‘anbringes ngyaktig pd legemet 15 og hylseinnretningen 60 innstilles
langs legemets utstrekning i henhold til markeringer som er vist
skjemwatisk ved 90, for & sikre at dorinnretningen vil passe til
beholderemnet og holde dette i riktig stilling for beholderformings-
operasjonen. Fingrene 75 eller 78, avhengig av beholderstgrrelsen,
vil komme i ihngrep med beholderens toppfliker for & holde disse i
stilling p3 dorinnretningen, og de frie overflater av skulderllensenec
pd hylseinnretningen 60 vil skaffe en overflate som toppflikene av
beholderen kan presses over for & knelke beholderen langs dennes for-
seglingslinjer i beholderformingsoperasjonen. Den forbedrede ut-
¢relse kan lett demonteres ved avtagning av hetten 30 og delene 62,
(67 av hylseinnretningen for & lette rengjdring av doren. P& lignende
mite kan fingrene 85 tas av ved det ngdvendige vedlikehold av denne
.maskintypé. Omskiftningen mellom forskjellige beholderstgrrelser blir
vesentlig lettet ved enkel innstilling og utskiftning av delerc, og
den reduserte masse av doren tillater denne & avkJgles for & lette
overholdelsen av jevne temperaturer undef beholdenformingsopérasjonen.

Patentkrav:

1. Dor for beholderformingsmaskin; med et langstrakt legeme
(15) med en forstgrret sckkel (16) som er innrettet til & festes til et
basisparti (12) pd en maskin som doren (10) skal monteres pa, k a r a k-
terisert ved at en hylse (60) er montert aksialt innstillbart

pd dorens langgtrakte'legeme'(15) og har skulderflenser av varierende
stgrrelse, og at en utskiftbar hette (30, 50) er montert pd den ende

av doren (10) som ligger ‘lengst borte fra den forstgrrede sokkel (16),
6g har et tverrsnitt i det vesentlige svarende til tverrsnittet av

en av skulderflensene pd den innstillbare hylse (60) og til det indre

tverrsnitt av de beholdere som skal fremstilles.
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2. Dor som angitt i krav l, karakterisert ved at
den innstillbare hylse (60) er ea av flere deler (62, 63) bestdende
oppbygning som passénde er Torbundet med det langstrakte legeme (15)
ved boltorganer (70), og at hetten (30, 50) er montert ved friksjon

pd den ytre ende av det langstrakte legeme (15).

3. Dor som angitt i krav 2, k arakterisert ved at:
hver del (62, 63) av hylseoppbygningen (60) passer rundt omtrent halve
tverrsnittsflaten av det langstrakte legeme (15) med den stgrste av
skulderflensene anordnet narmest sokkelen (16).

b, Dor som angitt i et av de foregdende krav, k a r a k -
terisert ved at fingerorganer (85) er montert pd legemets
sokkel (16) og strekker seg i legemets (15) lengderetning samt er inn-
rettet til & komme i inngrep med fliker pd et beholderenne nir dette
settes inn pd doren, for & avbgye disse fliker mot det lanpgstrakte
legeme (15).

5. Dor som angitt i et av de foregdende krav, k a r a k -
terisert ved at fingerorganer (75) er montert pd hylsen (60)
ner den stgrste av skulderflensene og er innrettet til & komme i inmn-
grep med apne fliker péa et beholderemne ndr dette settes inn pa doren.
6. " Dor som angitt i et av de foregdende krav, k a 1 a k -
teriserit ved at der mellom hjlsens (60) skulderflenscr er an-
ordnel en avsmalnende kjegleflate (65) med rédusert tverrsnitts-
dimensjon for & tillate bretting av et beholderemnes toppfliker over
kantene av skulderflensene.

Anfgrte publikasjoner: -
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