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Patentanspriiche:

1. Mehrkomponentenbehéltnis mit zwei voneinander getrennten, durch eine gemeinsame GielRkappe
iiberfangenen Komponentenkammern, wobei in der Kappe in GieRrichtung vers >tzt zusinander
ausgebildete und in der Ebene der KappenauRenfliche miindende AusgieRoffnungen fiir die erste
und zweite Komponente vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet, da3 beide
AusgieRoffnungen (13; 14) in GieRrichtung von einer sich iber die KappenauRenflache (15)
erhebenden GieBkante {11; 12) umgeben sind, welche jeweils in Breiten- bzw. Umfangsrichtung die
AusgieRBoffnung (13; 14) ibertrifft und einen derartigen Verlauf aufweist, daR im gekippten Zustand
im Bereich der jeweiligen AusgieB6ffnung (13; 14) eine Senke gegeben ist.

2. Meihrkomponentenbehiitnis nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Giekanten (11;
12) als umlaufende Kanten ausgebildet sind.

3. Mehrkomponentenbehaltnis nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die GieRkanten (11;
12) konzentrisch kreisférmig ausgebildet sind.

4. Mehrkomponentenbehaltnis nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, da die innere
GieRkante (11) eine etwas geringere Hohe (H 1) aufwaeist als die dulere Gielkante (12).

5. Mehrkomponentenbehaltnis nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dal der
Abstand (A) der GieRkanten (11; 12) etwa der Hohe (H 1) der inneren Giekante (1 1) entspricht.

6. Mehrkompor 3ntenbehéltnis nach Anspruch 1, 2,3, 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daf die
Aufenriinder (18; 19) der AusgieRlocher (13; 14) jeweils bis etwa an den FuR der GieRkanten (11;
12) reichen. :

7. Mehrkomponentenbehaltnis nach Anspruch 1, 2, 3, 4,6 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daR die
Héhe (H1) derinneren GieRkante (11) etwa der Offnungsbreite (B 1) in radialer Richtung derinneren
AusgieBoéffnung (14) entspricht.

8. Mehrkomponentenbehéitnis nach Anspruch 1, 2,3, 4,5, 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dal® die
AuRen- und Innenrinder (18; 19; 21; 22) der AusgieBoffnungen (13; 14)
kreisbogenabschnittsformig verlaufen.

9. Mehrkomponentenbehiltnis nach Anspruch 1,2, 3, 4,5, 6, 7 oder 8, wobei die AusgieRoffnungen
mit unterschiedlicher GroRe vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet, daB zwei weitere
AusgieRdffnungen (13; 14) gegentiberliegend ausgebildet sind und daf3 auf der gemeinsamen
Mittelachse (AX) aller AusgieRo6ffnungen (13; 14) etwa in der Kappenmitte ein
Orientierungsschwert (20) ausgeformtist.

Hierzu 5 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Mehrkomponentenbehiltnis mit zwei voneinander getrennten, durch eine gemeinsame GieBkappe
iiberfangenen Komponentenkammern, wobei in der Kappe in GieBrichtung versetzt zueinander ausgebildete und in der Ebene
der KappenauBenflache miindende AusgieBdffnungen f.ir die erste und 2weite Komponente vorgesehen sind.

Charakteristik das bekannten Standes der Technik

Mehrkomponentenbehiltnisse, mit zwei oder mehreren Komponentenkammern fiir solche Komponenten, die sich erst bei
Gebrauch mischen sollen, sind in verschiedenen Ausfiihrungsformen bekannt. Sie dienen etwa zur Aufnahme von
Haarwasckmitteln, Waschmitteln, Klebstoffen und dergleichen. Aus der US-PS 3729553 ist ein Mehrkomponentenbehdltnis
bekannt, bei welchem die AusgieRoffnungen fiir die Behiltniskammern in GieBrichtung seitlich nebeneinander angeordnet sind.
Zwischen den AusgieBéffnungen sind zwei Leitstege ausgebildet, die ein IneinanderflieBen der Komponenten beim AusgieBen
verhindern sollen. Es ergeben sich zwei GieBstrahle. Bei einem weiteren bekannten Zweitkomponentenbehiltnis (vgl. US-

PS 4586150) sind die AusgieBaffnungen in einer beide Komponentenkammern iiberfangenden Kappe ausgebildet. In dieser
kreisformigen Kappe sind die AusgieBéffnungen radial versetzt zueinander angeordnet, Sie miinden in die KappenauBenflache,
welche im librigen eben ausgebildet ist. Dieses bekannte Mehrkompanentenbehiltnis ist insbesondere bezlglich der
GieBeigenschaften noch nicht zufriedenstellend. Es kann auch ein Uberlaufen von Restfliissigkeit der einen bzw. der anderen
Komponente in die jeweiligen Offnungen beim Zuriickschwenken des Mehrkomponententehiltnisses aus der Giestellung
eintreten.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Bereitstellung eines verbesserten Mehrkomponentenbehiltnisses, das die Nachteile der bekannten
Behéltnisse nicht aufweist.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das bekannte Mehrkompaonentenbehiiltnis so auszugestalten und weiterzubilden, dal
bei méglichst einfachem Aufbau ein erhthter Gebrauchswert erzielt ist.

Diese Aufgabe ist insbesondere bei einem erfindungsgemaR ausgebildeten Mehrkomponentenbehiltnis geldst.
ErfindungsgeméB wird ein Mehrkomponentenbehéltnis mit zwei voneinander getrennten, durch eine gemsinsame GieRkappe
Uberfangenen Komponentenkammern zur Verfiigung gestellt, bei dam in der Kappe in GieBrichtung versetzt zusinander
eusgebildete und in der Ebene der KappenauBenfliche miindende AusgieBoffnungen fiir die erste und zweite Komponente
vorgesehen sind, das derart ausgebildet ist, da beide AusgieB6ffnungen in GieRrichtung von einer sich iiber die
KappenauBenfliche erhebenden GieBkante umgeben sind, welche jeweils in Breiten- bazw. Umfangsrichtung die
AusgieBoffnung tbenrtrifft und einen derartigen Verlauf aufweist, dal im gekippten Zustand im Bereich der jeweiligen
AusgieBoffnung eine Senke gegeben ist.

Bei dem erfindungsgemaBen Mehrkomponentenbehltnis bilden die GieBkanten, welche die AusgieRéffnungen jeweils
umgeben, gleichsam ein Wehr fiir die aus den AusgieBéffnungen austretenden Stréme der Komponenten bzw. den schlieBlich
vereinigten GieBstrom. Beim Kippen und nachfolgenden AusgieBen durchstromen die Komponenten in den durch die
GieRkanten ausgebildeten Ringmulden eine Beruhigungszone, was insgesamt zu einem sehr ruhigen, gut zu handhabenden
GieRstrahl fihrt. Der GieBstrahl aus der inneren AusgieRdffnung wird gleichsam auf den GieBstrahl der duReren
AusgieB6ffnung ,aufgelegt”. In vorteilhaiter Weiterbildung ist vorgesehen, da die GieRBkanten als umlaufende Kanten
ausgebildet sind. Dadurch ist zwischen der inneren und der dueren GieBkante eine umlaufende Ringnut gegeben. Beim
Zuriickschwenken des Mshrkomponentenbehiltnisses aus der GieBstellungin eine senkrechte Stellung kann Fliissigkeit aus der
&uReren AusgieRéffnung nicht zu der inneren AusgleRdffnung gelangen. Etwa auBerhalb der Kappenoberflache verbleibende
Restmengensind in der angesprochenen Nut aufgefangen. Desgleichen kann, wenn iiberhaupt, nur eine duBerst geringe Menge
der Komponentenfliissigkeit aus der inneren AusgieBodffnung in diese Ringnut eintreten. Aufgrund der auch die innere
AusgieBéffnung umgebenden GieBkante ergeben sich sehr gute Abreieigenschaften des aus der inneren AusgieRoffnung
austretenden GieRstrahles. Es ist bevorzugt, die Kappe, bis auf die AusgieBdffnungen und einen weiter unten noch zu
erlduternden Steg, rotationssymmetrisch auszubilden. Die GieBkanten sind dann konzentrisch kreisformig zueinander
ausgeformt. Eine vorteilhafte Ausgestaltung wird auch darin gesehen, daB die innere GieBkante eine etwas geringere Hohe
aufweist als die duere GieRkante. Dies hat sich hinsichtlich der GieRcharakteristik als férderlich erwiesen. Der Abstand der
GieBkanten zueinander kann etwa der H6he der inneren GieBkante entsprechen. Die Aulenrénder der AusgieR6ffnungen
kénnen etwa bis an den Fu® der GieBkanten reichen oder unmittelbar durch die GieBkanten gebildet sein, Die Breite der &ueren
AusgieRéffnung in radialer Richtung ist bevorzugt geringfiigig kleiner als der Abstand der GieRkanten zueinander, so daR der
Innenrand der duBeren AusgieBoffnung nicht unmittelbar durch die innere GieBkante gebildet ist. Eine weitere vorteilhafte
dimensionsméBige Beziehung ist darin zu sehen, daB die Hhe der inneren GieBkante etwa dar Offnungsbreite in radialer
Richtung der zugehdrigen AusgieR8ffnung entspricht. Weiter auch darin, da die Offnungsbreiten der beiden AusgieRé(fnungen
in radialer Richtung etwa gleich sind, wobei die unterschiedliche Dosierung der e¢inen und der anderen Komponente durch eine
unterschicdliche Erstreckung der AusgieRBéffnungen im Umfangsrichtung erreicht wird. ZweckmaRigerweise ist die groBere
AusgieRoffnung jeweils die duere. Es ist auch vorteilhaft, die AusgieBoffnungen bzw. deren AuBen- und Innenrénder
kreisbogenabschnittsférmig auszubilden. Eine weitere Lehre der Erfindung betrifft ein Mehrkomponentenbehiltnis, bei
welchem vorteilhaft eines oder mehrere der vorstehend erléiuterten Merkmale verwirklicht sind, bei welchem insbesondere rlie
AusgieRo6ffnungen mit unterschiedlicher GréBe vorgesehen sind. Bei einem solchen Mehrkomponentenbehéltnis, bei welchem
die Kappe im tibrigen, d.h. mit Ausnahme der AusgieBoffnungen, rotationssymmetrisch ausgebildet ist, sind zwei weitere
AusgieBofinungen den zundchst erlduterten AusgieB6ffnungen diametral gegeniiberliegend ausgebildet. Die
AusgieBéffnungen sind des weiteren spiegelsymmaetrisch zueinander gestaltet, so daB jedes Paar von AusgieR&ffnungen in
Girssrichtung vorne angeordnet sein kann, d.h. die GieBfunktion Ubernehmen kann. Die jeweils diametra! gegeniiberliegenden,
hiateren AusgieBdffnungen dienen zur Belliftung. Dadurch, daB die beiden Paare von AusgieBéffnungen identisch zueinander
aucgebildet sind, kann die Kappe bei der Montage auch um 180° versetzt aufgebracht werden. Dias wird dadurch ausgenutat, da
auf der gemeinsamen Mittelachse aller AusgieRB6ffnungen, etwa in der Kappenmitte, ein Orientierungsschwert ausgeformt ist.
Dieses kann etwa von einem Montageroboter ergriffen werden. Es ist nicht erforderlich, die Kappen bei der Zufiihrung zu dem
Montageroboter hinsichtlich ,,vorne* oder ,hinten” zu sortieren.

Ausfihrungsbelsplel
Die Erfindung wird nachstehend an einem Beispiel ndher erldutert. In der beiliegenden Zeichnung zeigen

Fig.1: eine Seitenansicht eines Mehrkomponentenbehiltnisses in Form einer Mehrkomponentenfiasche;

Fig.2: einenQuerschnitt durch denFlaschenbhals, dasinnere Komponentenbehiltnis, die GieBerkappe und die Verschlukappe,
in explosionsartiger Darstellung;

Fig.3: einen Querschnitt durch den Flaschenhals im zusammengebauten Zustand, mit verschiedenen Komponenten gefiillt;

Fig.4: eine Draufsicht auf den Gegenstand gemiB Fig.3;

Fig.5: den Gegenstand gemaB Fig.3 in gekippter Stellung, vor Ausgu3 der Komponenten;

Fig.6: den Gegenstand gemaB Fig.3 in gekippter Stellung, beim Ausgielen und

Fig.7: eine perspekiivische Darstellung des Flaschenkopfes withrend des AusgieRens.

Dargestelit und beschrieben ist ein Mehrkomponentenbehaltnis in Form einer Mehrkomponentenflasche 1. Die
Mehrkomponentenflasche 1 besitzt zwei Komponentenkammern 2 und 3, in welchen unterschiedliche
Flissigkeitskomponenten, die erst bei Anwendung gemischt werden sollen, aufgenommen sind. Die Fliissigkeiten werden durch
die Schwerkraft ausgegossen.
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In dem Flaschenhals 4 (vgl. Fig. 2 und 3) ist die innere Komponentenkammer 2 mittels einer GieRBkappe 5 aufganommen. Die
GieBkappe 5 ist an dem Flaschenrand 6 durch Klipsverbindung halterbar. Die Komponentenkammer 2 ist mittels ihres
AuBengewindes 23 mit einem Innengewinde 24 versehenen Hals 25 der GieRkappe 6 befestigbar. Die GieRkappe 5 kann zum
VerschluB der Mehrkomponentenflasche 1 von der VerschluBkappe 7 iiberfangen sein, welche an dem Haisbereich 8 des
Flaschenhalses 4 schraubbefestigbar ist. Die Dichtstege 9 bzw. 10 liegen im VerschluBzustand jeweils innen an den
GieRRkanten 11 und 12 dichtend an.

In der GieRkappe 5 sind AusgieRéffnungen 13 und 14 fiir die erste bzw. zweite Komponente ausgebildet. Beide
AusgieR6ffnungen 13 und 14 sind in GieBrichtung von sich iiber die Ebene der KappenauBenfliche 15 erhebenden
GieBkanten 11 bzw. 12 umgeben. In Breiten- bzw. Umfangsrichtung (vgl. beispielsweise Fig.4) Gibertreffen die GieBkanten 11
bzw. 12 die AusgieR&ffnungen 13 bzw. 14.Im gekippten Zustand, wie dies insbesondere etwa aus den Fig. 6 und 7 ersichtlich ist,
ergeben sich etwa mittig zu den jeweiligen AusgieRéffnungen 13 bzw. 14 Senken 16 bzw. 17. Beim AusgieRen bilden die
GieRkanten 11 bzw. 12 gleichsar ein Wehr fiir den Fliissigkeitsstrom. Hierdurch ergibt sich die in Fig.7 verdeutlichte
GieRcharakteristik, daB sich gleichsam vor der AusgieRdffnung 13 und 14 eine Staufstufe ausbildet, mit einer Breite, welche die
Breite der jeweiligen AusgieRéffnung Ubersteigt. Aus Fig. 5 istersichtlich, daB sich kurz vor Ausbildung eines GieRstromesin den
Komponentenkammern 2; 3 die entsprechend nach auBen sich fortsetzenden Fliissigkeitsspiegel S1und S2 ergeben.

Der aus der inneren AusgieRoffnung 14 austretende Fliissigkeitsstrom wird gleichsam auf den duBeren, groReren aus der
AusgieBaffnung 13 ausflieBenden Flissigkeitsstrom , aufgelegt”, Bei farbig unterschiedlicher Charakteristik der
Fliissigkeitsstrdme ergibt sich sogar eine Streifenbildung (immer oberflichenorientierter Streifen aus breiterem Grundstrahl).
Vorteilhafte Gie3eigenschaften ergeben sich auch bei unterschiedlichen Viskosit4ten der Fliissigkeiten in den
Komponentenkammern 2 und 3. Etwa wenn die Flissigkeit in der Komponentenkammer 2 eine hohere Viskositat besitzt als die
Flissigkeit in dsr Komponentenkammer 3.

Die Giefikanten 11 bzw. 12 sind als kreisringférmige, umlaufende Kanten ausgebildet. Sie verlaufen konzentrisch zueinander. Die
innere GieRkante 11 besitzt eine Hohe H1, die etwas geringer ist als die Hohe H2 der &uBeren GieRkante 12.

Der Abstand A der GieRkanten 11; 12 entspricht etwa der Hohe H1 der inneren GieRkante. Die Auenrénder 18 bzw. 19 der
AusgieBlécher 13 bzw. 14 reichen jeweils bis an den FuB der GieBkante 11 bzw. 12.

Die Hohe H1 der inneren GieBkante 11 entspricht liberdies etwa der Offnungsbreite B1 in radialer Richtung der inneren
AusgieBaffnung 14. Die AusgieRéffnungen 13 und 14 sind, wie sich insbesondere etwa aus Fig. 4 ergibt, im wesentlichen
kreisbogenabschnittsférmig gestaltet. Die duBere GieRkante 12 lduft in die KappenauBenfliche 15 liber eine Kriimmung K ein,
so daf sich der in der Schnittdarstellung geméB Fig. 2 hochgebogene Rand R ergibt. Auch die Breite B2 in radialer Richtung der
duBeren AusgieBdffnung 13 entspricht bei dem Ausfiihrungsbeispiel, was sich in gieBtechnischer Hinsicht als vorteilhaft
erwiesen hat, etwa der Héhe der inneren GieBkante 11.

Wie sich aus den Figuren ergibt, sind bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel AusgieRBdffnungen 13; 14 zweifach, diametral
gegeniberliegend vorgesehen. Dies hat den Vorteil, da8 die AusgieBkappe 5 auch um 180° versetzt montiert werden kann. Auf
der gemeinsamen Mittelachse A (vgl. Fig.4) aller AusgieBdffnungen 13; 14, etwa in der Mitte der Ausgielkappe 5, ist ein
Orientierungsschwert 20 ausgebildet. Mittels dieses Orientierungsschwertes 20 kann die AusgieRkappe 5 etwa von einer
Montagemaschine erfaBBt werden und auf den Hals der Komponentenkammer 2 aufgesetzt werden. Es ist keine Vorsortierung
hinsichtlich der Ausrichtung von zwei AusgieRéffnungen 13; 14 in GieBrichtung erforderlich. Die Ausrichtung der GieRkappe 5
kann vielmehr auf eine Orientierung in Lingsrichtung beschrénkt werden,

Das Mischungsverhéltnis der beiden Komponenten 'w':d allein (iber das GroBenverhéitnis der AusgieRlocher 13; 14 bestimmt,
wobei aber auch die Viskosititen der beiden Kompor enten einen Einfiu haben kénnen, Die Ausgie36ffnungen 13; 14 sind im
iibrigen so klein, daR sie als Blenden wirken.

Die in der vorstehenden Beschreibung, den Ansprii-hen und der Zeichnung wiedergegebenen Merkmale der Erfindung kénnen
sowohl einzc!n als auch in beliebiger Kombinatior fiir die Verwirklichung der Erfindung von Bedeutung sein.
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