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Wynalazek niniejszy dotyczy sposo-
bu osadzania hafnu i cyrkonu na rozzarzo-
nem ciele,

Nowy ten sposéb osadzania jednego lub
obu wskazanych metali na zarzacem sie
ciele polega na tem, ze cialo ogrzewa si¢ w
atmosferze, zawierajacej jeden Ilub kilka
jodkéw osadzanych metali, i jest o tyle
wolne od zanfieczyszczen, ze osadzone me-
tale wykazuja rozciagliwo$é,  Znaleziono
juz dawniej, ze hafn i cyrkon mozna osa-
dzaé ma rozzarzonem ciele w ten mianowi-
cie sposéb, ze ciato torozgrzewa si¢ w atmo-
sferze, zawierajacej jeden lub kilka jodkéw
osadzanych metali, Okazato sie jednak,
ze uzyskiwane ta droga hafn lub cyrkon
mozna wprawdzie uwaza¢ praktycznie za
czyste, otrzymane metale nie sa jednako-

woz rozciagliwemi, Dopiero gdy jodlki hafnu
lub cyrkonu, albo tez materjaly, z ktérych
jodki te powstaja, zastosowane sa w stanie-
nadzwyczajnej czystosci, uzyskuje sie hafn
lub cyrkon w postaci rozciagliwej, Bardzo
juz drobne zanieczyszczenia wzmiankow:a-
nych jodkéw moga hafn lub cyrkon pozba-
wié mozciagliwosei; - dlodci zanieczyszczen,
niewykrywalne nawet analitycznie moga
pod tym wzgledem spowodowaé niepomysl-
ne wyniki, Rzecz mozliwa, iz okolicznosé ta
daje sie wyjasnié w sposéb mastepujacy:
skoro ciato rdzeniowe nagrzewa si¢ w atmo-
sterze, zawierajacej oprécz jodkéw hafnu
i cyrkonu drobna, ilo$¢ zamieczyszczets w ro--
dzaju azotu, zwigzkéw weglowych i t. d.,
niie powstaja czyste metale: hafn lub eyrkon,
lecz ma rdzeniu owym osiadaja, zwiazki haf-
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nu lub cyrkonu w rodzaju ich azotkow, we-
glikéw i tym podobnych. Gdy natomiast
ilosé¢é wzmiankowanych zanieczyszczen jest
bardzo mala, natenczas osiada wprawdzie
hafn lub cyrkcn, ale obecne jeszcze zamie-
czyszczenia powoduja, powstawanie bardzo
drobniych dlogci zwiazkéw  hafncwych lub
cyrkonowych, osadzajacych si¢ pomigdzy
hafnem lub cyrkonem metalicznym, Jak-
kolwiiek dirobnia; bytaby ilo$é tych zwiazkow,
nawet analitycznie niedostrzegalna, moga
one przeciez wywieraé taki wiplyw na wiha-
snoéci osadzonego metalu, ze staje si¢ on
nierozcipgliwym, -

Razecz | , Ze zamieczyszczenia ga-
zowe albo domieszki obojetne wzgledem
osadzanego metalu nie moga wywiera¢ nan
Zadnego wplywu.

Najwlasciwiej jest ogrzewaé rdzen do
takiej temperatury, aby osiadajacy metal
wzrastal w kierunku prostopadtym do po-
wierzchni rdzenia w postaci jednolitego
krysztatu. Dla hafnu narastanie podobne
zachodziy dopiero powyzej 1750° C, a dla
cyrkonu powyzej 1500° C, w iprzeciwiefi-
stwie mianowicie do narastania wielokry-
sztatowego, nozpoczynajacego si¢ dla obu
tych metali juz w temperaturze 1400° C.

Bardzo pomys$lne wyniki osiagano w ten

sposdb, 2e rdzefi magrzewano pierwotnie
W atmosferze, zawierajacej jeden lub kilka
jodkéw osadzanych metali, poczem inny
rdzes nagrzewano w maczyniu, zawieraj-
cem metal osadzony i czysty jod, @ wow-
czas halfrm, cyrkon lub cba te metajle csia-
daja w stanie rozciggliwym,

Wynalazek niniejszy objasnia ponizej
umnetsmzony przykiad wykonania, Zataczo-

oy rysunck przedstawia, w widoku perspek-
'ay\wncmrym przyrizad do urm'zryy\mﬂs;tmmﬁ;a
niniejszego sposobw, -

W naczyniu 1 miesci sie rdzer w po-
staci bardzo cienkiego drutu 2, np. wolfra-
mowego. Drut ten laczy sie przewodzaco
ap. malefikiemi érubkami z drutami dopro-
wadizajacems 3, 4, szozelnie wlutowanemi w

szyjke maczynia 1, co pozwala nagrzewaé
go pradem elektrycznym do pozadanej tem-
peratury. Gazy z naczynia 1 odciagaja sie
rurka boczng 5, posiadajaca potaczenie z
pompka. Po wprowadzeniu do naczynia 1
jodku hafnowego albo hafnu metalicznego i
jodu, ktére to materjaly w wyzszej tempe-
raturze wytwarzaja réwniez jodek hafnowy,
i nagrzaniu naczynia do takiej temperatury,
aby jodek hafnowy wykazywal dostatecznie
wysokie ci§nienie pary, para ta rozklada sie
wskutek zarzenia i osiada na drucie hafn
metaliczny. W tym celu nalezy drut wolfra-
mowy nagrzaé do temperatury okoto 1450°C.
Aczkolwiek hafn, uzyskany w ten sposéb,
moze byé nader czysty, tak czysty, ze za-
nieczyszczen nie podobna wykryé sposoba-
mi analitycznemi, okazalo sie jednak,
ze nie posiada on wlasnosci rozciagli-
wosci w temperaturze zwyklej. Pod roz-
ciagliwoécia nalezy tu rozumieé wla-
sno$¢ wyciagania metalu w ksztalt drutu
lub walcowaniay w taséme. Dla uzyskania
hafnu w postaci rozciagliwej wprowadza sie
osadzany metal wraz z nader czystym jo-
dem do przyrzadu zupelnie odpowiadajace-
go uwidocznionemu na rysunku, W charak-
terze ndizenia mozna znowu uzyé drutu wol-
framowego o $rednicy nadzwyczaj malej,
nagrzewajac go do temperatury powyzej
1750° C, Przy nagrzaniu naczynia do tempe-
ratury od 400—600° C powstaje jodek haf-
nowy i na dirucianym rdzeniu wiolframo-
wym osiada hafn. Okazato sie, ze wytworzo-
ny w ten sposéb hafn w zwyklej mawet tem-
peraturze daje sie przez odipowiedni kaliber
wyciagaé ma drut bardzo cienki, jest prze-
to rozciagliwy, Jezeli ten sam «drut hafno-
wy poddaé¢ kilkakrotnemu procesowi nara-
stania i wyciggania, to zawarto$¢ procento-
wa wolframu, pochodzacego z drutu rdze-
niowego, mozna uczynié w hafnie dowolnie
maia.

Dla uzyskamia rozciagliwego cyrkonu
mozna zastosowaé zupelnie tali sam spo~
s6b, jaki stosowano dla hafnu z ta tylko



roznica, ze pierwszy drut ndzeniowy nagrze-

wa sig do 1450° C, a drugi—majkiorzysiniej:

powyzej 1600° C, Najwyzsza temperature,
do jakiej wolno nagrzewaé rdzen, okresla
badz temperatura topnienia drutu rdzenio-
wego, gdy jest on wykonany z tego samego
metalu, jaki osadza sie, badz temperatura
topnienia; eutektyki z metalu rdzenia i me-
talu osadzonego, gdy mianowicie rdzen wy-
konany jest z metalu innego, niz metal osa-
dzany,

Przy wytwarzaniu razciggliwego hafnu
lub cyrkonu mozna réwniez jako produktu
wyjsciowego uzy¢ hafnu lub cytrkonu meta-
licznego, oczyszezonych sposobem dnmym,
nfiz to opisano w przykltadzie powyzszym.,
Mozna wyzarza¢ np. hafn lub cyrkon w
prézni, )

czynie, w ktérem wiytwarza si¢ rozciagli-
wy metal, tudziez zawarte w niem czesécl
metalowe byly réwniez wolne od zanie-
czyszczen w postaci gazu, a przynajmniej
aby mie moglty wydzielaé¢ tych zanieczy-~
szczefi podczas wytwarzania rozciagliwego

metalu,
Zastrzezenia patentowe,

1, Sposéb osadzania hafnu, cyrkonu al-

Rzecaz prosta, iz malezy baczyé, aby na-

bo obu tych metali na rozzarzonem ciele,
znamienny tem, ze ciafo to nagrzewa sie W
atmosferze, zawierajacej jeden lub kilka
jodkéw osadzanych metali i jest o tyle wol-
ne od zanieczyszczeni, ze osadzone metale
sa rozciagliwe,

2. Spos6b wedlug zastriz, 1, znamienny
tem, Ze cialo ogrzewa si¢ do takiej tempe-
ratury, iz osadzany metal narasta w kie-
runku prostopadlym do jego powierzchni,
w postaci jednolitego krysztatu,

3. Sposéb wedtug zastrz, 1 lub* 2, zna-
mienny tem, ze rdzen ogrzewa sie w atmio-
sferze, zawierajacej jeden lub killa jodlkéw
osadzanyth metali, poczem inny rdzen o-
grzewa si¢ w naczyniu, zawierajacem osa-
dzane metale 4 czysty jod, a zatem, wsku-
tek magrzewania, réwniez i jodek metalu,
przyczem cyrkcn, hafn lub oba te metale
osiadaja w postaci rozciagliwej.

4. Spos6b wedtug zastrz, 1 lub 2, zna-
mienny tem, ze jodki wytwarzaja sie z hafnu
lub cyrkonu wyzarzonych w prézni.
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