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Wynalazek miniieijszy dotyczy sposo¬
bu osadzania hafnu i cyrkonu na rozżarzo-
niein ciele.

Nowy tem sposób osadzania jedbego lub
obu wskazanych metali nia żaiizącem się
ciele polega na tern, że ciało ogrzewa się w
atmosferze, zawierającej jedtem limb kilka
jodków osadzanych metali, i jest o tyle
Wolne od ziainliieiczysiziczeń, że osaidzome me¬
tale wykazują nozbiągliwość. Znaleziono
już diajwnfej, że hafn i cynkom trnożnia osa¬
dzać ma noizźarzonem ciele <w .temi miijamjowiw
cie sposób, że ciało to rozgrzewa się w atmo¬
sferze, zawierającej jeden lub kilka jodków
osadzanych metali. Okazało się jednak,
że uzyskiwane tą drogą haifał lufo cyrkom
możmia wipraiwdziiie uważać praktycznie za
czyste, otrzymanie metale nie są jednako¬

woż roziciĄglitwemiii, Dopiero gfdJy jlodlki haifmiu
lub cyrkonu, albo też materjały, z których
jodki te powstają, zastosowane isą w stanie
nadzwyczajnej czystości, ttzysikuje się hafn
lub cynkom w postaci {rozciągliwej, Bardlzo
już drobne zamieczysiziozeinaia wzmiamkofwai-
nych jodków mogą hafn lub cyrikon pozba¬
wić rozciągliwości); lillości iziamiiecizysżcizień,
niewykrywalne nawet analitycznie mogą
pod tym względem spowodować niepomyśl¬
ne wyniki. Rzecz możliwa, iż okoliczność ta
dla je się wyjaśnić 'W sposób (następujący:
skoro ciaiło rdzeniowe nagrzewa się w atmo¬
sferze, zajwierającej oprócz jodków hafmiu
i cyrkonu drobną ilość izamiieczysizcizeń w no-
dzaiju azotu, związków węglowych i t. d.,
nlie powstają czyste metale: hafn lub cyrłoom,
lecz mia rdizcmiu owym osiadają związki) haff-



nu lub cytrkonu w tfodlziaju idi ajzidtków, wą¬
glików i tym podobnych. Gdy natomiast
ilość wzmiankowanych zanieczyszczeń jest
bardzo mała, natenczas osiada wprawdzie
haifn lliib cyrkom, ale obecne .jeisizcize zamiiie-
czyszczenia powodują powstawanie bardzo
dinobniyidi ilości związków hiafnicwych Ijub
cyrkonowych, osadzających się pomiędzy
hafnem lub cyrkonem met^aznym. Jak-
kolwlilek dbobnia byłaby ilość tych z/wfiĄzków,
malwet (attDalityoznie niiledjosrttnzegalna, mogą
one pirzecież wyiwiieniać talki1 wlpływ ma wła¬
sności osądzonego metalu, że staje się on
niłeroizcii^gliwym.

'Rzecz (prostai, że izajaieczysizlczeniiia gła¬
zowe aflbo dtamliesizlkii obojętne względem
osadzanego metalu nie mogą wywierać nań
żadnego wpływu.

NajiwłaśicAwiieiJ! jest ognzewiać idlzeń dk)
takiej temperatury, aby osiadający metal
wizirasltał w kiienimku pirolstiojpadłym db po-
wiettizichina! mdlztemAai w] piostfadi jednolitego
kryształu. Dla hafnu narastanie podobne
ziachodzJi dlopieno powyżej 1750° C, a dlai
cyrkonu powyżej 1500° C, w jjnzeciwień-
stwie mianowicie do narastania wielokry-
sztoałowego, razjpocziyniaijącego siię dlai dbu
tych metali już w temperaturze 1400° C.

Bardzo pjoiauyśkue wyniki osiągainio w; ten
ąposób, że rdteień niagirizeiwlafliD pierwotnie
W a^mosiforre, aaiwflieriaijąicej feden ldb kilka
jodków osadzanych metali, poczem inny
rdbeń foagtfzewtanio w macizymifu, zawieratją-
c«m mjatajl ©isiaidiziomy i cayisifcy jod, <ai wów¬
czas kalina cytrfaon lub oba te imetaile osia-
diają w i&tanie tiozciągljiwym.

Wyinalaizek niniejszy objaśnia poniżej
uttiimzczony pjrizylkłaid wyjkoraajndia. Załączo¬
ny iry»ttoiek przedstawili /W widoku petrspek-
tyiwiiciziiiyin pmztyrlząd db urżecfcyjwiisitnieniiia
mńeyszega sposobu.

W naczyniu 1 mieści się rdzeń w po¬
staci bardzo cienkiego drutu 2, np. wolfra¬
mowego. Drut ten łączy się przewodząco
n|p. imaleńkiemii śrubkami z d^utomi dtopino-
Wftdfcająoemi 3, 4, szraelmie wlutowatnemi w

szyijkę naczynia 1, co pozwala nagrzewać
gjo prądem elektryicznym d'o piożądlanej tem¬
peratury. Gazy .z niajozymiia; 1 oidbiągiają -się
rurką boczną 5, posiadła jąfcą poł^cizeniie z
pompką. Po fWptfoiwadlzeniiu dio nalczyniia /
jodku hafnioiweigo albo halfniu metalicznego i
jodu, które to materjały w wyższej tempe¬
raturze wytwarzają również jodlefc foaifniawy,
i nagrzaniu naczynia do takiej tiemiper&tuiry,
aby jodek hafnowy wykazywał dostatecznie
wylsdkie ciśnienie pary, parna ta rozkładał się
wskutek żarzenia i osiada na drucie hafn
metaliczny. W tym celu należy drut wolfra¬
mowy nagrzać do temperatury około 1450°C.
Aczkolwiek hafn, .uzyskamy w ten spcisób,
może być nader czysty, tak czysty, że za¬
nieczyszczeń nie podobna wykryć sposoba¬
mi analitycznemi, okazało się jednak,
że nie posiada on własności rozciągli¬
wości w temperaturze zwykłej. Pod roz¬
ciągliwością należy tu rozumieć wła¬
sność wyciągania metalu w kształt drutu
lub wailcoiwajnjiiaj w taśmę. Dla uzyskania
hafnu w postaci rozciągliwej wprowadza się
osadzany metal wraz z nader czystym jo¬
dem do przyrządu zupełnie odpowiadające¬
go uwiiidbcłznfoneimu na rylsunku. W charak¬
terze rdzenia miożima zniowiu użyć drutu wol¬
framowego o średnicy nadzwyczaj małej,
nagrzewaj ąjc go dlo temperatury powyżej
1750° C. Przy naigrziafaiiu naczynia -eta tempe¬
ra/Łuny od) 400—600° C piowisłfcaje jtodek haf¬
nowy ii na diracAainiym rdizewilu wjolfnaimio-
wym osiada hiafm. Okazaiło się, żie wytlwlorizo-
sny w tein sposób hajfn w zwykłej naiwieit łem-
ipeinaiturze diaje się przezi oldfpowiiedJni kaliber
wyciągajć nai drut bardizo cienkiij, jest prze-
tio roizcaąglliwy. Jeżeli ten sann dirut hafmo¬
wy poddać kńlkaknoltneinui ptfooesowi.nalna-
stania i wyciągania, to zawartość procento¬
wą wolframu, pochodzącego z drutu rdze¬
niowego, można uczynić w hafnie dowolnie
małą.

Dlai uizyskalniila tfofciciągliwego cyrkonu
można ziaistosiolwać zupteJlniie talki sam spo*
sób, jaki stosowano dla hafnu z tą tylko
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różnicą, że pieirwsizy drut rdzeniowy magrze-
ivta isię do 1450° C, ai drugi1—miałjfelorzłysiteiiic"j•
powyżej 1600° C. Najwyższą temperaturę,
dlo jafldej wolno niagrzewać rdzeń, określa
bądź temperatura topnienia drutu rdzenio¬
wego, gdy jest om wyławiany z tego samego
metalu, jaki osadza ęię, bądź ftemperahira
topnienia euteiktyki iz metalu rdteenia i me¬
talu osadzonego, gdy mianowicie rdzeń wy¬
konalny jest z mettajlu inJneglo, nilż metal osa¬
dzany.

Przy wyitwainzaniiu ralzeiąjgliwie|g|o haifmu
lub cyrkonu możrua również jako produktu
wyjściowego uiżyć hafnu lub cyrfeoinu meta¬
licznego, opzysiziczoniyah sposobem dininiym,
dii to opisano w prizykładzfe powyżisizym.
Można wyżarzać np. hafn lub cyrkon w
próżtafii,

Rzeczj prosto, iż niajleiży baiczyć, aiby nia-
czynae, w którym wiytiwiaflzia się razeiągli-
wy metal;, tudzież zawarte w niem części
metalowe były również wolne od zanie-
czystziozeń w positaoi1 galzu, a przynajmniej
aby nie mogły wydzielać tyicfa .zjainieiazy-
sziazeń podczas wyfcwiarzainia nozdiągUwieigo
metaku

Zastrzeżenia patentowe,

1. Sposób osaidzaniiia hafnu, cyrkonu, al¬

bo obu tych metali na rozżarzonem ciele,
znamienny tern, że citałb (bo miagkrizewa się w
atmosferze, zawierającej jeden lub killka
jodków osadzanych metali i jest o tyle wol¬
ne od zaniiefczysiziczeń, że osaldlzone metale
są rozciągliwe.

2. Sposób według zaste. 1, ztnamiieinny
tern, że dało ogrzewa się do takiej tempe¬
ratury, iż osadzany metal narasta w kie¬
runku prostopadłym do jego powierzchni,
w postaci jiedinolSiteglol kryształu.

3. Sposób według zastrz, 1 lulV2, zna-
mienny tern, że rdzeń ogrzewa siię w aitmio-
sferze, zawierającej jeden luib kilka jodków
osadzanych metali, poczem inny rdzeń o-
grzewa isię w naiozyiniiu, zawierająeem osa-
dizane miełtale i czysty jod, a zaitem, wsku¬
tek nagrzewania, również i joddk metallu,
przyczem cyrkon, hafn lub oba te metale
osiadają w postaci rozciągliwej.

4. S,posób według zaisbrz. 1 lub 2, zna¬
mienny tern, że jodki wytwarzają się z hafnu
lub cyrkonu wyżarzonych w próżni.

N. V. Philips'
Gloeilampenfabrieken.

Zastępca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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