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Sposéb produkcji blokéw szklerskich
chemicznie wigzanych

Patent trwa od dnia 26 kwietnia 1958 r.

Znane sq metoly produkcji wannowych blokéw szklarskich, produkowanych
z palonki szamotowe], kaolinowej lub wysckoglinowe] metodq plastyczng, pdi-
suchgq ludb wieloszamotowa. W ten sposéd produkowane blokil suszy sie normalnym
sposobem 1 wypala przy temperaturze 1300 do 1600°C az do uzyskania tworzywa
o dostatecznie duzej wytrzymatosdci mechanicznej i malej porowatodci., Nieznany
jest natomiast sposéb produkcji blokdéw szklarskich niewypalanych,

Sposéd ten, bedacy przedmiotem wynalazku, polega na stosowaniu dodatku
kwasu fosforowego, dzieki czemn mo2na catkowicie lud czgéciowo wyeliminowaé
z masy dodatek surowej gliny, uzyskujgc bez jej udziatu w stanie niewypalonym
blokil o dostatecznie duzej wytrzymalodci mechanicznej .1 matej porowatosci,
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x/'w!:aéciciel patentn oswiadczyk, Ze wspéitwdércami wynalazku sg:
Stanislaw Pawlowski, Franciszek Nadachowski, Waciaw Szymborski,
Zbigniew Uliasz, Mieczystaw Drozd2 iJustyn Stachurski.
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Jest to mo2liwe dziekl rea:cji ohexicznej gachodzacej migdzy kwasem
fosforowym, a postozegélnymi skiadnikami tlemkéw palonki szamotowej, kaoli-
nowej lub wysokoglinowej, w wyniku ozego powstajgq fbsforany, a giémmie wyso-
koogniotrwaty ortofosforan glinu AlPO, stanowigcy pbdltawowo

spoiwo wigzace dlokéw, Celem polepszenia wiasnodci masy, mozna doda-

waé do niej réwniez drobnozmielonego tlenku glinu, Aby stworzyé warunki dla
cetkowitego przereagowania kwasu fosforowego i aby udzynié bloki odporrymi
na wpiyw wilgo6i atmosferyoznej, nalely je suszyé przy temperaturze okoio
300°C. Ilod6 kwasu fosforowego H,P0, winna wynosié w przeliczeniu ma such
masy 60 najmniej 4%, Najlepsze wyniki uzyskuje siq z dodatkiem 8 do 12% tech-
nicznego 5520 o gestodci okodo 1,7 g/en’.

Bloki ssklarskie w stanie wysuszonym posiadajq wytrzymalodé mechanicz-
ng powyte) 300 kg. Po nagrzaniu wanny szklarskiej do temperatury robocze],
wytrzymazosé mechanicana blokéw warasta do okozo 1000 kg/om®, a porowatodé
wzgledna nie przekracza 16%. Calkowita liniowa skurczliwosé blokéw nagrzewa-
nyoh w wannie nie przekracza 0,2%. Bloki o wiszaniu fosforanowym sq bardzo
odporne na korosjq masy szklanej.

Zamiast formowaaych dlokéw szklarskich moina z masy zawierajqcej kwas
fosforowy ubijaé bdespodrednio dno i sciany wanny szklarskiej, uiywajac do
tego celu odpowiedniego urzqdzenia, Proces wiszania nastqpi w tym przypadiu
w oczasie suszenia i podgrzewania wanny do temperatury roboczej.

Bloki szklarskie lub mase na wanny szklerskie mozna produkowaé up.

w nastepujqoy sposéb: 50 kg palonki szamotowej, kaolinowe] lub wysokoglinowe
0 uziarnieniu 1 do 2 mm miesza sig z S50 kg takiej samej palonki o uziarnieniu
0 4o 0,1 mm, a nastepuie do masy dodaje sie 10 kg techniocznego kwasu fosforo- .
wego 0 gestodoi 1,7 g/om> 1 5 kg ozystego tlenku glinu o uziarnieniu 0 do '
0,1 mm, SkYadniki maey miesza siq dokzadnie, po czym formujJe sig¢ znanymi spo-
sobami bloki lud ubija mase bezpofrednio w obmurzu wanny; uformowane bloki
lub obmurze wanny suszy si¢ przy temperaturze okoto 300°C.

Zastrzezenia patentowe

1, Sposéd produkeji blokéw szklarskich chemicznie wigzanych, znamienny tym,
e 40 masy 3%o020nej z palonki szamotowej, kaolinowej lub wysokoglinowej
2 dodatkiem lub bez dodatku gliny surowej, a takze z dodatkiem ludb besz
dodatku czystego tlemku glinu, dodaje sie co najmniej 4% kwasu fosforowego,
celem utworzenia podstawowego chemicznie wigigqcego spoiwa blokdéw w postaci
fostoranéw, a szczegdlnie w postaci fosforanu glimu, ,

2, Sposéd produkcji blokéw szklarsiich wediug zastrz,..l, znamienny tym, 2e
bloki te suszy siq przy temperaturze okoto 300°C 1 uzywa sie do budowy
wanien szklarskich w postaci niewypalonej.

3. Sposdb produkeji blokéw szklarskich wedlug zastrz. 1 1 2, znamienny tym,
2¢ masg ubija sig bezposSrednio w dnie i Scianach bocznych wanny szklarskiej,
stosujac do tego celun odpowiednié urzgdzenie.
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