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(54) Perie circulara cu peri din metal (variante)

(57) Rezumat:
1
Inventia se referda la o perie circulara cu
peri din metal, care poate fi utilizatd pentru
curatirca suprafetelor cu durificarea lor si
aplicarea acoperirilor de protectic pe supra-

2
Suprafata parului de sdrmd este executatd
curbatd, iar in suport sunt executate orificii
radiale pentru introducerea lichidului de récire
sau de ungere.

fetele prelucrate. 5 Rezultatul inventiei consta in sporirea cali-
Peria, conform variantei I, include un tatii de curdtire a suprafetelor profilate cu duri-
suport metalic (1), pe suprafata caruia pe ficarea lor simultana si acoperirea de protectie.
circumferintd este fixat par de sarma in forma Revendicari: 5
de fire de sarma (2) si de elemente de duri- Figuri: 5
ficare flexibile (3), ultimele fiind amplasate in 10
sah pe suprafata suportului, totodata suprafata
de lucru a firelor de sarma depaseste limitele
suprafetei de lucru a elementelor de durificare.
Peria, conform variantei II, include par de
sairmd in formd de spirale conice, fixate cu 15

diametrul mic de suport.

Peria, conform variantei III, include par de
sarmd 1n formd de fascicule din spirale conice,
amplasate una in alta si fixate cu diametrul
mic de suport.

Peria, conform variantei IV, include par de
sarmd in forma de fire de sirma si de elemente
de durificare flexibile, capetele libere ale
carora sunt dotate cu bile de durificare.

(54) Round brush with metal bristles (embodiments)



(57) Abstract:
1

The invention relates to a round brush with
metal bristles, which can be used to clean
surfaces with their seal and apply protective
coatings on the treated surfaces.

The brush, according to the first
embodiment, includes a metal clip (1), on the
surface of which round the circle is fixed wire
bristle in the form of wire filaments (2) and
flexible sealing elements (3), the latter being
staggered on the surface of the clip, at the same
time the working surface of the wire filaments
goes beyond the working surface of the sealing
elements.

Brush, according to the second embo-
diment, includes wire bristle in the form of
conical spirals, fixed with the smaller diameter
to the clip.

Brush, according to the third embodiment,
includes wire bristle in the form of bundles of

10

15

2
conical spirals, placed one inside the other and
fixed with the smaller diameter to the clip.

Brush, according to the fourth embodiment,
includes wire bristle in the form of wire
filaments and flexible sealing elements, the
free ends of which are equipped with sealing
balls.

The surface of the wire bristle is made
curved, and in the clip are made radial holes
for introduction of lubricant or coolant.

The result of the invention is to improve
the quality of cleaning profiled surfaces with
simultaneous sealing thereof and protective
coating.

Claims: 5

Fig.: 5

(54) IleTka ¢ METANIMYECKHAM BOPCOM (BAPHUAHTHI)

(57) Pedepar:
1

W300perenue OTHOCHTCS K KPYIVIOH IIETKe
C METAUIMYECKHM BOPCOM, KOTOpas MOMKET
ObITh HCIIONH30BaHA I OYHCTKH ITOBEPX-
HOCTEH C HX YIUIOTHCHHEM U HaHECCHHS
3aITUTHBIX IIOKPHITHH Ha 00padaThlBacMble
ITOBEPXHOCTH.

Illerka mo BapuwaHTy | BKmIOWaeT Meranl-
aHyueckylo oboiimy (1), Ha TOBEPXHOCTH
KOTOPOH IO OKPYKHOCTH 3aKpEIUICH IPOBO-
JIOYHBIH BOPC B BUJIEC IIPOBOJIOYHBIX HUTEH (2)
u THOKHX ymwioTHAIOmuX (3) 2IEeMEHTOB,
IIOCIIEIHUE ~ PACIOIOKEHBl B ITAXMAaTHOM
TIOPSIKE Ha ITOBEPXHOCTH OOOHMMBIL, IIPH 3TOM
pabodas TOBEPXHOCTh IPOBOMOYHBIX HHUTEH
BBICTYIIAET 3a MPEIEIBl pad0OUCH TOBEPXHOCTH
YIDIOTHSIOIINX 3JIEMEHTOB.

Illerka mo Bapuanty II BKIIOUaeT mpoBo-
JIOYHBIH BOPC B BHJIC KOHHYCCKUX CITHPAICH,
3aKpEIUICHHBIX MCHBIIUM  JHAMETPOM Ha
oboiime.

IMerka mo Bapuanty III BKIIOUaeT mposo-
JIOYHBIH BOPC B BHJE IIyYKOB M3 KOHHUYECKHX

10

15

2
CIIHpanel, pa3MeNeHHBIX OfHa B JPYroH Hu
3aKpPEIUICHHBIX ~MEHBIIUM  JHAMETPOM Ha
oboiime.

Illetka mo BapuanTy IV BKIIOWaeT mIpo-
BOJIOUHBIH BOPC B BHE IIPOBOJIOYHBIX HUTEH K
THOKHX YIUIOTHSIONIHX HJIEMEHTOB, CBOOOHBIC
KOHITl KOTOPBIX CHAOXEHB! YIUTOTHSIONHMMHU
MIapHKaMH.

IToBepXHOCTB IPOBOIOUHOTO BOPCA BBIION-
HEHa 3aKpyIJICHHOH, a B 000HME BBITOIHEHBI
paJHaIbHBIC OTBEPCTHS M HOAAYH CMa3K{
WITH OXJTKTAIOIICH KUIKOCTH.

PesynpraTr H300peTEHMsT 3aKIIOUacTCs B
MOBBIINICHHN KadecTBa 3aUUCTKH (hacOHHBIX
MOBEPXHOCTEH C OMHOBPEMEHHBIM HX YILIOT-
HEHUEM U 3aITUTHBIM ITOKPHITHEM.

I1. popmymsr: 5

Qur.: 5
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Descriere:

Inventia se referd la o perie circulard cu peri din metal, care poate fi utilizatd pentru
curdtirea suprafetelor cu durificarea lor si aplicarea acoperirilor de protectie pe suprafetele
prelucrate.

Este cunoscutd o perie circulara de sdrma destinatd curatirii suprafetelor metalice, prin
montarea pe un arbore in rotatie [1].

Un dezavantaj al acestor perii este aceea ca toroanele lor de sirma se deterioreaza prin
devierea, in planul de rotatie, de la pozitia radiala.

Un alt dezavantaj este cd nu asigurd durificarea suprafetelor.

De asemenea este cunoscuta o perie circulard cu sarma executatd in forma de spirald,
ce asigurd Imbunatatirea calitdtii de curdtare si marirea duratei de utilizare a sculei [2].

Un dezavantaj al acestei perii constd in aceea c¢d nu asigurd durificarea suprafetei si nu
poate fi utilizatd pentru suprafete profilate.

Mai este cunoscutd o perie circulard de sirma cu elemente de durificare a suprafetelor,
destinatd durificarii suprafetei prelucrate prin aplicarea simultand a proceselor de duri-
ficare si de acoperire metalicd [3].

Dezavantajul acestei perii este cd nu poate fi utilizatd la prelucrarea suprafetelor
profilate.

Problema tehnicd pe care o rezolva inventia propusd constd In realizarea unei perii
tehnologice, sporirea calitétii suprafetelor prelucrate si durificarea simultana cu acoperiri
de protectie.

Problema se solutioneaza prin aceea ca peria circulard cu peri din metal, Intr-o prima
variantd de realizare, include un suport metalic, pe suprafata caruia pe circumferintd este
fixat par de sarmd in formd de fire de sdrmd si de elemente de durificare flexibile,
ultimele fiind amplasate in sah pe suprafata suportului, totodata suprafata de lucru a
firelor de sarma depaseste limitele suprafetei de lucru a elementelor de durificare,
suprafata perilor de sarmd este executatd curbatd, iar In suport sunt executate orificii
radiale pentru introducerea lichidului de rdcire sau de ungere.

Iar in cea de a doua variantd de realizare peria circulara include un suport metalic, pe
suprafata caruia pe circumferintd este fixat par de sarma in forma de spirale conice, fixate
cu diametrul mic de suport, totodata suprafata perilor de sirma este executatd curbata, iar
in suport sunt executate orificii radiale pentru introducerea lichidului de récire sau de
ungere.

in cea de a treia variantd de realizare peria circulard include un suport metalic, pe
suprafata caruia pe circumferintd este fixat par de sdrma in forma de fascicule din spirale
conice, amplasate una in alta si fixate cu diametrul mic de suport, totodata capetele libere
ale spiralelor din fascicul sunt amplasate in acelasi plan la distantd egald unul de altul,
suprafata perilor de sirma este executatd curbata.

In cea de a patra variantd de realizare peria circulara cu peri din metal este prevazuta
cu un suport metalic cu orificii radiale pentru lichidul de racire si de ungere, pe suprafata
caruia pe circumferintd este fixat par de srma in forma de fire si elemente flexibile de
durificare amplasate in sah pe latimea periei, totodatd capetele libere ale elementelor de
durificare sunt dotate cu bile de durificare, suprafata perilor de sarmd este executatd
curbata.

in cea de a patra varianti, peria include un suport metalic, pe suprafata ciruia pe
circumferintd este fixat par de sarmd in formad de fire de sdrmd i de elemente de
durificare flexibile, ultimele fiind amplasate in sah pe suprafata suportului, totodatd
capetele libere ale elementelor de durificare sunt dotate cu bile de durificare, suprafata
perilor de sarmd este executatd curbatd, iar in suport sunt executate orificii radiale pentru
introducerea lichidului de racire sau de ungere.

Totodatd, in peria circulara cu peri din metal suportul metalic poate fi executat cu
inclinare sub un unghi fatd de axa lui de rotatie.

Rezultatul inventiei constd in crearea unei perii circulare cu peri din metal care s
permitd cresterea fiabilitatii, extinderea posibilitatilor tehnologice, sporirea calitatii supra-
fetelor prelucrate si durificarea simultana cu acoperiri de protectie.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

MD 494 7 2013.02.28

4

Rezultatul se datoreaza faptului ca prelucrarea suprafetelor profilate se face cu o perie
circularda cu peri din metal, fixati pe circumferinta unui suport metalic, intr-o prima
variantd de realizare peria este prevazutd cu o curburd la extremitatea parului de sdrmad,
care au c¢lemente de curdtare a suprafetei si elemente flexibile de durificare a suprafetei,
amplasate in sah pe litimea periei, indltimea perilor de sdrmd este mai mare decat a
elementelor de durificare.

in cea de a doua variant de realizare, peria este prevazutd cu par de sirma in forma de
spirald conica curbatd pe extremitate, fixat cu diametrul mic de suportul metalic prevazut
cu gauri radiale pentru lichidul de récire si de ungere.

In cea de a treia variantd de realizare peria este alcituiti dintr-un suport metalic
prevazut cu gauri radiale pentru lichidul de racire sau de ungere, pe circumferinta caruia
este fixat par de sarma in forma de fascicule din spirale conice, amplasate una in alta si
fixate cu diametrul mic de suportul metalic, totodatd capetele libere ale spiralelor din
fascicul sunt situate in acelasi plan la distantd egald unul de altul, suprafata perilor de
sarma este executatd curbata.

In cea de a patra variantd de realizare a periei capetele libere ale elementelor de
durificare sunt dotate cu bile de durificare.

Suportul metalic poate fi executat cu inclinare sub un unghi fata de axa lui de rotatie.

Solutia tehnicd, conform inventiei, asigurd urmdtoarele avantaje:

- sporirea calitatii suprafetelor;

- excluderea operatiilor de tratament termic;

- micsorarea timpului de prelucrare.

Inventia se explicé prin desenele din fig. 1...5, care reprezinta:

- fig. 1, perie circulard cu peri de sarmd in forma de fire de sdrmad si elemente de
durificare amplasate 1n sah;

- fig. 2, perie circulard cu peri din sarmd in formd de spirald conicd, fixatd cu
diametrul mic de suport;

- fig. 3, perie circulard cu peri din sarmd in formd de fascicule de spirale conice,
amplasate una in alta;

- fig. 4, perie circulard cu peri de sarmd cu elemente flexibile de durificare, la
extremitatea carora sunt amplasate bile de durificare;

- fig. 5, perie circulard cu peri de sdrma cu gauri radiale in suportul metalic, care este
executat inclinat sub un unghi fata de axa lui de rotatie.

Peria circulard cu peri din metal intr-o primd variantd de realizare, conform inventiei,
este alcatuita dintr-un suport metalic 1, pe care sunt fixati peri din sdrma 2 si elemente
flexibile de durificare 3. Perii de sarma 2 si e¢lementele flexibile de durificare 3 sunt
amplasate radial pe toatd suprafata suportului metalic 1, Indltimea perilor de sdrma 2 este
mai mare decat a elementelor de durificare 3. Suprafata perilor de sdrmé este executatd
curbata.

Peria circulard cu peri din metal in cea de a doua variantd de realizare, conform
inventiei, este alcatuita ca si In prima variantd de realizare din peri de sdrmd In forma de
spirala conicd 5, fixate cu diametrul mic de suportul metalic 4.

Peria circulard cu peri din metal in cea de a treia variantd de realizare, conform
inventiei, este alcatuita ca si cea din varianta a doua de realizare, dintr-un suport metalic 5
si peri de sarma 7, 8, 9 si 10 executati in forma de spirale conice amplasate una in alta.

Peria circulard cu peri din metal in cea de a patra variantd de realizare, conform
inventiei, este alcdtuitd ca si in prima variantd de realizare din peri de sarma 11 si
elemente flexibile de durificare 12, la extremitatile cdrora sunt amplasate bile 13.

Peria circulard de sarma pe suport metalic in cea de a cincia variantd de realizare,
conform inventiei, este alcdtuitd ca i In prima variantd de realizare din perii de sdrmd si
de durificare 13, fixate de corpul metalic 19, care este prevazut cu gauri radiale 16, pentru
lichidul de récire-ungere transmis prin dornul 14, prevazut si el cu gduri radiale sau
inclinate 15. Corpul metalic al periei 19, este fixat de doua piulite 17. Cavitatea interioard
a dornului 14 este astupatd de un dop 18, care este destinat pentru curdtarea canalului de
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Migcarea principala de rotatie este asigurata de citre dorn 14, momentul de rotatie este
asigurat de fixarea cu piulite 17, iar cea de avans este asiguratd de constructia maginii
unelte. Procesul de durificare este asigurat de elementele de durificare 13, precum si de
forta centrifugd a migcarii de rotatie. Lichidul de rdcire-ungere este aprovizionat de
constructia dornului 14 si a corpului metalic 19. Unghiul de inclinare o asigurd miscarca
ondulatorie ce permite prelucrarea suprafetelor profilate.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. RO 107383 B1 1993.11.30
2. SU 1273048 Al 1986.11.30
3. SU 1579744 Al 1990.07.23

(57) Revendicari:

1. Perie circulard cu peri din metal, care include un suport metalic, pe suprafata
cdruia pe circumferintd este fixat par de sdrma in forma de fire de sdrma si de elemente de
durificare flexibile, ultimele fiind amplasate in sah pe suprafata suportului, totodatd
suprafata de lucru a firelor de sarma depaseste limitele suprafetei de lucru a elementelor de
durificare, suprafata parului de sarma este executatd curbatd, iar in suport sunt executate
orificii radiale pentru introducerea lichidului de racire sau de ungere.

2. Perie circulara cu peri din metal, care include un suport metalic, pe suprafata
caruia pe circumferintd este fixat par de sarmd in formd de spirale conice, fixate cu
diametrul mic de suport, totodatd suprafata parului de sarma este executatd curbatd, iar in
suport sunt executate orificii radiale pentru introducerea lichidului de racire sau de ungere.

3. Perie circulard cu peri din metal, care include un suport metalic, pe suprafata
caruia pe circumferintd este fixat par de sdrma in forma de fascicule din spirale conice,
amplasate una n alta §i fixate cu diametrul mic de suport, totodatd capetele libere ale
spiralelor din fascicul sunt amplasate in acelasi plan la distantd egald unul de altul,
suprafata parului de sdrma este executatd curbatd, iar in suport sunt executate orificii radiale
pentru introducerea lichidului de récire sau de ungere.

4. Perie circulara cu peri din metal, care include un suport metalic, pe suprafata
caruia pe circumferintd este fixat par de sdrméd in forma de fire de sarma si de elemente de
durificare flexibile, ultimele fiind amplasate in sah pe suprafata suportului, totodatd
capetele libere ale elementelor de durificare sunt dotate cu bile de durificare, suprafata
parului de sarma este executatd curbatd, iar in suport sunt executate orificii radiale pentru
introducerea lichidului de racire sau de ungere.

5. Perie circulard cu peri din metal, conform revendicarilor 1, 2, 3 si 4, in care
suportul metalic este executat cu inclinare sub un unghi fatd de axa lui de rotatie.

Sef Sectie: COLESNIC Inesa
Examinator: BANTAS Valentina
Redactor: LOZOVANU Maria

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuali
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisindu, Republica Moldova
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