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W urzadzeniach do spalania plynnego
paliwa zamienia si¢ je najczesciej na pa-
re w specjalnych zbiornikach ogrzewa-
nych, albo rozpyla si¢ je bezposrednio lub
zapomoca pary wodnej, wzglednie zge-
szczonego powietrza. Paleniska takie nie
moga byé jednak stosowane na mniejsza
skale, np. w gospodarstwie domowem,
gdyz wymagaja stalej obslugi i wskutek
wielkich kosztéw zaloZenia oraz ruchu w
tych warunkach nie sa ekonomiczne,

W mniejszych urzadzeniach znane sa
paleniska, w ktérych paliwo rozdziela sie
na powierzchniach ciat stalych, ustawio-
nych w palenisku réwnolegle do kierunku
przeplywu powietrza do spalania, tak ze
paliwo to paruje na tych powierzchniach,
miesza si¢ z powietrzem i spala.

W paleniskach tych jednak parowa-

nie odbywa si¢ w przestrzeni wydluzonej
stosunkowo znacznie w kierunku pradu
powietrza do spalania. W chwilach zmian
w doprowadzaniu paliwa lub powietrza
plomieri si¢ urywa, albo tez cofa si¢ do
przestrzeni zawartych miedzy powierzch-
niami parowania i ogrzewa je nadmiernie
i wowczas, gdy doplyw paliwa lub powie-
trza stanie si¢ znowu normalny, nastgpuje
gwaltowne parowanie i eksplozywne spa-
lanie paliwa.

Wada jest réwniez wielka pojemnosé
cieplna takiego urzadzenia, ktére przed
puszczeniem w ruch wymaga wydatnego
ogrzania palnikéw, oraz trudnosé opano-
wania stopnia nagrzania powierzchni pa-
rowania i polaczonego z tem réwnomierne-
go rozdziatlu paliwa,

Przedmiot wynalazku rozwigzuje to



zadanie w spos6b prosty i doskonaly, da-
jac palenisko male, nadajace si¢ szczegol-
nie dla malych urzadzen, np. w gospodar-
stwie domowem. Paliwo rozdziela sie na
nieruchome czesci znajdujace sie¢ w pale-
nisku, przyczem powierzchnie (cale lub
czesciowo) tych czesci tworza strefe pa-
rowania [rozcipgajaca si¢ poprzecznie
wzgledem = kierunku pradu powietrza do
spalania i posiadajaca stosunkowo ~mala
dtugosé w kierunku tego pradu, -

Dalsza zaleta pozwala paliwo dopro—
wadzi¢ bez zmiany. jego stanu az do tego
. mhiejsca, w ktérem ono nagle i caltkowicie
odparowywuje, natomiast usuwa mozli-
woéé stopniowego parowania, koksowania
si¢ paliwa i ' zatykania przekrojéw do
przeptywu powietrza. Taka krétka i pla-
ska strefe parowania, oraz drobny podzial
calkowitego przekroju przeptywu powie-
trza mozna uzyskaé w ten sposéb, ze w
palenisku znajduja sig¢ nieruchome. czesci,
ma]qoe ksztalt plyt i wypelniajace catko-
wicie przekréj przestrzeni do przeplywu
powietrza, Na powierzchniach tych cze-
éci, rozciagajacych sie poprzecznie do
kierunku pradu powietrza, paliwo roz-
dziela 'sig, albo jezeli czeéci te sa z
materjalu porowatego, to wsysaja pa-
liwo, przyczem przewidziano w nich
przepusty do powietrza. Jezeli paliwo
‘saqczy sie po naturalnym spadku po-
:wierzchni parowania, to dobry rozdzial
‘paliwa na tych powierzchniach mozna je-
szcze polepszyé zapomoca prowadzenia
paliwa droga, np. zygzakowata. W innem
wykonaniu powierzchnie parowania sa
zrobione z materjalu porowatego i zanu-
rzajg si¢ dolnemi koricami w korytkach z
paliwem, a u géry posiadaja wyskoki, kto-
re wchodza do paleniska podobnie jak
rusztowiny. Parowanie odbywa si¢ w tym
wypadku prawie wylacznie na tych wy-
“stajacych wyskokach, ktére tworza razem
strefe parowania paliwa, Wyskoki te po-
“wodujg rownoczesnie spietrzanie sig cie-

przykladéw wykonania

pla, ktére nie przenosi sie w kierunku ko-
rytek z paliwem, tak Ze paliwo w koryt-

. kach nie paruje.

Na rysunkach przedstawiono przykla-
dy wykonania palenisk wedlug wyna-
lazku.

Fig. 1 i 2 przedstawiaja widok i prze-
kréj wzdtuz I1—II fig. 1, fig. 3 i 4 — wi-
dok ‘przekroju wzdtuz IV—IV fig. 3 dwéch
tych czesci, na
ktérych powierzchni paliwo sie rozdziela;
fig. 5 i 6—w przekroju podluznym i po-
przecznym urzadzenia takiego paleniska w
otworze ogniowym, fig. 7 — inng mozli-
woséé zastosowania, fig, 8 i 9—widok czo-
towy i boczny jednej takiej czesci, na
ktorej paliwo sie¢ rozdziela, fig. 10——wi-
dok zgéry i od strony plomienia catkowi-

tego palnika zlozonego z kilku czeéci we-

dtug fig. 8 i 9, fig. 11—13—widok boczny,

‘czolowy i zgéry innego przykladu wyko-

nania.

Podlug fig. 1 — 4 powierzchnie paro-
wania dla paliwa sa utworzone z nieru-
chomych pltyt metalowych lub ceramicz-
nych a zaopatrzonych w liczne otwory b
dowolnego ksztaltu przepuszczajace po-
wietrze do spalania. W wykonaniu podtug
fig. 1 i 2 otwory b sa tak rozmieszczone,
ze paliwo, splywajace po naturalnym
spadku plyt a, musi odbywaé droge zyg-
zakowata, aby sie rozej§é réwnoczesnie
po calej powierzchni.

W wykonaniu podlug fig. 3 i 4 plyta a
posiada wystepy tworzace korytka ¢, w
ktérych zbiera si¢ splywajace paliwo i
rozdziela si¢ potem réwnomiernie na na-
stepnym wystepie, O ile palenisko jest
duze, to mozna doprowadzaé paliwo od-
dzielnie do kazdego korytka.

Jezeli plyty sa wykonane z materjaltu
ceramicznego, majacego zdolnoé¢ ssania
paliwa, wéwczas plyty a sa zanurzone cze-
§ciowo w korytkach z paliwem, ktérego
wtedy nie potrzeba speclalme rozpro-
wadzaé.



Fig. 5— 7 przedstawiaja ustawienie
plyt a podtug fig. 1 w otworze ogniowym.
Strzatki e wskazuja kierunek przeplywu
powietrza spalania..

Fig. 8 —14 przedstawiaja inny sposéb
utworzenia krétkiej i plaskiej strefy pa-
réwania.

Plyty f wykonane z. odpowiedniego
materjalu porowatego sa zanurzone dolne-
mi czeéciami w korytkach zawierajacych
paliwo, natomiast w gérnej czesci (w prze-
strzeni plomienia) sa zaopatrzone w bocz-

ne wystepy g, ktére po zestawieniu plyt’

tworza jak gdyby ruszt (fig. 10), Same
plyty f sa cienkie i nie ogrzewaja si¢ od
wylstepéw g z powodu zlego przewodnic-
twa cieplnego materjalu, z ktérego plyty
sa zrobione, przyczem chlodzi je jeszcze
przeplywajace powietrze do spalania.
Wskutek tego na samych ptytach parowa-
nie paliwa jest znikome, natomiast jest
wydatne tylko na bocznych wystepach g,
ktére tworza w ten sposéb kréotka (w kie-
runku pradu powietrza) strefe parowania.

Na fig. 9—10 przedstawiono taka pty-
te f. Na fig. 12—14 jest ona inaczej wy-
. konana, ma mianowicie ksztalt U i dwie-
ma swojemi stopami jest wstawiona do
dwoch korytek z paliwem, pomiedzy kté-
remi przeplywa powietrze do spalania.
Wystepy g znajduja sie celowo tak wyso-
ko ponad poziomem paliwa w korytkach,
e cieplo to, promieniujace z plomienia pa-
lacego si¢ paliwa, nie dochodzi do kory-
tek i nie moze powodowaé parowania pa-
liwa. Aby ulatwié¢ rozpalanie mozna pty-
ty f tak ustawié, ze zewnetrzne krawedzie
wystepéw g stykaja sie ze soba (fig. 13).
W urzadzeniu podtug fig. 10 lub 13 mozna
zatem takZze doprowadzié paliwo az do
wystep6w g bez zmiany jego stanu, tak ze
dopiero na wystepach g paliwo zaczyna

nagle parowaé, wskutek czego unika sie
stopniowego parowania paliwa i osadzania

koksu.

Zastrzezenia patentowe,

1. Palenisko' do plynnego paliwa za-
opatrzone w nieruchome czeéci, na kté-
rych paliwo rozdziela sig, paruje i zapala,
znamienne tem, Ze powierzchnie lub cze-
§ci powierzchni urzadzen zaopatrzonych
w otwory do przeplywu powietrza do spa-
lania tworza plaska strefe parowania pa-
liwa i rozciagaja si¢ poprzecznie wzgle-
dem kierunku przeplywu powietrza do
spalania. '

2, Palenisko wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze strefa parowania paliwa
jest utworzona z jednej lub kilku nieru-
chomych czesci (@) majacych ksztalt ptyt
i zaopatrzonych w otwory (b).

3. Palenisko wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze wigksza liczba czeséci (7),

“wykonanych z materjalu porowatego i u-

tozonych podobnie jak rusztowiny, jest
zaopatrzona w boczne wystepy (¢) umie-
szczone od strony ptomienia i pozostawia-
jace miedzy sobg wolne przejscia do prze-
plywu powietrza do spalania, przyczem
powierzchnia tych wystepéw stuzy jako
powierzchnia. parowania paliwa.

4, Palenisko wedlug zastrz. 1 i 3, zna-
mienne tem, Ze boczne wystepy (g) znaj-
duja sie tak wysoko ponad korytkami do-
prowadzajacemi paliwo, iz parowanie pa-
liwa z korytek spowodowane promienio-
waniem plomienia nie jest mozliwe.

Hugo Junkers.
Zastepca: M. Kryzan,
wzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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