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Dispositif de blocage d’'une latte de plancher ou de bardage.

TITRE : Dispositif de blocage d’'une latte de plancher

ou de bardage

La présente invention concerne un dispositif de blocage
(10) d’'une latte (1) de plancher ou de bardage, sur un rail (2)
équipé d’au moins une attache (3) de latte (1), caractérisé
en ce qu’il comporte trois cOtés (11, 12) perpendiculaires
deux a deux, et qu’il comprend :- des moyens de clipsage
(13, 14, 15) du dispositif de blocage sur le rail, configurés
pour permettre le montage du dispositif de blocage sur le
rail, autour de ladite attache de latte, - un ensemble de
griffes de blocage (16) de ladite latte (1) lorsqu’elle est mise
en place sur le rail, disposées sur chacun des deux cOtés
paralléles (11) du dispositif de blocage, et

- une patte de préhension (17), disposée sur le troisieme
cOté (12) du dispositif de blocage, la patte de préhension
étant configurée pour faciliter la mise en place du dispositif
de blocage (10) sur le rail (2).

Figure d’abrégé : Figure 1




Description

Titre de I'invention : Dispositif de blocage d’une latte de plancher ou

[0001]

[0002]

[0003]

[0004]

[0005]

[0006]

[0007]

[0008]

de bardage

Domaine de I'invention

La présente invention concerne un dispositif de blocage d’un systeme de fixation de
lattes juxtaposées pour former un plancher, par exemple de terrasse, ou un bardage. Le
plancher ou bardage peut étre destiné a une utilisation en intérieur ou en extérieur.

Les lattes sont fixées sur une structure de support qui peut €tre basée sur des €léments
paralleles de type solives ou lambourdes orientées perpendiculairement a 1'axe des

lattes.

Art antérieur

Traditionnellement, la fixation des lattes sur les supports est réalisée a 1’aide de vis.
Une telle fixation est contraignante, dans la mesure ou elle impose notamment de
réaliser des mesures précises, des prépercages, des percages additionnels pour noyer
les tétes de vis, etc. La réalisation d'un platelage par vissage est par ailleurs longue et
fastidieuse, les opérations de vissage devant s'effectuer individuellement. Enfin, un
autre inconvénient de ce type de montage est d'ordre esthétique, puisque les vis restent
visibles sur la surface du platelage.

Pour remplacer la fixation traditionnelle par vis, il est connu d’utiliser des attaches
disposées en rangées sur les supports, en vue d'y fixer les lattes juxtaposées selon un
ordonnancement parallele. La mise en ceuvre de ces attaches est beaucoup plus facile.
Elles sont par exemple préposées sur les supports et sont configurées de telle sorte
qu'elles puissent se fixer dans des évidements prévus a cet effet dans la face inférieure
des lattes.

A titre d’exemple, le document FR 3018838 décrit un systeme d’attaches permettant
la fixation de lattes.

Cependant, les systemes d’attaches ne permettent pas toujours d’empécher un
glissement des lattes selon leur axe longitudinal, par exemple lorsque des personnes
circulant sur la terrasse transmettent sur celles-ci un effort horizontal. Dans le cas d’un
bardage, il existe un risque de glissement des lattes sous I’effet de la gravité.

Pour résoudre ce probleme, de la colle peut étre utilis€e. Un filet de colle est alors
mis sur les attaches avant le clipsage des lattes, ce qui permet une fixation des lattes.

Cette méthode présente cependant des inconvénients, notamment un temps de dur-
cissement de la colle qui peut €tre long et un risque que les lattes bougent durant ce
temps d’attente. De plus, la plage de température d’application est limitée, et il existe

des risques de détérioration des performances dans le temps.



[0009]

[0010]

[0011]

[0012]

[0013]

[0014]

[0015]
[0016]
[0017]

[0018]

Il existe donc un besoin d'un dispositif de blocage d’une latte de plancher ou de
bardage, sur un rail équipé d’au moins une attache de latte, qui permette de sécuriser la
position de la latte sans nuire a ’esthétique du plancher ou bardage, et empéche toute
translation longitudinale de celle-ci, de manicre rapide, efficace, et durable dans le
temps.

Exposé de l'invention

Ces objectifs, ainsi que d’autres qui apparaitront plus clairement par la suite, sont
atteints a I’aide d’un dispositif de blocage d’une latte de plancher ou de bardage, sur un
rail équipé d’au moins une attache de latte, caractérisé en ce qu’il comporte trois cHtés
perpendiculaires deux a deux, et qu’il comprend :

- des moyens de clipsage du dispositif de blocage sur le rail, configurés pour
permettre le montage du dispositif de blocage sur le rail, autour de ladite attache de
latte,

- un ensemble de griffes de blocage de ladite latte lorsqu’elle est mise en place sur le
rail, disposées sur chacun des deux c6tés paralleles du dispositif de blocage, et

- une patte de préhension, disposée sur le troisicme c6té du dispositif de blocage, la
patte de préhension étant configurée pour faciliter la mise en place du dispositif de
blocage sur le rail.

Les moyens de clipsage peuvent comprendre deux crochets, disposés a proximité des
extrémités libres des deux cotés paralleles du dispositif de blocage, respectivement, et
configurés pour €tre engagé€s dans le rail.

Les moyens de clipsage peuvent comprendre au moins deux butées, disposées sous
les deux c6tés paralleles du dispositif de blocage, respectivement, et configurées pour
étre insérées dans le rail.

Les moyens de clipsage peuvent comprendre au moins une patte de clipsage,
disposée sur le troisicme coté du dispositif de blocage, et configurée pour venir en
appui sur I’attache de latte.

L’ensemble de griffes comprend par exemple entre une et cinquante griffes, de
préférence entre dix et quatorze griffes, de préférence douze griffes, sur chacun desdits
deux c6tés paralleles du dispositif de blocage.

Le dispositif de blocage peut étre réalisé en acier inoxydable.

L’acier inoxydable peut étre écroui.

D'autres matériaux peuvent cependant €tre utilisés, comme par exemple d’autres
types d’aciers a pointes trempées.

L’invention propose également un procédé de mise en place d’un dispositif de
blocage tel que décrit ci-dessus, sur un rail équipé d’au moins une attache de latte, ca-

ractérisé€ en ce qu’il comprend des étapes consistant a :
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- positionner deux crochets de moyens de clipsage du dispositif de blocage, disposés a
proximité des extrémités libres des deux cotés paralleles du dispositif de blocage, res-
pectivement, dans le rail, autour de 1’attache de latte, et

- effectuer un mouvement de rotation du dispositif de blocage par rapport au rail, selon
un axe passant par les deux crochets, jusqu’a ce que ladite au moins une patte de
clipsage des moyens de clipsage, disposée sur le troisieme c6té du dispositif de
blocage, viennent en appui sur 1’attache de latte.

Liste des figures

L’invention sera mieux comprise a la lecture de la description suivante de modes de
réalisation préférentiels, donnée a titre de simple exemple figuratif et non limitatif, et
accompagnée des figures parmi lesquelles :

— [Fig.1] est une vue en perspective d’un systeme de fixation de lattes d’un
plancher ou d’un bardage, selon un mode de réalisation de I’invention ;

— [Fig.2] est une en perspective d’un dispositif de blocage du systeme de
fixation de la [Fig.1] ;

— [Fig.3] est une vue en coupe transversale, le dispositif de blocage étant en
cours de mise en place ;

— [Fig.4] est une vue similaire a la [Fig.3], le dispositif de blocage étant mis en
place.

Description détaillée de modes de réalisation de 1’invention
1. Systeme de fixation du plancher ou bardage

Le plancher ou bardage comporte un systeme de fixation de lattes 1. Le systeme de
fixation de lattes 1 comprend un rail 2, qui peut éventuellement étre disposé sur une
lambourde (non représentée). Des attaches 3 sont disposées transversalement sur le rail
2, régulierement espacées.

Le rail 2 comporte trois gorges paralleles, une gorge centrale 5 et deux gorges
latérales 6. Ces gorges 5, 6 sont d'allure rectangulaire en section, et la gorge centrale 5
présente un filetage linéaire sur ses deux faces verticales. Le rail 2 comporte, sur ses
cOtés, des glissieres latérales 7.

Chaque attache 3 comporte une semelle 8, destinée a venir en appui contre la partie
supérieure du rail 2, en saillie de laquelle se déploie sensiblement perpendiculairement
une portion de fixation 9, dont la partie supérieure comporte des rabats latéraux
obliques, en forme de fleche en section transversale. La portion de fixation 9 est
agencée pour se clipser dans des évidements de formes correspondantes prévus dans la
surface inférieure des lattes 1, de maniére connue en soi.

1. Dispositif de blocage
Le systeme de fixation comporte un dispositif de blocage 10 d’une latte 1 de plancher

ou de bardage, pour bloquer la latte 1 sur un rail 2 équip€ d’au moins une attache 3.
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Le dispositif de blocage 10 est une piece mécanique comportant trois cotés perpendi-
culaires deux a deux. Le dispositif de blocage comporte deux cotés 11 paralleles et
identiques I’un a I’autre, reli€s entre eux par un troisieme coté 12 perpendiculaire aux
deux premiers cotés 11. Une telle piece mécanique est parfois appelée « étrier a bride
latérale » ou « bride ».

Le dispositif de blocage 10 comporte des moyens de clipsage du dispositif de
blocage 10 sur le rail 2, configurés pour permettre le clipsage du dispositif de blocage
10 sur le rail 2, autour d’une attache 3. Les moyens de clipsage comprennent deux
crochets 13, disposés a proximité des extrémités libres des deux c6tés paralleles 11 du
dispositif 10, respectivement, et configurés pour €tre engagés dans le rail 2, dans une
des glissieres latérales 7. Les deux crochets 13 sont de préférence disposés aux ex-
trémités libres des deux coOtés paralleles 11 du dispositif 10, respectivement.

Les moyens de clipsage comprennent en outre au moins deux butées 14, disposées
sous les deux c6tés paralleles 11 du dispositif 10, respectivement, et configurées pour
étre insérées dans une des deux gorges latérales 6 du rail 2. En variante, les moyens de
clipsage peuvent comprendre quatre butées. La position des butées 14 est déterminée
en fonction de la configuration du rail 2, de maniere que les butées 14 puissent étre
insérées dans la ou les gorges latérales 6. Les butées 14 permettent la transmission de
I’effort au rail 2.

Les moyens de clipsage comprennent en outre au moins une patte de clipsage 15, de
préférence deux pattes de clipsage 15, disposées sur le troisieme c6té 12 du dispositif
de blocage 10, et configurées pour venir en appui sur ’attache 3, lorsque le dispositif
10 est mis en place.

Le dispositif de blocage 10 comporte un ensemble de griffes de blocage 16 de ladite
latte 1 lorsqu’elle est mise en place sur le rail 2, disposées sur chacun des deux cotés
paralleles 11 du dispositif 10. L’ensemble de griffes 16 comprend entre une et
cinquante griffes 16, de préférence entre dix et quatorze griffes 16, de préférence
douze griffes 16, sur chacun desdits deux c6tés paralleles 11. Le nombre de griffes 16
est notamment sélectionné en fonction de la dureté du bois formant les lattes 1. La
hauteur de chaque griffe 16 est comprise entre un et quelques millimetres. La dis-
position longitudinale des griffes 16 permet d’améliorer la transmission de 1’effort.

Le troisieme c6té 12 du dispositif de blocage 10 comporte une patte de préhension
17, configurée pour faciliter la mise en place du dispositif de blocage 10 sur le rail 2.

Le dispositif de blocage 10 peut étre réalisé en acier inoxydable. L’acier inoxydable
peut étre écroui. Le fait d’écrouir I’acier permet d’obtenir une limite d’élasticité tres
élevée pour permettre un clipsage souple et pour avoir des pointes tranchantes et ré-
sistantes pour pénétrer et s’agripper a la latte 1.

La matiere choisie est par exemple un inox 301 C1150, tel que défini par exemple
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dans la Fiche Technique 1.4310 de la société Notz Metall AG
(https://www.metal-rolling-services.fr/nos-produits/inox). Les pointes des griffes 16,
qui vont pénétrer la latte 1, doivent €tre dures et a haute limite d’élasticité.

Le dispositif de blocage 10 doit en outre avoir une bonne résistance a la corrosion en
milieu extérieur.

D’autres matériaux peuvent €tre envisagés, par exemple un acier carbone avec
trempe des pointes par exemple.

On pourrait également envisager un mélange entre pointes en acier surmoulé sur un
dispositif de blocage en plastique.

1. Fonctionnement

On décrit ci-dessous les étapes d’un procédé de mise en place d’un dispositif de
blocage 10, sur un rail 2 équipé d’au moins une attache 3 de latte 1.

Le procédé comprend une étape de positionnement, consistant a positionner les deux
crochets 13 des moyens de clipsage, dans le rail 2, autour de 1’attache 3 ([Fig.3]). Les
crochets 13 viennent ainsi s’agripper sur le rail 2.

Le procédé comprend une étape de mise en place, consistant a effectuer un
mouvement de rotation du dispositif de blocage 10 par rapport au rail 2, selon un axe
passant par les deux crochets 13, jusqu’a ce que les deux pattes de clipsage 15,
disposées sur le troisieme coté 12, viennent en appui sur 1’attache 3 ([Fig.4]).

Des dispositifs de blocage 10 sont disposés autour d’attaches 3 présélectionnées du
systeme de fixation, par exemple autour des attaches 3 qui sont disposées au niveau
des centres des lattes 1.

On notera que ce clipsage de type « agrippage » présente 1’avantage d’€tre réversible.
Un mouvement de rotation inverse permet de retirer le dispositif de blocage 10, par
exemple s’il a ét€ mis en place par erreur autour de la mauvaise attache 3.

La mise en place des dispositifs de blocage 10 peut étre réalisée avant ou apres le
montage du rail 2.

Les lattes 1 sont ensuite mises en place par clipsage. Une force verticale est exercée
pour assurer 1’enfoncement des griffes 16 dans la latte 1. Cet enfoncement permet de
bloquer les lattes 1 en translation longitudinale.

Les dilatations/rétractations longitudinales des lattes 1 restent possibles aux ex-
trémités. Par exemple pour une terrasse avec des lattes 1 composites a grosses va-
riations en longueur a cause de la dilatation thermique des lattes 1. Toutes les lattes 1
de toute la terrasse vont ainsi toujours €tre parfaitement centrées et les dilatations
seront régulieres aux extrémités.

Le démontage d’une latte 1 est réalisé de manicre connue en soi, par exemple a I’aide
d’une clé de démontage. Ce démontage n’est pas entravé par la présence d’un

dispositif de blocage 10. Le dispositif de blocage 10 reste sur le rail 2.



[0045]  Bien entendu, la présente invention ne se limite pas aux formes de réalisation décrites

ci-avant a titre d’exemples ; elle s’étend a d’autres variantes.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]

[Revendication 4]

[Revendication 5]

[Revendication 6]

[Revendication 7]

[Revendication 8]

Revendications
Dispositif de blocage (10) d’une latte (1) de plancher ou de bardage, sur

un rail (2) équipé d’au moins une attache (3) de latte (1), caractérisé en
ce qu’il comporte trois cotés (11, 12) perpendiculaires deux a deux, et
qu’il comprend :

- des moyens de clipsage (13, 14, 15) du dispositif de blocage sur le rail,
configurés pour permettre le montage du dispositif de blocage sur le rail,
autour de ladite attache de latte,

- un ensemble de griffes de blocage (16) de ladite latte (1) lorsqu’elle est
mise en place sur le rail, disposées sur chacun des deux c6tés paralleles
(11) du dispositif de blocage, et

- une patte de préhension (17), disposée sur le troisicme c6té (12) du
dispositif de blocage, la patte de préhension étant configurée pour
faciliter la mise en place du dispositif de blocage (10) sur le rail (2).
Dispositif de blocage selon la revendication 1, dans lequel les moyens
de clipsage comprennent deux crochets (13), disposé€s a proximité des
extrémités libres des deux cotés paralleles (11) du dispositif de blocage,
respectivement, et configurés pour €tre engagés dans le rail.

Dispositif de blocage selon la revendication 1 ou 2, dans lequel les
moyens de clipsage comprennent au moins deux butées (14), disposées
sous les deux cotés paralleles (11) du dispositif de blocage, respec-
tivement, et configurées pour étre insérées dans le rail (2).

Dispositif de blocage selon 1’'une quelconque des revendications 1 a 3,
dans lequel les moyens de clipsage comprennent au moins une patte de
clipsage (15), disposée sur le troisieme c6té (12) du dispositif de
blocage, et configurée pour venir en appui sur I’attache (3) de latte.
Dispositif de blocage selon 1’une quelconque des revendications 1 a 4,
dans lequel I’ensemble de griffes (16) comprend entre une et cinquante
griffes, de préférence entre dix et quatorze griffes, de préférence douze
griffes, sur chacun desdits deux c6tés paralleles (11) du dispositif de
blocage.

Dispositif de blocage selon 1’'une quelconque des revendications 1 a 5,
dans lequel le dispositif de blocage est réalis€ en acier inoxydable.
Dispositif de blocage selon la revendication 6, dans lequel I’acier in-
oxydable est écroui.

Procédé de mise en place d’un dispositif de blocage (10) selon I'une

quelconque des revendications 4 a 7, sur un rail (2) équipé d’au moins



une attache (3) de latte, caractérisé en ce qu’il comprend des étapes
consistant a :

- positionner deux crochets (13) des moyens de clipsage du dispositif de
blocage (10), disposés a proximité des extrémités libres des deux cotés
paralleles (11) du dispositif de blocage, respectivement, dans le rail (2),
autour de I’attache (3) de latte (1), et

- effectuer un mouvement de rotation du dispositif de blocage par
rapport au rail, selon un axe passant par les deux crochets, jusqu’a ce
que ladite au moins une patte de clipsage (15) des moyens de clipsage,
disposée sur le troisicme coté du dispositif de blocage, viennent en

appui sur I’attache de latte.
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[Fig. 1]

[Fig. 2]
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[Fig. 3]
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