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DESCRIZIONE
La presente invenzione s'inquadra propriamente nel settore tecnico della filatura e, nello
specifico, interessa un dispositivo di filatura ¢ una macchina di filatura.
In dettaglio, I"attuale invenzione concerne un gruppo di rilevamerito perfezionato destinato
espressamente (in vari esemplari) ad un'unita di avvolgimerito del file che appartiene a tale
dispositive (o macchina) di filatura, nenché la stessa un’unita di avvolgimento.
Come noto, nel settore tessile, la lavorazione del filato {(definito come insieme di fibre tessili
tenute assieme da una torsione a formare un filo) o del filo avviene tramite macchine o
dispositivi di filatura che svolgono appunto una sequenza comiplessa di operazioni
necessarie per la lavorazione di tali fibre sino a comporre il filato o il filo: in particolare, tali
operazioni dipendone dal tipo di fibre utilizzate.
Una prima serie di operazioni comprende, tipicamente, I'apertura, il mescolamento ¢ la
pulizia di una massa di fibre tessili. La sequenza di lavorazione continua con I'operazione di
carclatura (operazione che corisiste nel liberare dalle impurita, districare e rendere parallele
le fibre tessili, al fine di permettere le successive operazioni di filatura propriamente detta),
in cui le fibre tessili si dipanano e vengono opportunamente ordinate in maniera tale da
formare fasci cardati, e con le operazioni di pettinatura delle fibre tessili  di stiro della massa
tfibrosa pit o meno grossa.
Successivamente, avviene la vera e propria fase di filatura che comporta la torsione delle
fibre tessili, in tal medo trasformando 1 fasc cardati in un cordine pit ¢ meno sottile che
formail file o il filato e viene quindi avvolte su un opportune sostegno di raccolta.
Le suddette operazioni di lavorazione delle fibre tessili avvengono in macching o dispositivi
di filatura, comunemente noti anche come filatoi nel gergo tecnico del settore tessile.
Una delle macchine di filatura note piti comuni e quella cosiddetta “del tipe ad anello” e
viene tradizionalmente impiegata nella produzione di filati pettinati di cotone, lana o fibre
sintetiche.
Tale macchina di filatura esegue il disegno, la torsione e I'avvolgimento del file o del filato
attorno al rocchetto associato ad un mandrino di avvolgimento che viene posto in rotazione
ad elevata velocita (sino ad oltre i 20.000 giri/minuto).
Una tipica macchina di filatura del tipo ad anello appartenerite alla tecnica riota (si veda a tal
proposito la figura 1 allegata che la mostra schematicamente} include, in genere, due parti

simmetriche comprendenti rispettive piattaforme nelle quali & disposta una pluralita di
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mandrini rotanti di avvolgimento A sui quali sono posizionati in inserimento i rocchetti (o
spolette) S.

Superiormente ai mandrini i avvelgimento A di una macchina di filatura M &, incltre,
preserite un cestinoe (non illustrate) caricato con bobine, all'interno del quale sone posizionati
i fasci cardati C di fibre per alimentare la macchina di filatura.

Le fibre cardate C generano un nastre (o stopping) N che viene convogliato, attraverso una
serie di rulli R che harno la funzione di stirarle, verso la piattaforma sottostante dove i
mandrini A determinano la torsione e I'avvolgimento del filo F sul rocchetto S.

La diversa velecita di rotazione dei rulli R determina automaticamente lo stiramento del
nastro (o steppine) N di fibre cardate C che raggiunge cosi i mandrini di avvolgimento A con
lo spessore desiderato.

La torsione del filo sul rocchetto S dei mandrini di avvolgimento A avviene grazie ad un
anello maobile (realizzato in acciaio) L che scorre su una guida circolare G coassiale al
rocchetto accoppiato per inserimento a ciascun mandrine A: il mote rotatorio di ogni
mancrino A provoca l'avanzamento del rispattivo rocchetto che, di rimande, trascina l’anelle
in acciaico L all'interne del quale scorre il file F.

Questo movimento rotatorio dei mandrini A produce la torsione del filo F mentre si avvolge
sul rocchetto. Allo stesso tempe, la guida circolare G sale e scende con conseguente
avvolgimeanto uniforme del filo F attorne al rocchetto 5.

Con questa corcezione costruttiva, il numero di torsioni per minuto a cui viene sottoposto il
filo F corrisponde al numere di giri che l'anelle mobile L svolge attorne al mandrino di
avvolgimento A; questo tipo di dispositive (o macchinay di filatura M consente alte velocita
di produzione.

L'anello mobile L ructa a velocita elevata, superiore anche a 20,000 giri/minuto, attorno al
mandrino di avvolgimento A sulla pista della guida circolare G. Per tale motivo, capita che il
filo F si rompa durante questa fase del processo di lavorazione alla macchina di filatura M.
Per valutare l'efficienza e le prestazioni dei vari componenti della macchina di filatura M, e
importante rilevare le rotture ed il numero di giri sui singeli mandrini di avvelgimento A.
Nelle macchine di filatura M del tipo ad anello mobile L dell’arte nota {(schematicamente
illustrate in figura 1), il controllo delle rotture e del numerc di giri sui mandrini di
avvolgimento A viene generalmente effettuato mediante un gruppo di rilevamento basato su

sensori magnetici L.
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(Questi sensori magnetici D utilizzano la tensione indotta in una bobina di rame per effetto
della variazione del campo magnetico generato dal sensore D stesso: in una macchina di
filatura M di tipo noto, essi sono disposti sulla piattaforma provvista di mandrini A,
specificatamente in prossimitd dell'anelle di guida (o guida circolare G) e rilevano il
passaggic dell’anelle mobile L.

I sensori magnetici D di tipe noto utilizzati in queste applicazioni industriali comprendono
un magnete permanente € una bobina avvelta su un rocchetto realizzato in rame: l'intero
assieme costruttive formato da tali componenti e alloggiato in un contenitore di plastica.

Pur nella loro efficacia funzionale che ne ha permesso la diffusione su larga scala, i sensori
magnetici utilizzati nel settore tessile g, in particolare, nei dispositivi di filatura del tipo ad
anelle di cui deveno rilevare il passaggio, comportano alcuni riconosciuti inconvenienti.

Un primo incorveniente dell’arte nota qui in esame e dovuto alla presenza del magnete
permanente ed alla forza di attrazione che esso genera rispetto all’anello mobile e che spesso
causa la rottura del filo in corrispendenza dell’anello moebile con cui coopera, in particelare
nella fase iniziale quando il recchette viene accelerato e poste in rotaziotie dal mandrine di
avvolgimento sul quale & posizionato.

Un secondo inconveniente della tecnica nota deriva dalle dimensioni del sensore magnetico
che, nel loro complesso, sono rilevanti: cid, da un lato, ostacela linserimento del filo
nell’anzllo mokile durante le operazioni di riparazions (eseguite a seguito della rottura del
filo che, appena come dette, & un evento alquanto probabile) e complica le operazioni di
manutenzione (quali il centraggio e/o la pulizia) della guida circolare.

Dall’altro lato, le notevoli dimensioni del sensore magnetico nelle attuali macchine di filatura
tavoriscono il deposito sulle strutture di materiali residui volatili, prodotti dalla lavorazione
delle fibre, compertando cosi la necessita di eseguire operazioni di pulizia con cadenza pit
pericdica.

Alcune scluzioni gia disponibili sul mercato di gruppi di rilevamente per macchine di
filatura, mucvendo dalla considerazione generale che i problemi appena evidenziati dell’arte
nota precederite possoro essere almerio in parte superati realizzando un sensore per un’unita
di avvolgimento del filo intorno ad un rocchetto in cui la rilevazione da parte del sensore
stesso si basa sulla variazione d’intensita di un campe magnetico ed in cui tale variazione
d’intensita e causata da mezzi appartenenti all'unita di avvolgimento ed adatti a generare un

campo magnetico, hanne cercato di ovviare ai suddetti inconvenienti: in breve ed
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essenzialmente, tali soluzioni note constano essenzialmente di un sensore privo di magnete
permanente e che prevedono metodi alternativi di generazione del campo magnetico con il
quale sirileva il passaggio dell’anello mobile.

Tuttavia, anche questi serisori di tipo noto, utilizzati espressaments in combinazione con
un'unita di avvolgimente del file di un dispositivo (o macchina) di filatura, presentanc
alcuni riconosciuti inconvenienti.

In particolare, nella soluzione costruttiva di tali sensori neti che prevede una bobina senza
magnete permanente ed un campeo magnetico generato dall’anello mebile magnetizzato, il
problema é costituito dal fatto che, trattandosi di una magnetizzazione indotta dell’anello
mokile, il ciclo di produziens di quest’ultimo risulta ulteriormente articolato devende esso
essere magnetizzato; cid si riflette innanzitutto in un incremento rilevante del costo di
produzione di tale elemento, non giustificate dalla funziene cui e destinato, ma soprattutto
in una mancata garanzia della durata nel tempo della magnetizzazione residua.

Qualora l'anello moebile sia magnetizzato soltanto in corrispondenza di una sua data
porzione, ¢ qualora tutto "anello sia composto da un magnets permanente, la durata della
magnetizzazione nel tempo viene garantita, ma il procedimento di produzione del
componente & ancora pit costoso della soluzione descritta nel paragrafo precedente, con gli
evidenti svantaggi economici che ne conseguone e che possono portare, per assicurare la
necessaria redditivita al produttore, ad un prezzo non asserbibile in alcun modoe dal mercato.
Una seconda soluziene di sensori resasi di recente disponibile in commercio prevede che la
bobina sia seniza magnete ed una porzione della guida crcolare dell’anello mobile sia
magnetizzata: questa variante esecutiva nota presenta, tuttavia, I'inconveniente di un costo
di produzione eccessivo ed ingiustificato (perché difficilmente riconosciuto dal mercato) per
la guida circolare (del tipo indicato con G in figura 1), superiore anche a quelle dell’omonime
compenente cella prima soluzione descritta nei paragrafi immediatamente precederiti
nonché naturalmente di cuelle delle guide circolari di pit tradizionals impiego, dovuto
all'inserimento di una porzione magnetizzata all'interno della guida circolare stessa.

In aggiunta, quest’ulteriore soluzione nota di Gruppo di rilevamento del file in dispositivi di
filatura ripresenta il medesimoe inconveniente dei sensori tradizionali da tempo disponibili in
commercio (comprendenti una bobina con magnete al sue interno) per il settore tessile: la
presenza di un canipe magnetice fisso in una determinata posizione del percorsoe dell’anello

mobile comporta, infatti, la tendenza per I'anello mobile stesso, quando si trova nella
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posizione di riposo, a fermarsi preferibilmente in prossimita della sezione magnetizzata della
guida circolare, causando cosl una resistenza all’avviamento che provoca un aumento di
rotture del filo riella fase di partenza della macchina dli filatura.

Una terza variante esecutiva di sensori di tipo noto — espressamente impiegati in un
dispositive (o macchina) di filatura in corrispondenza di un'unita di avvelgimento del filo e
mancanti di un magnete permanernte — prevede in sostanza una bobina senza magnete ed
una peorziong magnetizzata del suppeorto che sostiene la guida circolare.

Anche gquest’opzione dell’arte nota comporta un rilevante incremento del costo di
produzione del supporto della guida circelare (a parita ovviamente di altri fattori coinvolti
nel calcolo del costo di produzione, quale il costo delle materie prime e della mancdopera) e,
piu in generale, costi di produzione superiori a quelli associati all‘installazione di sensori
dotati di magneti permanenti, incremento che appare ingiustificato in quanto non bilancia gli
incorivenienti dell‘arte nota precedente che tale variante esecutiva permette di superare.
Anche in queste caso, inoltre, si ripresenta uno dei principali problemi dei sensori oggi
tradizionalmente impiegati in queste genere di applicazioni (unita di avvelgimento di
dispositivi o macchine di filatura) e comprendenti una bobina con magnste al suo internc,
gia in precedenza evidenziato ed associato alla presenza di un campo magnetico fisso in una
determinata posizione del percorse dell’anello mobile che, come detto, a ripose. tende di
preferenza a fermarsi in prossimita della sezione magnetizzata del supporto della guida
circolare, causanclo cosi una resistenza all’avviamento che provoca un aumento di rotture del
filo nella fase di partenza del dispesitive di filatura.

FPartendo, dunque, dalla cognizione dei suesposti principali inconvenienti dell’arte anteriore,
la preserite invenzione si propone di superarli in medo compiuto ed effettivo.

In particolare, scopeo primario dell’attuale invenzione & fornire un gruppo di rilevamento
perfezionato specificatamente destinato ad un‘unitd di avvolgimento del filo di un
dispositivo (o macchina) di filatura che sia in grado di migliorare l'affidabilita del dispositivo
di filatura medesimeo.

E" un secondo scope dell'invenzione ideare un gruppo di rilevamento per un'unita di
avvolgimento del filo di un dispositivo (o0 macchina) di filatura che presenti un ingombro
inferiore rispetto ai sensori equivalenti di tipo noto.

Nella sfera cognitiva di tale secondo scopo, e compito della presente invenzione indicare un

gruppo di rilevamento perfezionate per un’unita di avvolgimento del filo di un dispesitive
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(o macchinay di filatura che rispetto, alla tecnica anteriore equivalente, faciliti le operaziond di
manutenzione (in particolare della guida circolare con cui coopera 'anello maobile) e di
riparazione (in particolare del filo).

E' un altro compito dellinvenzione creare un gruppo di rilevamerito perfezicnato
propriamente destinate ad essere utilizzate in un‘unita di avvolgimento del filo di un
dispositive (0 macchina) di filatura che rispetto a sensori di tipo noto semplifichi e renda
meno frequenti le operazioni di pulizia da eseguire periodicarnente sul dispositiveo stesso.

E’ un ulteriore scopo dell'invenziene rendere disponibile un gruppo di rilevamento
perfezionato per un‘unita di avvolgimento del filo i unt dispositive di filatura (o filatoio} che
elimini o quante mene riduca la forza di attrazione esercitata sull anello mobile in cui passa
il filo durante la torsione e 'avvolgimento sul rocchetto, in modo tale da non causare la
rottura del filo all'internc dell'anello stesso, soprattutto durante la fase di avviamento della
rotazione del mandrine di avvelgimento.

E’ une scopo aggiuntive dell’invenzione fornire un gruppo di rilevamerito perfezionate per
un'unita di avvolgimento del filo di un dispesitive (¢ macchina) di filatura che rispette alla
tecnica nota sia in gracdo di ridurre i costi di produziene associati al gruppe di rilevamento
della preseriza del filo in tale dispositive di filatura (a parita degli altri fattori coinvolti nel
calcolo del costo di preduzione, quale il costo delle materie prime e della manodopera).

E’ un non ultimo scepo dell'invenzione concretizzare un gruppe di rilevamento perfezicnato
per un‘unita i avvolgimente del filo di un dispositivo (o macchina) di filatura che eviti di
causare rotture del filo nella fase di avviamento del dispositive di filatura stessa, almeno
quelle dovute all’arresto dell’anello mobile in prossimita di una sezione magnetizzata
residua della guida circolare o del supperto della stessa.

Gli scopi detti sono raggiunti tramite un gruppo di rilevamento perfezionato per un’unita di
avvolgimente del filo di un dispositivo di filatura come alla rivendicaziorie 1 qui allegata, cui
si rimandla per brevita di esposizicne.

Altre caratteristiche tecniche e costruttive di dettaglio del gruppo di rilevamento
perfezionato per un’unita di avvelgimento del filo di un dispositivo di filatura della presente
invenzione sono contenute nelle rispettive rivendicazioni dipendenti 2-7.

Concorre all‘ottenimento degli scopi sopra indicati anche un‘unita di avvelgimento del file
di dispositivi di filatura come alla rivendicazione indipenidente allegata numerata con 8, cud

ancora si rimanda per semplicita espositiva.
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Ulteriori caratteristiche tecniche e costruttive di dettaglio dell’'unita di avvelgimento
dell'inverizione sone contenute nelle relative rivendicazioni dipendenti, numerate con 9 e 10:
tali caratteristiche tecniche scno da considerarsi ausiliarie ed accessorie nell'unita di
avvolgimeanto dell'invenzione.
Le suddette rivendicazioni, nel seguito specificatamerite e concretamerite definite, si
intendono parte integrante della presente descrizione.
Vantaggiosamente, il gruppo di rilevamento dell’invenzione utilizza un elemento sensibile
molto economico, potendo addirittura utilizzare induttanze (la cui grandezza fisica &
indicata con il simbolo “L"} gia allo stato attuale comuriemente reperibili in commercic
(valore induttivo compreso tra 1 e 100 mH, dove il simbolo “H” indica 'unita di misura
dell'induttanza, ossia heriry: 1H = 1Wh/14), evitande cosi di dover costruire appositamente
un nuovoe elemento dedicato per il mercato.
Ancora vantaggiosamente, il gruppo di rilevamento della presente invenzione consente i
regolare l'intensita del campo magnetico (mediante la regolazione della corrente) & quindi di
adattare le caratteristiche di rilevamento del gruppo di rilevamento (o sensore) al tipo & alla
dimensiorie dell’anello mobile dell‘unita di avvolgimento con il quale coopera in condizioni
applicative ed operative.
Ugualmente vantaggiosamente, il gruppe di rilevamento dellinvenzione permette di
spegnere il campe magnetico quando nen operativamente necessario (ad esempio quando
l'anello mobile dell'unitd di avvelgimento & fermo): cid permatte di risclvere in maodoe
definitive il rilevante inconveniente delle inclesiderate rotture del filo da avvelgere sul
rocchetto all’avvie del dispositive di filatura, causa di ampie inefficienze, tipicamernte
riscontrabili nell’arte nota anche impiegando i pitt moderni e sofisticati sistemi di
rilevamento di ultima generazione.
Gli scopi ed i vantaggi cetti, cosi come altri che emergeranno pilt avanti, appariranno in
misura maggicre dalla descrizione che segue, relativa ad una preferita forma esecutiva del
gruppo di rilevamento perfezionate per urunita di avvelgimentoe del file di un dispositive
(0 macchina) di filatura dell’inverizione, data a titolo indicativo ed illustrativo, ma non
limitativo, in relazione alle allegate tavole di disegno in cui:
— la figura 1 e una vista laterale schematica e semplificata di un dispositive di filatura
comprendente, per un versn, un sensore di tipo noto &, per un altre verse, il gruppo di

rilevamento dell’invenzione;
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— la figura 2 e una vista semplificata, secondo un piano di sezione trasversale eseguito
sotto 1 rulli di stiro, di un dispesitive di filatura comprendente il gruppo di rilevamento
perfezionato e 'unita di avvolgimente, entrambi oggetto dell'invenzions.

II gruppo di rilevamento perfezicnate per urmfunita di avvolgimente del filo F di un

dispositive di filatura M, oggetto dell'invenzione, viene indicato complessivaments con 1

nelle figure che seguonoe (sebbene la figura 1 mostri anche, con rispettivi riferimenti di

connotazione puramente letterale gia riportati in precedenza, un sensore ed un'unita di

avvolgimento appartenenti alla tecnica nota).

A sua volta, I'unita di avvolgimente (essa stesse oggetto dell’attuale invenziotie, come detto

in precedenza) del filo F & visibile pilt dettagliatamente in figura 1 dove viene indicata nel

complesso con il riferimento mumerico 30 e dove viene schematicamente a parzialmente

illustrate anche il dispositive (o0 macchina) di filatura M.

Nella figura 1 allegata, dunque, i particolari costruttivi piu significativi ai fini della presente

invenzione sono stati indicati con una lettera in rapporto alla descrizione di un gruppo di

rilevamento di tipe noto per un‘unita di avvolgimento del filo di dispositivi di filatura,

mentre alcuni cli essi sono stati indicati anche con un numero in relazione alla descrizione
dell'innovative gruppo di rilevamento della presente invenzione.

Seconddo linvenzione, il gruppo di rilevamento perfezionato 1 comprende un crcuito

induttive 2 fornite di un‘induttanza ed adatto a cooperare con un angllo moebile 51 che:

* appartiens ad uri'unita di avvolgimerto, nel complesso indicato cori 30, di un filo F;

e scorre su mezzi di guida nell'insieme numerati con 52 ed apparterienti all'unita di
avvolgimento 50;

e eadatto aricevere il filo F prima che il filo F stesse sia avvolto attorno ad un rocchetto 54
accoppiato ad un mandrino rotante di avvelgimento 53 appartenente all'unita di
avvolgimento 50,

il circuite induttivo 2 essendo compesto da:

un nucleo di riferimento realizzato in materiale ferromagnetico;

— un avvolgimento esternio 3, realizzato in materiale conduttore ed avvolto attorne al
riucleo di riferimento, adatto ad essere percorse da una corrente elettrica che, per un
principie di elettromagnetisnio, genera un campo magnetico nel nucleo di riferimento,

in maniera tale che il circuite induttive 2 rilevi il passaggic dell’anello mobile 51 misurando

la forza controelettromotrice generata all‘interno dell’avvolgimente esternc 3 quando il
9
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flusso magnetico concatenato con 'avvolgimento esterno 3 varia per effetto del passaggio

dell’anello mobile 51.

In mode particelare, la suddetta forza controelettromotrice ¢ misurata secondo la legge di

Lenz, che stabilisce come la variazione temporale del flusso del campo magnetico attraverso

l'area abbracciata da un crcuito genera nel circuito stesso una forza elettromotrice che

contrasta tale variazione.

In aggiunta, il campe magnetico del nudeo di riferimento & proporzienale all'intensita della

corrente elettrica che percorre I'avvolgimente esterno 3.

Inoltre, tale corrente elettrica che passa nelle spire dell’avvolgimerito estertio (o bobina) 3

presenta una forma d'onda continua (CCY o periodica (AC), a seconda delle scelte/esigenze

costruttive ed operative.

Secondo la preferita forma esecutiva qui descritta dell'invenzione, I'intensita della corrente

elettrica ¢ dell’ordine delle decine di mA.

Preferibilmente ma non necessariamente, il materiale ferromagnetico & costituite da ferrite

che, come netoric, non si presta a forti campi elettromagistici, ma presenta una piccela

curva di isteresi che la rende particolarmente adatta laddove si possonc facilmente

sviluppare correnti parassite; 'inverzione dunque non prevede aleun campo magnetico

permanente, come avviene nell’arte nota (con tutti gli inconvenienti gia sottolineati che

queste comporta).

Per parte sua, il materiale conduttore dell’avvolgimento esterno 3 &, di preferenza, costituite

da rame, come spesso accade per questa tipolegia (come altre} di avvolgimerito.

Come gia precedentemente indicato, parte integrante dell‘invenzione qui acclusa & anche

un'unita di avvolgimentoe 50 del filo F di un dispositive (o macchina) di filatura M.

Secondo quanto gia acquisito allo stato della tecnica nel settore delle macchine di filatura,

l'unitd di avvolgimente 50 include i seguenti particelari costruttivi gia introdotti in

precedanza (e per quasto motive preceduti dall’articolo determinative):

— il mandrino rotante di avvolgimento 53 adatte ad essere accoppiato ad un telaio portante
T di un dispositivo di filatura ed ad essere posto in rotazione attorno ad un asse verticale
Y damezzi di motorizzazione (rion illustrati per semplicita);

— il recchette 54 accoppiato al mandrino rotante di avvolgimento 33;

— l'anello mobile 51 scorrevole sui mezzi di guida 52 ed adatto aricevere il filo F prima che

il file F stesso sia avvolto attorne al rocchetto 54,
10
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— il sistema di rilevamento 1 del passaggio dell’anello mobile 51 mentre scorre sui mezzi
di guida 52.

In accordo con l'invenzione, invece, il gruppo di rilevamento 1 presenta le caratteristiche

tecniche sopra definite, comprendendo nello specifico il drcuito induttivo 2 fornite di

propria tipica incduttanza, cooperante conl'anello mobile 81 e composte da:

— unnuclee di riferimento realizzato in materiale ferromagnetico;

— un avvolgimento esterno 3, realizzato in materiale conduttore ed avvelto attorne al
nucleo di riferimento, adatto ad essere percorse da una corrente elettrica che, per un
principio di elettromagnetismo (scoperto dal fisico danese Hans Christian @rsted),
gerera un campo magnetico nel nucleo di riferimento,

in maniera tale che il circuito induttive 2 rilevi il passaggio dell’anello mobile 51 misurando

la forza controelettromotrice generata all'interno dell’avveolgimento esternoe quando il flusso

magnetico concatenato con I'avvelgimento esterno varia per effetto del passaggio dell’anello
mobile 51 di fronte al {o davanti al o in corrispendenza del) circuito induttive 2 medesimo

(posizione indicata con P in figura 2).

In particolare, 1'anelle mobile 51 dell'unita di avvolgimento 50 dell'invenzione @ realizzato in

materiale ferromagnetice, tipicamente e preferibilmente acciaio.

In aggiunta, si precisa che il circuito induttive 2 del gruppo di rilevamento 1 dell'invenzione

& un compenante distinte & separato dall’anello mebile 51 e disposto lateralmente ai mezzi di

guida 52 e parzialmerite anche all’elemeanto di supporto 35 fissate inferiormente ai mezzi di

guida 52 stessi.

In sintesi, dungue, nell'invenzione qui descritta, la generazione del campo magnetico

necessario al rilevamento del passaggio dell’anello maobile 51, che dovra essere di materiale

ferromagnetico (ad esempio acciaio, come appena indicato), avviene mediante I'iniezione di

un‘opportuna corrente elettrica (dove con il termine di “opportuna” si intende sia dal punto

di vista dell’'andamento temporale sia dell‘intensitd), avente le caratteristiche di forma ed

intensita gia evidenziate in precedenza.

Tale correrite, secondo l'effetto scoperto dal fisico danese Hans Christian ©rsted, genera un

campo magnetico che presenta intensita proporzionale all'intensita della corrente elettrica

stessa e che viene, quindi, agevolments controllato e, all’'cccorrenza, spento, con il

conseguimento dei vantaggi rispetto alla tecnica nota che questo comporta e che sono gia

stati evidenziati in precedenza.
11
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Il rilevamento del movimento dell’anello maobile 51 dell’'unita di avvelgimento 30 avviene
misurande la forza controelettromotrice generata all’interno delle spire dell’avvolgimento
esterrio 3 in occasione della variazione del flusso magnetico concatenato con 'avvelgimente
esterno 3 stesso secondoe la Legge di Lenz {espressa dalla formula £ = - 0¢/0t dove ¢ e laforza
elettromotrice e § & il flusso del campo magnetico); tale variazione del flusso magnetico e
dovuta al passaggio in prossimitd {posizione P in figura 2) dell’anello mobile 31 che per
questo motivo & composto di materiale ferromagnetico.

Potendo agevolmente controllare l'intensita della corrente che scorre sull’avvelgimento
esterno 3 del circuite induttive 2, si genera il campo magnetico sole nellistante in cui si
desidera conoscere il mote dell’anelle mobile 51, spegnendolo in tutti gli altri momenti, in
particolar modo nei periodi nei quali 1"anello mobile 51 e fermo.

Sulla scorta della descrizione appena fornita, si comprende, percio, che il gruppo di
rilevamento perfezionato per un'unita di avvolgimento del filo di un dispesitive di filatura E
I'uniita di avvolgimento medesima, entrambi oggetto della presente invenzione, raggiungono
gli scopi e realizzano i vantaggi precedentemente merizioniati.

In fase esecutiva, potranno essere apportate modifiche al gruppe di rilevamento perfezicnato
dell’attuale invenzione, consistenti, ad esempio, nella predisposizione di un numero di
circuiti induttivi superiore ad uno.

In aggiunta, oghuno cdei circuiti induttivi appartenente al gruppo di rilevamerto
perfezionato dell’invenzione potra essere compesto, in altre variant esecutive qui non
accompagnate da disegni esplicativi, da un numero di nuclei di riferimerito interni superiore
ad une. nel qual case il numero di avvolgimento esterni ac essi variera conformemente.

E’ chiaro, infine, che numerose altre varianti possono essere apportate al gruppe di
rilevamento perfezionato in esame, senza per questo uscire dai principi di novita insiti
nellidea inventiva, cost come e chiare che, nella pratica attuazione dell'invenzions, i
materiali, le forme e le dimensieni dei dettagli illustrati potranno essere qualsiasi, a seconda
delle esigenze, e potranno essere sostituiti con altri tecnicamente equivalenti.

Ove le caratteristiche costruttive e le tecniche menzionate nelle successive rivendicazioni
siano seguite da segni o numeri di riferimento, tali segri di riferimento sono stati introdotti
con i solo obiettivo di aumentare lintelligibilita delle rivendicazioni stesse e, di
conseguenza, essi non presentanc alcun effetto limitante sull'interpretazions di ciascun

elemente identificato, a titolo puramente di esempio, da tali segni di riferimento.

12
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RIVENDICAZIONI

1. Gruppo di rilevamento perfezionato (1) per un'unita di avvelgimento (30) del filo (F) di un

dispesitive di filatura (M), caratterizzate dal fatte di comprendere almeno un circuite

induttive (2) fornito di un’induttanza ed atto a cooperare con uri anelle mobile (31) che:

# appartiens ad un'unita di avvolgimerito (530 di un filo (F);

e scorre sumezzi di guida (52) appartenenti a detta unita di avvolgimento (30);

¢ ¢ atto a ricevere detto filo (F) prima che detto filo (F) sia avvolto attorno ad un rocchetto
{34) accoppiato ad un mandrino rotante di avvolgimento (53) appartenente a detta unita
di avvolgimento (50},

dette circuito induttivo (2) essenco composto almeno da:

— almeno un nucleo di riferimento realizzato in materiale ferromagnetico;

— un avvolgimento esterne (3), realizzato in materiale conduttore ed avvolto attorno a
detto nucleo di riferimento, atto ad essere percorso da una corrente elettrica che, per un
principio di elettremagnetismo, genera un campo magtietico in detto nucleo di
riferimento,

in maniera tale che detto circuito induttivo (2} rilevi il passaggio di detto anello mobile (31}

misurande la forza controelettromotrice generata all’interno di detto avvoelgimento esterno

(3) quando il flusse magnetico concatenato con detto avvolgimento esterno (3) varia per

effetto di detto passaggio di detto anello mobile {51).

2. Gruppo di rilevamento (1) come alla rivendicazione 1}, caratterizzato dal fatto che detta

forza contreelettromotrice ¢ misurata seconde la legge di Lenz.

3. Gruppe di rilevamento (1) come alla rivendicazione 1) o 2), caratterizzato dal fatto che

detto campo magnetico di detto nucleo di riferimento & proporzionale all'intensita di detta

corrente elettrica che percorre detto avvolgimento esterno (3).

4. Gruppo di rilevamento (1} come una qualsiasi delle rivendicazioni precedenti,

caratterizzato dal fatto che detta corrente elettrica che passa nelle spire di detto avvolgimento

esterno (3) presenta una forma d’onda continua (CC) o periodica {AC).

5 Gruppo di rilevamento (1) come una qualsiasi delle rivendicazioni precedenti,

caratterizzato clal fatto che l'intensita di detta corrente elettrica e dell’ordine di decine di mA.

6. Gruppo di rilevamente (1) come una qualsiasi delle rivendicazioni precedenti,

caratterizzato dal fatte che detto materiale conduttore di dette avvelgimento estertio (3) &

costituito da rame.
13
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7. Gruppo di rilevamente (1) come wuna qualsiasi delle rivendicazioni precedenti,

caratterizzato dal fatto detto materiale ferromagnetico € costituito da ferrite.

8. Unita di avvolgimento (530) del filo (F) di un dispositive di filatura (M) comprenderite

almenc:

— un mandrine rotante di avvolgimento (53) atte ad essere accoppiate ad un telaio
portarite (1) di un dispositive di filatura (M);

— unrocchetto (54) accoppiato a detto mandrine rotante di avvolgimento (53);

— un anegllo mebile (51) scorrevole su mezzi di guida (52) ed atto a ricevere un filo {F)
prima che detto file (F) sia avvolto attornio a detto rocchette (54),

— un gruppo di rilevamento (1) del passaggio di detto anelle mobile (51) meritre scorre su
detti mezzi di guida (32),

caratterizzata dal fatto che detto gruppo di rilevamento (1) include almeno un circuito

induttive (2) fornito di un’induttanza, cooperante con detto anello mobile (31) & composto

almeno da:

— almeno un nucleo di riferimento realizzate in materiale ferromagnetico;

— un avvolgimento esternc (3}, realizzate in materiale conduttore ed avvelte attorne a
detto nudleo di riferimento, atto ad essere percorso da una corrente elettrica che, per un
principic di elettromagnetismo, genera un campe magnetico in detto nucleo di
riferimentc,

in maniera tale che detto circuito induttivo (2) rilevi il passaggic di dette anelle mobile {51)

misuraride la forza controelettromotrice generata all'internc di detto avvolgimento esterno

{3) quande il flusso magnetico concatenato con detto avvolgimento esterno (3) varia per

effetto di detto passaggio di detto anello mobile (51) di fronte a detto circuito induttive (2).

9. Unita di avvolgimento (50) come alla rivendicazione 8). caratterizzata dal fatto che detto

anelle mokile (51) & realizzato in materiale ferromagnetice.

10. Unita di avvolgimento {50) come alla rivendicazione 8 o 9, caratterizzata dal fatto che

dette circuite induttive (2) di detto gruppo di rilevamento (1) & un componente distinto e

separato da detto anello mobile (51).
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