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Sposob przedzenia sztucznego jedwabiu, obrébki otrzymanych zwojow i skrecania nitek,
oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 22 kwietnia 1930 r.
Udzielono 23 czerwca I93I r.
Pierwszenstwo: 29 kwietnia 1929 r. (Niemcy).

W znanych urzadzeniach do przedze-
nia zapomoca, wiréwki wprowadza sie nitke
do obracajacego si¢ z wielka szybkoscia
bebna przez poruszajaca sie réwnomiernie
wdol i wgore rurke, prowadzaca - nitke i
wchodzaca przez otwér do wnetrza bebna
przedzalniczego. Beben ten posiada czasem
ksztalt stozkowy, aby ulatwi¢ wyjmowanie
gotowych zwojéw. Wskutek wielkiej szyb-
kosci obrotowej bebna nitka skreca sie i
uklada pod dzialaniem sily odsrodkowej w
miare¢ przedzenia na $cianie wewnetrznej
bebna w regularnem krzyzowem uzwoje-

niu. Zwéj, wyprzedzony w ten sposéb,
przedstawia sie jako pierscien o zewngtrznej
powierzchni cylindrycznej lub stozkowej,
zaleznie od wewngtrznej powierzchni beb-
na, w ktérym odbywa sie przedzenie, o
obwodzie, odpowiadajacym wewnetrznej
$rednicy bebna.

Wewnetrzna powierzchnia zwoju zalezy
od stopnia nawinigcia; im wigcej sztucznego
jedwabiu nawinie si¢ w bebnie, tem mniej-
szy staje si¢ promieri zakrzywienia we-
wnetrznej powierzchni zwoju. Przy zwo-
jach stozkowych rwieksza si¢ pomadto



stozkowatos¢ tej powierzc.hni tem bardziej,
im wiecej ]edwa u ;1(; nawinie,

:li : zw016w odbywa
sic w ten sposéb, Ze rozwija sie je w pa-
sma lub nawija na szpule lub cewki i w
tej formie poddaje obrébce réznemi plyna-
mi zaleznie od sposobéw przedzenia. Ten
spos6b rozwijania jest skomplikowany i
wplywa ponadto niekorzystnie na jakosé
sztucznego jedwabiu, ktéry powinien byé
jak najmniej przewijany.

Wedtug innego sposobu wklada sie zwo-
je na trzymadla w ksztalcie szpulek lub
kolowrotkéw i poddaje je dziatamiu ply-
néw. Poniewaz $rednica wewnetrzna zwo-
jow zaleinie od sposobu przedzenia bywa
rozmaita, nie mozna bylo dotychczas sto-
sowaé szpulek o jednej i tej samej $redni-
cy. Takze przy stozkowych zwojach nie
mozna bylo stosowaé stozkowych tulejek,
gdyz rzadko tylko dopasowane sa one do
wewnetrznej powierzchni motka, ktérego
stozkowatosé jest ciagle inna zaleznie od
stopnia nawiniecia. Musiano zatem stoso-
waé kolowrotki lub szpulki 0 zmiennym ob-
wodzie. Przy tym sposobie unika sie
wprawdzie przewijania, lecz trzymadla sa
wogble drogie. Tanie, state tulejki nie daja
sie uzyé z powodu zmieniajacego sie wciaz
ksztaltu powierzchni wewnetrznej zwo-
ju.

Wynalazek niniejszy usuwa powyzsze
niedogodnosci przy dalszej obrébce zwoiu.
Wynalazek polega przedewszystkiem na
tem, ze wylwarza si¢ zwoje stozkowe, o
jednakowej stozkowatosci powierzchni we-
wnetrznej bez wzgledu na stopiefi nawinie-
cia, przyczem zwoje nasadza si¢ na szpulki
tej samej stozkowatoéci i w tym stanie
poddaje dalszej obrébce. Podczas gdy do-
tychczas zwoje dla dalszej obrébki trzeba
obmywaé lub suszyé, nakladaé na trzyma-
dla o przestawialnym obwodzie, podobne
ksztaltem do kolowrotéw, to stozkowe
zwoje wyprzedzone w urzadzeniu wedtug
wynalazku pozwalaja na dalsza obrébke

na stalych stozkowych szpulkach. Nakla-
danie na te szpulki odbywa si¢ latwo i
uzwojenia na wewnetirznej powierzchni
zwoju nie sa narazone przytem na uszko-
dzenie. Zaleta sposobu jest przedewszyst-
kiem to, Ze szpulki stozkowe sa proste i
wskutek tego tanie i ze zawsze dopasowane
sa do zwojow, bez wzgledu na to, czy te
ostatnie s3 mniej lub wigcej grube. Zatem
nawiniecie moze si¢ wahaé w szerokich
granicach. Przy grubszych zwojach stozko-
wa szpulka nie daje si¢ poprostu wsunaé
tak daleko jak przy cieriszych zwojach.
 Jezeli zastosowaé do nasadzenia zwo-
jow szpulki stozkowe z otworami ma po-
wierzchni plaszcza, przeznaczonego do
podtrzymywania zwoju, zamkniete na jed-
nej powierzchni czolowej i zaopatrzone na
drugiej powierzchni czolowej w otwér dla
dotaczenia przewodu dla ptynu, préini,
lub zgeszczonego powietrza, to latwo jest
woéwczas dokladnie wyplékaé zwéj lub
poddaé go innej obrébce, jak np. ods$wie-
zaniu, barwieniu i . d. zapomoca przetta-
czania lub przesysania odpowmedmch ply-
néw.

Po obrébce plynami mozna réwniez
bardzo przyspieszyé suszenie przez prze-
tlaczanie lub przesysanie powietrza, naj-
lepiej uprzednio ogrzanego. Obrébka tego
rodzaju byla dotychczas zupelnie niemozli-
wa, poniewaz zwyczajne dotychczasowe
trzymadla o zmiennym obwodzie nie po-
zwalaja na zastosowanie ci$nienia lub
prozni dla przetloczenia lub przessania
plynu lub powietrza przez zwéj, a naloze-
nie zwojéw na odpowiednie szpulki o
zmiennej $rednicy nie bylo mozliwe bez
znacznego  uszkodzenia  wewnetrzych

warstw zwoju i nie zapewnialo przeto do- -

statecznie szczelnego nalozenia.
Wysuszony zwéj, wyprzedzony wedtug
niniejszego sposobu, posiada odrazu ksztalt,
nadajacy sie do zastosowania w przemysle
wlékienniczym, gdyz sztuczny jedwab na
$cisle dosunietych stozkowych szpulkach




daje si¢ odrazu bez przerébki zastosowaé
do tkania.

Moina réwniez nasadzié szpulke z
motkiem na wrzeciono do skrecania nici i
nadawaé nitce dodatkowy skret przez od-
wijamie jej od zewnatrz od strony gléwki
stozka. Nie potrzeba do tego celu zupelne-
go wysuszenia motka, lecz w pewnych o-
kolicznosciach moze okazaé sie korzystne
skrecenie nitki w stanie nieco wilgotnym
tak, e schnie oma w zupelnosci dopiero
podczas tego procesu. Ten sposéb skreca-
nia nitki ma te zalete w poréwnaniu ze
zwyklym sposobem skrecania nitki z obra-
cajacego sig bebna przedzalniczego, Ze od-
wijanie po stronie zewnetrznej zwoju od-
bywa si¢ fatwo, gdyz tworzenie si¢ wypu-
ktosci z powodu sity odsrodkowej dziala
w tym przypadku korzystnie, podczas gdy
przy znanym sposobie skrecania wypuklosé
powoduje tarcie na wewnetrznej powierzch-
ni motka, przyczem moze ewentualnie spo-
wodowaé zamotanie sie nitek.

Zwoje o jednakowej stozkowatosci we-
wnetrznej przy dowolnej gruboéci nawi-
niecia daja sie uzyskaé w ten sposéb, ze
rurka prowadzaca nitke porusza sie ze
zmienna szybkoscia. Szybkoéé te dostoso-
wuje si¢ do ksztattu zwoju. Ogblnie wy-
starczy, jesli szybkoéé rurki dostosuje sie
do ksztaltu bebna, w ktérym odbywa sie
przedzenie, o ile nie mozna nawijaé zwo-
jow szczegblnie grubych. Szybkosé zwiek-
sza si¢ odpowiednio w kierunku zwezania
si¢ naczynia i naodwrét tak, by zwoje byly
wszedzie réwno geste. W ten sposéb unika
si¢ powstania zwejow, ktérych powierzch-
nia wewnetrzna staje si¢ coraz bardziej
stozkowa w miare jak przybywa uzwojed,
©c0 ma miejsce, gdy rurka przesuwajaca
nitke, porusza si¢ z jednakowa szybkoscia.

Jesli stosuje sie beben przedzemia o
mniejszej niz zwykle srednicy, lub jesli
chce sic nawija¢ zwoje szczegolnie grube,
to dobrze jest dopasowywaé zmiane szybko-
$ci rurki prowadzacej nitke nie do sredni-
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cy bebna, lecz do kazdorazowej wewnetrz-
nej Srednicy motka. Podezas ¢gdy zatem
normalnie zmiane szybkosci utrzymuje si¢
stale jednakowo np. przez zastosowanie
tarczy zakrzywionej w pewien oznaczony
spos6b, to przy ostatnio wspommnianem -
rzadzeniu dobrze jest utrzymywaé zmiane
szybkosci rurki przy ruchu wdoél i wgore,
np. w odwrotnym stosunku do wewnetrz-
nej srednicy zwoju. Mozna to uskutecznié
np. przez sterowanie zapomoca walca prze-
suwalnego w kierunku osi, o zmieniajacym
si¢ sercowatym przekroju.

Na rysunku przedstawione sa dla przy-
kladu urzadzenia do przedzenia zwojéw o
réwnomiernej stozkowatosci, a mianowicie
fig. 1 przedstawia stozkowaty beben prze-
dzalniczy w przekroju pionowym, fig. 2
przedstawia schematycznie cale urzadzenie
z bebnem przedzalniczym, prowadnics, nit-
ki i napedem tegoz, fig. 3 i 4 przedstawia-
ja stozkows szpulke, szczegolnie nadajaca
si¢ dla dalszej obréblki stozkowych zwojow.

Beben przedzalniczy wedlug fig. 1 po-
siada plaszcz @, rozszerzajacy sie ku gé-
rze o nachylenin 1 : 6. Od gory beben za-
myka polkrywka b, dociskana zapomoca
sprezyny ¢ w pierécieniowym nowku bebna.
Przez otwor pokrywki b przechodzi rurka
d, stuzaca do prowadzenia nitki; rurka d
porusza si¢ wewnatrz bebna wdél i wgs-
re, dokladajac nitke e w uzwojeniach krzy-
2owych i tworzac zwéj f. Rurka d jest po-
taczona np. z drazkiem pociagowym g, po-
laczonym zapomoca przegubu h z diwi-
gnia kolankows i, obracajaca si¢ okoto osi
n. Drazek g przesuwa si¢ w lozyskach k.
Na koricu dZzwigni kolankowej i znajduje
sie krazek ! poruszany tam i zpowrotem
zapomoca, tarczy mimosérodowej m o prze-
kroju sercowym. Tarcza m jest tak ukszial-
towana, ze szybko§é¢ rurki, prowadzacej
nitke, dostosowana jest zawsze do zmie-
niajacego si¢ odstepu dolnego ujscia rurki
od wewnetrznej $ciany bebna, Ta zmmiej-
szajaca si¢ szybkoé¢ powinna stal muiej
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wigcej w odwrotnym stosunku do tego od-
stepu. W ten sposéb mozliwe jest nawinig-
cie zwoju, ktérego wewnetrzna powierzch-
nia posiada mmiej wigcej te sama stozko-
wato$é, co powierzchnia zewnetrzna bez
wzgledu na to, czy zwdj jest mniej lub
wigoej gruby.

Postepuje si¢ nastegpnie w ten sposéb,
ze zwbj, sporzadzony przy pomocy urza-
dzenia do przedzenia, nasadza si¢ na stala
stozkowats cewke, o tej samej stozkowa-
tosci i poddaje go najpierw dokladnemu
oplékaniu np. przez zanurzamie lub skra-
pianie przy jednoczesnem obracaniu. Na-
stepnie poddaje si¢ zw6j na cewce dalszej
obrébee ptynami, zaleznie od sposobu prze-
dzenia. Précz tego mozna poddaé motek na
cewce obrébce zapomoca mydel, emulsyj,
ttuszczu i t. d. a nastepnie suszeniu.

Dobrze jest przeprowadzaé obrébke
plynami i suszenie na stozkowatej cewce
o, przedstawionej na fig. 3. Cewka ta po-
siada w swym plaszczu, przeznaczonym
do nalozenia zwoju, podluzne otwory p,
poza tem jest ze wszystkich stron zamknig-
ta i tylko na czolowej powierzchni posiada
tulejke g, stuzaca do polaczenia z przewo-
dem r, dla wprowadzenia odpowiedniego
plynu, zgeszczonego powietrza, wzglednie
dla polaczenia z préinia. Dobrze jest zao-
patrzyé te cewke wewnatrz w okolicy zwe-
zonego korica w drugi jeszcze otwér pro-
wadniczy s, dla zcentrowania tego prze-
wodu, jak to przedstawiono na fig. 4. Tu-
lejka g, lacznie z czescia s, stuzy ponadto
do mocnego osadzenia na wrzecionie do
skrecania nici.

Sposéb obrébki zwoju na opisanej
cewce odbywa si¢ jak nastepuje.

Po nasadzeniu zwoju wszystkie otwory
plaszcza cewki sa zakryte. Nastepnie prze-
tlacza sig¢ lub przesysa rézne wyzej wymie-
nione plyny przez zwéj, wkladzjac go ze
szpulka do odnosnego plynu i laczac =za
posrednictwem tulejki ¢ z préznig lub
przetltaczajac ptyn pod cisnieniem przez

tulejke ¢ do wnetrza cewki przez otwory
p. Po ukoriczeniu obrébki ptynami usuwa
si¢ w podobny sposéb resztki plynu, przy-
czepione do zwoju f, przez przesysanie
lub zapomoca zgeszczonego powietrza. Na-
stepnie mozna poddaé zwéj dla przyspie-
szenia suszenia dzialaniu cieptego powie-
trza, ktére znowu wchodzi pod cisnieniem
do wnetrza cewki i przepltywa poprzez
otwory p, przez zwéj f, lub tez mozna
zwbj, umieszczony w suszarni, polaczyé
zapomoca przewodéw z préznig, na skutek
czego ogrzane powietrze szybko przezen
przeptywa. W ten sposéb mozna znacznie
skrécié czas suszenia i dzieki ksztaltowi
szpulki uniknaé miekorzystnych oddzialy-
wari na nitki przy suszeniu zwoju. Nastep-
nie mozna nasadzi¢ szpulke o, wraz ze
zwojem przy pomocy tulejki ¢, i czesci
centrujacej s, na wrzeciono do skrecenia
nici i w razie potrzeby nadawaé nitce do-
datkowy skret na odpowiedniem urzadze-
niu do nawijania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przedzenia sztucznego je-
dwabiu zapomocy wiréwki przedzalniczej i
nastepnej obrébki wyprzedzonych stozko-
wych zwojéw oraz skrecania nitek, zna-
mienny tem, ze rurka prowadzaca nitke do
wnetrza zwoju przesuwa sig¢ wgore i wdol
ze zmienna szybkoscia, dzieki czemu stoz-
kowato$é wewnetrzna zwoju jest taka sa-
ma, jak stoZkowatosé zewnetrzna, a otrzy-
many zwéj poddaje si¢ obrébce na stozko-
wej dziurkowanej cewce.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze nitka zostaje skrecana przez na-
sadzenie stozkowej cewki na obracajace
si¢ wrzeciono i przez odwijanie nitki po-
nad glowka cewlki.

3. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
zmiang szybkosci przesuwania sie rurki
prowadzacej nitke uskutecznia sie przez



zastosowanie napedu dzialajacego zapomo-
ca przesuwalnej tarczy krzywiznowej, np.
tarczy sercowej.

4., Urzadzenie do wykonywania spo-

sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze

cewka stozkowa jest zamknieta na jednej
czotowej powierzchni, a na drugiej po-
wierzchni czolowej posiada otwér do po-

laczenia wnetrza cewki z przewodem do-
prowadzajacym plyny lub gazy.

Barmer Maschinenfabrik
Aktiengesellschaft.

Zastepca: Dn. techn. A. Bolland,
rzecznik patentowy.



Do opisu putentowego Nr 14062.
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