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(54) VORRICHTUNG ZUM GRANULIEREN VON KUNSTSTOFF

(57) Es wird eine Vorrichtung zum Granulieren von
Kunststoff mit einem Granulierkopf (1), mit in den
Granulierkopf (1) eingesetzten, iber dessen Stirnfia-
che (2) axial vorragenden Dusenkérpern (3), die in
einem von der Stimseite (6) des Dusenkorpers (3)
abgesetzten, dinnwandigen Miindungsansatz (5)
auslaufen, und mit einer dem Granulierkopf (1) axial
vorgesetzten Lochplatte (7) beschrieben, deren
Durchtrittsidcher (8) die vorstehenden Diisenkdrper
(3) in einer Locherweiterung (10) mit Spiel aufneh-
men, wobei zwischen der Stimseite (6) der in die
Durchtrittsiocher (8) eingreifenden Diisenkdrper (3)
und der sich im Ubergangsbereich von der Locher-
weiterung (10) auf die anschlieBende Lochveren-
gung (11) ergebenden Lochschulter (9) eine den
Mandungsansatz (5) des Diisenkdrpers (3) um-
schlieBende Ringdichtung (14) vorgesehen ist. Um
ein Einfrieren der Polymerschmelze vor dem Austritt
aus der Lochplatte (7) zu vermeiden, wird vorge-
schlagen, dass der Mindungsansatz (5) der Diisen-
k&rper (3) von einer sich in den Bereich der Loch-
verengung (11) der Durchtrittsldcher (8) der Loch-
platte (7) erstreckenden Kunststoffhdise (12) um-
geben ist, die eine an der Stimseite (6) des Diisen-
korpers (3) anliegende Schulter (13) bildet und mit
Hilfe der Ringdichtung (14) an der Stimseite (6) des
Dusenkérmpers (3) gehalten ist.
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Zusammenfassung:

Es wird eine Vorrichtung zum Granulieren von Kunststoff mit einem Granulierkopf
(1), mit in den Granulierkopf (1) eingesetzten, iber dessen Stirnflache (2) axial
vorragenden Dusenkérpern (3), die in einem von der Stirnseite (6) des Dusenkor-
pers (3) abgesetzten, dinnwandigen Miindungsansatz (5) auslaufen, und mit einer
dem Granulierkopf (1) axial vorgesetzten Lochplatte (7) beschrieben, deren Durch-
trittslécher (8) die vorstehenden Disenkérper (3) in einer Locherweiterung (10) mit
Spiel aufnehmen, wobei zwischen der Stirnseite (6) der in die Durchtrittsiécher (8)
eingreifenden Dusenkérper (3) und der sich i.m Ubergangsbereich von der Locher-
weiterung (10) auf die anschlieRende Lochverengung (11) ergebenden Lochschulter
(9) eine den Mundungsansatz (5) des Dﬂsenkérpérs (3) umschlieBende Ringdich-
tung (14) vorgesehen ist. Um ein Einfrieren der Polymerschmelze vor dem Austritt
aus der Lochplatte (7) zu vermeiden, wird vorgeschlagen, dass der Mundungsan-
satz (5) der Diisenkérper (3) von einer sich in den Bereich der Lochverengung (11)
der Durchtrittsiécher (8) der Lochplatte (7) erstreckenden Kunststoffhiise (12) um-
geben ist, die eine an der Stirnseite (6) des Diisenkdrpers (3) anliegende Schulter
(13) bildet und mit Hilfe der Ringdichtung (14) an der Stirnseite (6) des Diisenkér-
pers (3) gehalten ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Granulieren von Kunststoff mit
einem Granulierkopf, mit in den Granulierkopf eingesetzten, tber dessen Stimflache
axial vorstehenden Dusenkérpern, die in einem von der Stirnseite des Disenkérpers
abgesetzten, diinnwandigen Mindungsansatz auslaufen, und mit einer dem Granu-
lierkopf axial vorgesetzten Lochplatte, deren Durchtrittslécher die vorstehenden Du-
senkormer in einer Locherweiterung mit Spiel aufnehmen, wobei zwischen der Stirnsei-
te der in die Durchtrittslécher eingreifenden Diisenkorper und der sich im Ubergangs-
bereich von der Locherweiterung auf die anschlieRende Lochverengung ergebenden
Lochschulter einé den Mindungsansatz des Dusenkérpers umschlieBende Ringdich-

tung vorgesehen ist.

Da bei Vorrichtungen zum Granulieren von Kunststoff die aus den Dusenkérpern
des Granulierkopfes durch die Lécher der dem Granulierkopf vorgesetzten Lochplat-
te austretenden Strange eines geschmolzenen Polymers mit Hilfe eines rotierenden
Messerkopfs in Stiicke geschnitten werden, die nicht verklumpen durfen, ist fir eine -
rasche Abkuhlung der in ein Wasserbad austretenden Polymerstrange zu sorgen,
was zu Schwierigkeiten im Austrittsbereich der Polymerstrange fuhrt, weil ein Er-
starren der Schmelze im Miindungsbereich der Disenkérper unbedingt zu vermei-
den ist. Um ein solches Erstarren der Schmelze im Mindungsbereich der Dusen-
kérper zu verhindern wurde bereits vorgeschlagen (EP 1 593 474 A1), die Durch-
trittsidcher in der Lochplatte stufenférmig auszubilden und die Uber die Stirnflache
des Granulierkopfs vorstehenden Dusenkérper mit einem diinnwandigen, gegen-

iiber der Stirnseite des Dusenkérpers abgesetzten Mindungsansatz zu versehen,
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der mit Spiel in die erweiterten Durchtrittslécher eingreift und gegeniber der Loch-
platte durch eine elastische Ringdichtung abgedichtet wird, die zwischen der Stirn-
seite des Diisenkérpers und der sich durch die abgestufte Lochausbildung erge-
benden Lochschulter eingespannt wird. Mit Hilfe einer solchen Ringdichtung kann
das Eindringen von Schmelze in den spielbedingten Ringspalt zwischen dem vor-
stehende Dusenkérper und der Locherweiterung verhindert werden. Trotzdem ergibt
sich bei ungiinstigen Temperaturverhaltnissen zumindest die Gefahr einef Teiler-
starrung der aus den Diisenkdrpern austretenden Polymerschmelze im Bereich der

Verengung der Durchtrittsiécher.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrUnde, eine Vorrichtung zum Granulieren
von Kunststoff der eingangs geschilderten Art so auszugestalten, dass selbst die
Gefahr einer Teilerstarrung der aus den Dusenkdrpern austretenden Polymer-

schmelze mit einfachen konstruktiven Mittein gebannt werden kann.

Die Erfindung I6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass der Mundungsansatz der
Dusenkérper von einer sich in den Bereich der Lochverengung der Durchtrittsiocher
der Lochplatte erstreckenden Kunststoffhiilse umgeben ist, die eine an der Stirnsei-
te des Dusenkorpers anliegende Schulter bildet und mit Hilfe der Ringdichtung (14)

an der Stirnseite des Diusenkoérpers gehalten ist.

Zufolge dieser MaRnahmen wird die aus dem Mindungsansatz des Diisenkdrpers
austretende Polymerschmelze von der sich in die Verengung der Durchtrittslécher
erstreckenden, den Mindungsansatz verlangernden Kunststoffhilse aufgenommen
und vor einer unmittelbaren Warmeabgabe an die vom Wasserbad beaufschlagte
Lochplatte geschutzt, sodass auch bei ungiinstigen Warmeverhéltnissen die Gefahr
selbst einer Teilerstarrung der aus dem Miindungsansatz der Disenkérper austre-
tenden Schmelze gebannt ist, solange die Warmedammung der Kunststoffhilse
wirksam ist. Die Kunststoffhiilse bedingt ja nicht nur eine Warmedammung fur die
aus dem Miindungsansatz des Disenkoérpers austretende Schmelze, sondern
verstarkt auch die Warmedammung im Bereich des MUndUngsahsatzes. Der kon-

struktive Aufwand ist in diesem Zusammenhang gering, weil die bewéhrte Abdich-




tung der Erweiterung der Durchtrittslécher der Lochplatte vor einem Schmelze- bzw.
Wassereintritt in den Bereich der Locherweiterung beibehalten werden kann, wenn
die Kunststoffhiilse mit einer Schulter versehen wird, die sich auf der Stirnseite des
Dusenkorpers abstiitzt und mit Hilfe der die Schulter beaufschlagenden Ringdich-
tung an der Stirnseite des Disenkorpers gehalten wird. Die Ringdichtung selbst
stitzt sich dabei, wie an sich bekannt, an der sich im Ubergangsbereich von der
Locherweiterung auf die anschlieRende Lochverengung ergebenden Lochschulter der

Durchtrittslécher in der Lochplatte ab.

Die Schulter der Kunststoffhiilse kann im einfachsten Fall durch einen Ringflansch
gebildet werden. Zur Verbesserung der Warmedammung des Duisenkorpers kann die
Kunststoffhiilse aber auch zwei durch die Schulter voneinander getrennte Langsab-
schnitte aufweisen, von denen ein Abschnitt in die Lochverengung der Durchtrittslo-
cher der Lochplatten ragt und der andere Abschnitt den (ber den Granulierkopf vor-
stehenden Teil des Dusenkorpers umschlieBt, sodass der tber den Granulierkopf
vorstehende Teil des Dusenkorpers mit einer Warmedammung versehen wird, die
einem Abkiihlen dieses Diisenkdorperteils durch in den Spalt zwischen den Granulier-

kopf und der Lochplatte eindringendes Wasser entgegensteht.

Um die Warmedammung zwischen der durch das Wasserbad gekiihliten Lochplatte
und der aus dem Dusenkdper austretenden, heiBen Polymerschmeize vorteilhaft zu
nitzen, empfiehlt es sich auRerdem, die Kunststofthiilse auf der dem Granulierkopf
abgekehrten Seite mit der Lochplatte biindig abzuschliefen. Obwohl sich im Allgemei-
nen vorteilhafte Abdichtungsverhéltnisse ergeben, wenn die Schulter der Kunststoff-
hillse eine Dichtflache fiir eine zwischen der Schulter der Kunststoffhiilse und der
Lochschulter zwischen der Lochverengung und der Locherweiterung eingespannte
Ringdichtung bildet, weil unterschiedliche, an die jeweiligen Dichtungs- bzw. Damman-
forderungen angepasste Werkstoffe fir die Kunststoffhtilse und die Ringdichtung ohne
besonderen Aufwand eingesetzt werden kénnen, ist es zur Konstruktionsvereinfa-
chung aber auch durchaus moglich, die Ringdichtung mit der Kunststoffhilse zu verei-
nigen, sodass die Kunststoffhiilse selbst die Ringdichtung bildet.
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In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestelit. Es zeigen

Fig.‘1 eine erfindungsgeméale Vorrichtung zum Granulieren von Kunststoff aus-
schnittsweise im Bereich des iiber den Granulierkopf vorstehenden Teils des
Dusenkorpers schematisch in einem Langsschnitt durch den Diisenkérper,

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung einer Konstruktionsvariante einer
erfindungsgemafRen Vorrichtung und

Fig. 3 eine weitere Ausfiihrungsform einer erfindungsgeméRen Vorrichtung ebenfalls

ausschnittsweise in einem Langsschnitt durch den Diisenkérper.

Die Vorrichtung zum Granulieren von Kunststoff weist gemaR den Fig. 1 bis 3 einen
Granulierkopf 1 mit in den Granulierkopf 1 eingesetzten, tber dessen Stirnflache 2
axial vorstehenden Disenkérpern 3 auf, von denen lediglich einer im Bereich des
iber die Stirnflache 2 vorstehenden Teils gezeigt wird. Die Diisenkdrper 3 werden
von einem Stromungskanal 4 fir eine mit Hilfe des Granulierkopfs 1 in mehrere
Strange aufgeteilte Polymerschmelze durchsetzt, wobei der Strémungskanal 4 in
einem dinnwandigen Mindungsansatz 5 ausléuft, der von der Stirnseite 6 des
Dusenkorpers 3 abgesetzt ist. Dem Granulierkopf 1 ist in einem eine Warmedam-
mung bewirkenden Abstand eine Lochplatte 7 vorgesetzt, deren Durchtrittsiécher 8
eine Lochschulter 9 zwischen einer dem Granulierkopf 1 zugekehrten Locherweite-
rung 10 und einer anschlieBenden Lochverengung 11 bilden. Der Uber die Stirnfla-
che 2 des Granulierkopfs 1 vorstehende Teil der Disenkérper 3 greift mit Spiel in
die Locherweiterung 10 der Lochplatte 7 ein, wobei der dinnwandige Miindungsan-
satz 5 gegen die Lochverengung 11 der Durchtrittslécher 8 vorsteht.

Der gegen die Lochverengung 11 vorstehende Mindungsansatz 5 wird von einer
Kunststoffhiilse 12 umschiossen, die mit einer Schulter 13 an der Stirnseite 6 des
Diisenkérpers 3 anliegt und sich in Verlangerung des Mindungsansatzes 5 in die
Lochverengung 11 der Durchtrittsicher 8 erstreckt. Die Anordnung ist dabei so
getroffen, dass die Kunststoffhilse 12 mit der vom Granulierkopf 1 abgewandten
Seite der Lochplatte 7 biindig abschiie3t. GemaR der Fig. 1 wird die Schulter 13 der
Kunststoffhiilse 12 durch einen Ringflansch gebildet, zwischen dem und der Loch-

schulter der Lochplatte 7 eine Ringdichtung 14 eingespannt ist, die einerseits die




Kunststoffhtilse 12 Uber die Schuiter 13 an der Stirnseite 6 des Dusenkérpers 3
festklemmt und anderseits den Freiraum zwischen dem der Locherweiterung 10 und
dem in die Locherweiterung 10 vorstehenden Teil des Dusenkérpers 3 gegentber
einem Eindringen von Polymerschmelze abdichtet, weil die Schulter 13 fur die
Ringdichtung 14 eine Dichffldche bildet.

Die Kunststoffhillse 12 stellt eine Warmedammung dar, die einem Abkihlen der
Polymerschmelze im Bereich des Miindungsansatzes 5 entgegenwirkt, weil sie eine
gréRere Warmeabgabe tiber den Miindungsansatz 5 an die Lochplatte 7 unterbindet
und dartiber hinaus den aus dem Miindungsansatz 5 austretenden Polymerstrang
an einem Erstarren im Bereich der Lochverengung 11 hindert, sodass die Erstar-
rung des Polymerstrangs erst mit dem Austritt aus der Lochplatte 7 einsetzt und
daher den Polymerstrang auch bei ungiinstigen Temperaturverhaitnissen vor einem

Einfrieren vor dem Austritt aus der Lochplatte 7 schitzt.

GemaR der Fig. 2 weist die Kunststoffhﬂlse.12 zwei durch die Schulter 13 vonein-
ander getrennte, axiale Abschnitte 15 und 16 auf, von denen der Abschnitt 15 in die
Lochverengung ragt, der Abschnitt 16 aber den tiber den Granulierkopf 1 vorste-
henden Teil des Dusenkorpers 3 umschlieBt, sodass allenfalls in den Spalt zwi-
schen dem Granulierkopf 1 und der Lochplatte 7 eindringendes Wasser keine ein
Erstarren der Polymerschmelze unterstitzende Kiihlung des Uber den Granulierkopf

1 vorstehenden Teils des Dilsenkérpers 3 mit sich bringen kann.

Wie der Fig. 3 entnommen werden kann, braucht die Ringdichtung 14 nicht entspre-
chend den Fig. 1 und 2 als gesonderter Teil eingesetzt zu werden, weil es durchaus
moglich ist, diese Ringdichtung 14 mit der Kunststoffhilse 12 zu vereinigen. In
diesem Fall bildet die Kunststoffhiilse 12 mit einem entsprechenden Ringwulst die
Ringdichtung 14, die wiederum die Abdichtung der Locherweiterung 10 einerseits
gegeniiber der flussigen Schmelze und anderseits gegenliber Wasser sicherstelit
und aulerdem die Kunststoffhiilse 12 zwischen der Lochschulter 9 und der Stirnsei-

te 6 des Dusenkérpers 3 einspannt.
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Anspruiuche:

1. Vorrichtung zum Granulieren von Kunststoff mit einem Granulierkopf, mit in
den Granulierkopf eingesetzten, tiber dessen Stirnflache axial vorragenden Disen-
kérpern, die in einem von der Stimseite des Duisenkorpers abgesetzten, diinnwan-
digen Mundungsansatz auslaufen, und mit einer dem Granulierkopf axial vorgesetz-
ten Lochplatte, deren Durchtrittsiocher die vorstehenden Disenkérper in einer
Locherweiterung mit Spiel aufnehmen, wobei zwischen der Stirnseite der in die
Durchtrittslocher eingreifenden Dusenkérper und der sich im Ubergangsbereich von
der Locherweiterung auf die anschlieBende Lochverengung ergebenden Lochschul-
ter eine den Mindungsansatz des Disenkédrpers umschlieBende Ringdichtung
vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Mindungsansatz (5) der Disen-
kérper (3) von einer sich in den Bereich der Lochverengung (11) der Durchtrittsl6-
cher (8) der Lochplatte (7) erstreckenden Kunststoffhiilse (12) umgeben ist, die eine
an der Stirnseite (6) des Diisenkorpers (3) anliegende Schuiter (13) bildet und mit
Hilfe der Ringdichtung (14) an der Stirnseite (6) des Diisenkdrpers (3) gehalten ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Schuiter
(13) der Kunststoffhtlse (12) als Ringflansch ausgebildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoff-
hilse (12) zwei durch die Schulter (13) voneinander getrennte L&ngsabschnitte
aufweist, von denen ein Abschnitt (15) in die Lochverengung (11) der DurchtrittslS-
cher (8) der Lochplatten (7) ragt und der andere Abschnitt (16) den Uber den Granu-
lierkopf (1) vorstehenden Teil des Disenkérpers (3) umschlieft.
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4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,

dass die Kunststoffhulse (12) auf der dem Granulierkopf (1) abgekehrten Seite mit
der Lochplatte (7) bindig abschlieft.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ringdichtung (14) Teil der Kunststoffhilse (12) ist.

Linz, am 24. Juli 2009 ECON GmbH
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