CESKA ZVEREJNENA PRIHLASKA | @ 34

REPUBLIKA (13) A3

19 VYNALEZU 1 | 66D

B29C 33/56
C 10 M 173/02

(22) 20.12.94
(32) 22.12.93
(31) 93/4343818
(33) DE

(40) 12.07.95

' URAD
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

(71) Rhein Chemie Rheinau GmbH, Mannheim, DE;
(72) Wagner Herbert, Bad Schénborn, DE;
(54) Vnéjsi oddélovacf prostiredek

(57) Redeni se tyké vn¥jitho odd¥lovaciho prostfedku obsahuji-
ciho: I Svétlé pigmenty: 10 aZ 60 % hmotnostnich, amorfni-
ho pré¥ku kyseliny kfemiité: 0,1 aZ 1,5 % hmotnostnich
pyrogennf kyseliny kfemiité; 0,2 aZ 2,0 % hmotnostni po-
lypropylenového vosku; 11 Barevné pigmenty: 1 aZ 5 %
hmotnostnich barvicich sazi; 1 a% 8 % hmotnostnich €erni
na basi oxidu Zeleznatého; III Pojivo: 0,3 aZ 3 %
hmotnostni sodné soli methyltauridu mastné kyseliny nebo
0,5 a% 6 % hmotnostnich vodné disperse polyethylenu; IV
Tensid: 0 aZ 0,4 % hmotnostni meinogenniho tensidu; V
Nosn4 kapalina: 60 a% 66 % hmotnostnich vody s pfisadami.
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Vnéjsi oddélovaci prostredek

Oblast techniky

Vynalez se tykad vnéjsSiho oddé€lovaciho prostfedku pro
pouziti pfi formovédni a vulkanisaci pneumatik. Je primarné
uréden pro vyrobu pneumatik, miZe se ale také pouzit pri
vyrobé jinych gumovych vyrobkl, obzvlasté takovych, které
sestavaji z podobnych kaudukli, z jakych jsou tvorené vnéjsi

strany pneumatik.

Dosavadni stav techniky

P¥i formovédni a vulkanisaci pneumatik, napriklad pro
motorova vozidla, se na povrch polotovaru rozptyluje roztok,
ktery po predsuseni vytvari film, zabranujici napeceni pneu-
matik na vulkanisaéni formy. Pro pouziti pro pneumatiky se
odlisuje vnéjsi oddélovaci prostredek od vnitfniho oddélo-
vaciho prostfedku, mnebot wvnéjsi oddélovaci prostredek se
nands$i na vnéj$i stranu polotovaru pneumatiky a vnit¥ni od-
délovaci prostfedek na vnitfni stranu pneumatiky. Jsou zde
zapotrebi dva rdzné oddélovaci prostfedky, nebot vné&jsi
strana pneumatik a jejich  vnitfni strana sestavaji

z chemicky rtznych materialua.

Vyrobené kaucukové vulkaniséaty, vyhodné plnéné kyse-
linou krfemiditou namisto sazi, vykazuji céasteCné zlepsSenou
‘elektrickou vodivost, popripadé sniZeny elektrostaticky na-

boj.




Vodné vnéj$i oddélovaci prostfedky jsou v principu
znédmé. V evropské patentové = prihlasce &. 517 155 je
popsany vnéj$i oddélovaci prostfedek, napriklad pro vyrobu

pneumatik; ktery obsahuje

5 az 35 % hmotnostnich kfemeliny (nebo urcité jiné kyseliny
kfemicité)

0,5 az 6 % hmotnostnich pyrogenni hydrofobni kyseliny kfe-
migité |

O,l az 2 % hmotnostni neionického tensidu

0,2 az 3 % hmotnostni ur&itého pojiva, totiz bud syntetic-
kého polymeru, obsahujiciho karboxy-
lové zbytky (nebo jejich soli a es-
tery), nebo urdité prirodni latky,
totiZ kaselinu, albuminu nebo celu-
losy,

0,1 az 3 % hmotnostni barviva

0 az 5 % hmotnostnich ethylalkoholu a

45 aZz 90 % hmotnostnich vody |

Jedna se tedy v principu o dispersi riznych kyselin
kremiditych ve vodé, které jsou stabilisované tensidem
a ktera jako syntetické pojivo obsahuje ve vodé rozpustny
polymer s karboxylovymi skupinami, které md zjevné sklon ke

tvorbé filmu.

V EP-A 517 155 z&alezZi zfejmé rozhodujicim zplsobem na
‘kombinaci kyselina kfemic¢itd + pyrogenni kyselina kfemicita

+ pojivo obsahujici karboxylové skupiny.

Podle 1dajh uvedené evropské patentdvé pfihlééky je

zde navrhovany oddélovaci prostfedek prijatelny pro Zivotni




prostfedi a je doatateéné udinny jiZz ve velmi nepatrnych

mnozstvich.

P+i vsech uvydénych vyhoddch mé& vsSak tento vnéjsi
oddélovaci prostfedek nevyhodu v tom, %e ma sklon ke tvorbé
zabarven1 na pneumatikach (nebo jinych tvarovych télesech)
vmeutych z formy. Toto je u vysoce cennych pneumatik moto-
rovych vozidel, jejichz vyroba je hlavni oblasti pouziti
vnéjsich oddélovacich prostiedkll, obzvlaste rusivé. I kdyz
se podat¥i surovinu pfed vulkanisaci tuplné& rovnomérné post¥i-
kat oddélovacim prost¥edkem a vyrobit vulkanisat, dochazi ke

zméné zbarveni tam, kde se musi dodate&né odstranit pre-

Q«
s

nivajici ¢&asti, napfiklad nalitky.

Podstata vynalezu

Ukolem ptredloZeného vyndlezu je odstranéni vyse

uvedenych nevyhod.

Predmé&tem predlozeného vynalezu tedy je vnéjsi

oddélovaci prostfedek, obsahujici
I svétly pigment

10 az 60 % hmotnostnich, vyhodn& 15 az 25 % hmotnostnich,
amorfnihho prasku kyseliny kifemi-
¢ité s asi 65 % % hmotnostnimi kry-
stalové vody a se stifednim prumérem

astic 3 az 50 pm, vyhodné 20 um ;

0,1 az 1,5 % hmotnostnich, vyhodné 0,2 az 0,5 % hmotnostnich

pyrogenni kyseliny kremic¢ité se




P

stfednim primérem dastic asi 12

pm
0,2 az 2,0 % hmotnostni, vyhodné 0,5 az 1,5 % hmotnostnich
' polypropylenového vosku, vyhodné
mikronisovaného, se strednim pra-
mérem &astic 10 az 20 um ;

II Barevné pigmenty

1 a2 S5 % hmotnostnich, vyhodné 1 aZz 3 % hmotnostni barvicich

sazi ;-
1 az 8 % hmotnostnich, vyhodné 2 az 4 % hmotnostni Cerni na
basi oxidu Zeleznatého (mikronisova-
né) ;

III - Pojivo

0,3 az 3 % hmotnostni, vyhodné 1 az 2 % hmotnostni sodné so-

1i methyitauridu mastné kyseliny nebo

0,5 a2 6 % hmotnostnich, vyhodné& 1 az 3 % hmotnostni vodné

disperse polyethylenu ;
IV Tensid

0 az 0,4 % hmotnostni, vyhodné 0,1 az 0,3 % hmotnostni neio-

‘nogenniho tensidu ;
\'% Nosné'kapalina

60 az 66 % hmotnostnich, vyhodn& 55 az 75 % hmotnostnich vo-




dy ; .
0,5 az 5 % hmotnostnich isopropylalkoholu ;
0 az 5 % hmotnostnich odpériovadla ;
0,1 az 0,3 % hmotnostni disperga¢niho ¢inidla ;

0,05 az 0,1 % hmotnostnich zahustovadla ;
- 0,01 az 0,05 % hmotnostnich biocidu.

Principielni rozdil s vné&js$im oddélovacim prostiedkem
podle evropské patentové pifihlasky 517 155 je tedy nadhrada
polymeru obsahujiciho karboxylové skupiny soli methyltauridu
mastné kyseliny a/nebo polyethylenovym voskem a/nebo po-
lypropylenovym voskem v kombinaci s pouzitim urc¢itych sili-

kagelt a barevnych pigmenti.

Vodné vnéjsi oddélovaci prostifedky podle stavu
techniky, které obsahuji kfemelinu nebo jiné bezvodé
kyseliny kfemidité (srdZené nebo pyrogenni) a saze jako
plnidla, maji tu nevyhodu, 2e vulkanisované pneumatiky jsou
pfi nerovnomérném postrikani nebo p#i pfilisném postiikani

Sedé a flekaté.

Pouzitim receptury s amorfnim praskem kyseliny kfemi-
¢ité s asi 65 % krystalové vody se vylouc¢i Sedé zbarveni,
vulkanisace se ale neporusi.

Vyroba vnéjs$iho oddélovaciho prostfedku a jeho pouziti
se ridi pravidly, uvedenymi v EP-A 517 155

Piiklady provedeni vyndlezu

V nasledujicim je kratce uveden zpisob vyroby vnéjsiho

odélovaciho prostredku a jeho pouziti.




P#*¥ik1lad

Souc¢asti (ve hmotnostnich dilech)

62 voda

0,05 ... Kelzan D (polysacharidové zahustovadlo)

0,23 Rewopal LA 6 (neionogenni tensid)

0,06 Foammaster 306 (polyglykolethermastné kyseliny)
0,13 Sojalecithin WV 250

1,00 polypropylenovy prasek

4,00 sodnd sl methyltauridu mastné kyseliny 30%
23,00 praskovitéa kyselina kfemiditd, 65 % kryst. vody
0,50 Aerosil 200 (kyselina kfemiditd pyrogenni)

2,00 Pigmosol schwarz 0058 (saze) '

3,00 Bayferrox 318 M (oxid Zeleznaty)

4,00 isopropylalkohdl

0,03 Proxel GXL (biocid)

Vyroba vnéjsiho oddélovaciho prostredku :
1. Predlozi se polovina mnoZstvi vody.

2. Pr¥id4d se Rewopal LA 6 , Sojalecithin V 250 , Foammas-
ter 306 a Kelzan D a michd se po dobu 5 minut

3. Prida se téstovity Hostapon CT a micha se po dobu asi

15 minut, aZ je pasta rozmélnéna.

4. = Prida se Lanco Wax 1362 D a michd se po dobu asi 10

minut, aZz je prasek rozmichén.

5. Pridd se Daraclar 920, Aerosil 200, Pigmosol 0058,




Bayferox 318 M a 1/4 mnoZstvi vody a micha se po do-
bu 10 minut.

6. Ptid4a se 1/4 mnozstvi vody (zbytek), isopropylalkohol
a Proxel GXL a michd se po dobu S5 minut.

Ziska se takto stfikatelnad vodna emulse. Touto emulsi
se pred vulkanisaci postfikaji vné&j$i strany polotovari
pneumatik. Hotové vulkanisované pneumatiky nemaji Zadné
skvrnité zbarveni.
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Vnéjsi oddélovaci prostredek, ¢Ceoreg
vyznacujici s e t i m , Ze obsahuje i 19 ;
P
I Svétlé pigmenty

10 az 60 % hmotnostnich, amorfnihho prasku kyseliny kfemi-
' ¢ité s asi 65 % % hmotnostnimi kry-
stalové vody a se strfednim primérem

¢astic 3 aZz 50 um ;
0,1 az 1,5 % hmotnostnich, pyrogenni kyseliny kremicité se
stfednim primé€rem Castic asi 12

pm ;

0,2 az 2,0 % hmotnostni, polypropylenového vosku, vyhodné
mikronisovaného, se st¥ednim pri-

mérem cCastic 10 az 20 um ;
IX Bar¢vné pigmenty
1 az 5% hmothostnich barvicich sazi ;
1 az 8 % hmotnostnich éerni‘na basi oxidu zZeleznatého ;

ITI Pojivo

0,3 az 3 % hmotnostni sodné soli methyltauridu mastné

kyseliny nebo




0,5 az 6 % hmotnostnich vodné disperse polyethylenu ;

IV Tensid

0 az 0,4 % hmotnostni neionogenniho tensidu ;

\'% Nosnéa kapalina :

60 az 66 % hmotnostnich vody ;

0,5 az 5 % hmotnostnich isopropylalkoholu ;

0 az 5 % hmotnostnich odpériovadla ;

0,1 az 0,3 % hmotnostni dispergac¢niho ¢inidla ;

0,05 az 0,1 % hmotnostnich =zahustovadla ;
0,01 az 0,05 % hmotnostnich biocidu.
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