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Wielkoplytowy strop zelbetoceramiczny
Patent trwa od dnia 12 listopada 1954 T.

Pustaki ceramiczne traktowane byly dotych-
czas jedynie jako wypelnienie w ustroju zel-
betowym i nie pelnily zadnej pracy statycznej,
co wiecej pokryte byly plyta zelbetowg lub
betonowa grubo$ci najmniej 4 cm. Sam spo-
s6b wykorzystania dotychczasowego pustakéw
ceramicznych przez formowanie, zbrojenie i wy-
peinienie betonem na budowie odpowiednich
ustroi przy uzyciu deskowan byl typowy dla
metod budownictwa nieuprzemyslowionego i nie
przedstawiat zadnych cech budownictwa uprze-
mystowionego, gdzie zasada polega na produ-
kowaniu w wytwoérniach odpowiednio duzych
elementé6w i montowaniu ich na placu budowy.

Wady te i niedogodnos$ci eliminuje strop wiel-
koptytowy zelbetoceramiczny wedlug wyna-
lazku. Elementy tego stropu s3 wykonane w
postaci duzych pilyt o ciezarze conajmmiej 1
tonny, wymagane jest wiec stosowanie na bu-
dowie dzwigéw o odpowiedniej no$nosci.
ty wykonuje sie przy uzyciu pustakéw cera-

*) Wiasciciel patentu oswiadczyl, 2e twérca wyna-
lazku jest An

toni Tarczewski.
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micznych. Zeberka podluzne i poprzeczne sg
zbrojone pretami stalowymi i wypelnione beto-
nem, ktéry pokrywa réwniez i pustaki war-
stwa grubosci 1,5 cm. Pustaki wraz z ta war-
stwg betonu pracujg razem statycznie, dajac
w- wyniku znaczne oszczednosSci materialowe.
Plyty w czasie produkcji sa wibrowane. Plyty
stropu strychowego traktuje sie¢ jako wolno-
podparte, za§ plyty stropéw miedzypietrowych
jako czeSciowo utwierdzone.

Na rysunku fig. 1 przedstawia widok w ak-
sonometrii plyt stropowych spoczywajacych na
murach, fig. 2 — przekrdj poziomy przez plyty
stropowe, fig. 3 — przekr6j poprzeczny przez
styk ptyt stropowych, fig. 4 — przekrdj po-
przeczny przez segment wienca plyty, zawiera-
jacy uchwyty transportowe, fig. 5 — przekréi
podiuzny przez strop z piyt zelbetoceramicz-
nych, fig. 8 — widok w aksonometrii zebra zel-
betowego prefabrykowanego pod dzialéwki
cigzkie.

Kazda plyta stropowa 1 pesiada pomledzy po-
dluznymi zeberkami pustaki ceramiczne 6. Stg-
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zenle poprzeczne stanowia zeberka 7, za$ Zeber-
ka poprzeczne 8 i 9 na krancach plyty stanowiag
elementy prefabrykowane wienica. Zeberko
szersze 8 spoczywa ma murze zewnetrznym 2,
za$§ zeberko wezsze 9 na murze wewnetrznym
3. Dla umozliwienia transportu plyta posiada
uchwyty 4. Styk plyt pomiedzy sobg 10 ma wy-
betonowego, ktéry uniemozliwia
powstanie klawiszowania. Dziatéwki lekkie
stawia sie bezposrednio na elementach wielko-
ptytowych, zas dzialéwki ciezkie 12 na zelbeto-
wych zZebrach prefabrykowanych 11, ktére sto-
jac 2 cm ponad ptytami stropu 1 pracuja sta-
tycznie mniezaleznie. Wszelkie piony rur instala-
cyjnych przebija sie przez pustaki ceramiczne.
Po wykonaniu muré6w danej kondygnacji wy-
réwnuje si¢ ich wierzch zaprawg cementows.
Nastepnie uklada sie plyty stropowe 1 na za-
prawie cementowej Swiezej. Dalsza czynnoscig
jest zagigcie na siebie i zespawanie uchwytéw
transportowych 4 do pozycji 5, poczym pokry-
wa si¢ to miejsce zaprawa cementows. W tej
fazie robo6t kladzie sie zebra prefabrykowane
11 pod dzialéwki ciezkie. Teraz wznosi sie mu-
ry kondygnacji powyzej, poczym uklada sie na
nich w sposéb podobny ptyty stropowe. Po do-
konaniu tych czynnosci powraca sie do piyt
stropowych kondygnacji ponizej i wypelnia za-
prawg cementowq szczeliny miedzy plytami o
przekroju klinowym 10. Widocznym jest wiec,
ze elementy stropu wielkoptytowego zelbeto-
ceramicznego sg produkowane w formach ina-
stepnie montowane na budowie, eliminujg zu-
peinie deskowanie i stemplowanie, co pozwala
znacznie zaoszczedzié drewno jak réwniez i pra-
cochlonno$é. Przez zmniejszenie o 65°, grubo$é
plyty betonowej ponad pustakami w stosun-
ku do stanu obecnego oszczedza sie cement,

kruszywo, stal, przez to, ze strop jest lzejszy.
Przemystowy spos6b produkowania elementéw
stropu wielkoptytowego w oparciu o system
taSmowy realizowany w zakladach prefabry-
kacji oraz zmechanizowanie montazu stropow
na budowie daje dalsze 509, oszczednosci na
pracochtonnosci wykonania stropow w stosun-
ku do czasokresu poirzebnego dotychczas.

Zastrzezenia patentowe

1. Wielkoptytowy strop 2elbetocei‘am-iczny, zna-
mienny tym, ze pustaki ceramiczne w piy-
tach pokrywa sie warstwa betonu grubosci
1,5 cm, przy czym pustaki ceramiczne w
plycie majg przesuniete <styki wzgledem
siebie w dwoch sgsiednich rzedach o potowe
dlugosci pustaka, za§ zebra usztywniajgce
plyte majg rozstaw okolo 2,0 m, natomiast
plaszczyzny boczne plyt sa tak wyksztalco-
ne, iz dajg klinowy przekrdj betonu stano-
wiacego wypelnienie styku miedzy sgsiedni-
mi ptytami.

2. Strop wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

plyty posiadaja segmenty wienca prefabry-
kowanego oraz uchwyty transportowe, ktére
spawa sie ze sobg po ulozeniu stropu, za$
zebra prefabrykowane pod dzialéwki s u-
mieszczane ponad plytami stropowymi lub
miedzy nimi, a wieniec prefabrykowany po-
zwala na prowadzenie kanaléw i pionéw
instalacyjnych w murach.
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