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Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu
materjalu zastepujacego garbniki, ktory
moze by¢ uzyty dla otrzymania zdatnej
do uzytku skéry zaré6wno sam, jak i z do-
tychczas uzywanemi roslinnemi ekstrak-
tami garbniczemi, i to naogdl bez zmiany
dotychczasowych sposobow pracy.

Materjalem wyj$ciowym jest smola,
a to zaro6wno smola wegla kamiennego
jak 1 brunatnegoe, dalej smota z torfu
i wszystkich rodzajéw drzewa.

Wazne dla niniejszego sposobu sktad-
niki wydziela sie ze smoly w robocie
wstepnej zapomoca wody albo alka-
lijow oraz obojetnych i zasadowych
soli. Traktowanie wstepne ostatnio wy-

mienionemi materjalami, w poréwnaniu -

z traktowaniem jedynie woda, ma te
zaletg, ze w ten sposob lepiej mozna
wykorzysta¢ materjal podstawowy. Do

plynu wydzielonego ze smolty dodaje
sie siarczanu glinowego i siarczanu
miedzi. Zamiast siarczanu glinu moZna
uzy¢ takze atluny: potasowy, chromowy,
amonowy. Tak otrzymana ciecz uzywa
sie do garbowania skory. Jako pozosta-
tos¢ otrzymuje sie ciagliwa smolista
mase, z ktérej, przez nowe traktowanie
wyzej wymienionemi materjatami, mozna
otrzymac¢ ponownie materjal zastepujacy
garbnik. Zamiast pdzniejszego dopiero
traktowania siarczanem glinu i miedzi,
mozna te zwiazki wprowadzaé¢ w trakto-
waniu wstepnem. '

Otrzymuje sie w ten sposéb wytwor,
ktéry, w razie potrzeby, moze by¢ uzyty
do garbowania skoéry. Rezultat jednak
tego postepowania jest znacznie gorszy,

"niz przy dodawaniu omawianych ciat po

traktowaniu wstepnem. Nastepnie mozna



uzyska¢ dzialanie garbujace z pomoca
tylke jednego z wymienionych siarcza-

néw. Uzycie jednak jedynie siarczanu

miedzi, daje znacznie stabsze dzialanie
garbujace i skére mniej peklna, niz przy
“dodawaniu siarczanu glinu, lub dajacych
sie uzy¢ zamiast niego siarczanéw albo
alunow. Dodatek siarczanéw glinui t.p.,
" przeciwnie, poprawia ciecz, i to tak, ze
‘wykazuje ona wlasciwosci podobne do
wyciagéw z garbnikéw roslinnych. Przy
pominieciu znowu siarczanu miedzi otrzy-
muje sie najcze$ciej skére o niepozada-
nej ciemno-szarej barwie.

Sposéb mozna przeprowadzaé na
.zimno lub w wyzszej temperaturze, wply-
wajacej na przyspieszenie dzialania.

Przyktad.

W stu czesciach wagowych wody roz-
puszcza sie 20—25 czesci wagowych siar-
czanu sodu lub innego z alkaljéw, obo-
jetnej lub podwdjnej soli. Do tego roz-
tworu dodaje sie 50 czesci wagowych
smoly, np. smoty z buczyny, i miesza sie
mase mieszadlem przez czas dluzszy.
Nastepnie, przy trwalem mieszaniu, do-
dajo; si¢ 8 — 10 czesci wagowych siar-

czanu glinu, 6—7 czesci wagowych alunu
poczem wylacza sie mieszadlo, dodaje
sie 1/, — 1 czesci wagowych siarczanu

‘miedzi, i wreszcie puszcza si¢ znowu

w ruch urzadzenie mieszadlowe. Ciecz,
wydzielona powyzszym sposobem,mozna
uzywa¢ do garbowania wprost, lub za-
gesci¢ przez odparowanie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu materjalu zaste-
pujacego garbnik, tem znamienny, ze
mineralna lub roslinna smole traktuje
sie woda, alkaljami, amonjakiem, obo-
jetnemi solami, alunem, lub przynaj-

mniej jednym z siarczanéw metali.

2. Sposob wedlug zastrzezenia 1,
tem znamienny, ze smole traktuje sie
wstepnie woda, alkaljami, amonjakiem
lub obojetnemi solami, i na wydziela-
jaca sie przytem ciecz, dziala sie na-
stepnie przynajmniej jednym z siarcza-
néw metali lub alunem.

3. Sposob wedlug zastrzezenia 2,
tem znamienny, ze do uzyskanej przez
wstepne traktowanie cieczy, dodaje sie
siarczanu glinu i miedzi. i
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