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Sposé6b osadzania elementéw na przedmiotach cylindrycznych
i urzadzenie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposdb osadzania na state elementéw na przedmiotach cylindrycznych
a zwtaszcza na rurach, na drodze rozpeczania wystepujacego samoistnie lub w potaczeniu z rozttaczaniem.

Znany jest sposob osadzania elementéw na przedmiotach cylindrycznych przy uzyciu techniki tgczenia
spawaniem, polegajacy na potozeniu spoiny w miejscu styku dwu przedmiotéw. .

Sposéb ten oprdécz duzej pracochtonnosci oraz ucigzliwo$ci, gdyz wymaga miedzy innymi stosowania
oston narzadéw wzroku posiada szereg niedogodnosci jak; stosowanie okre$lonych co do sktadu chemicznego
elektrod w zaleznosci od materiatéw taczonych elementdw, a przede wszystkim nie pozwala na powtarzalno$é
potaczenia co do jego wtasnosci mechanicznych i estetycznych. )

Istnieje wprawdzie znany réwniez sposéb taczenia elementéw na drodze zgrzewania, ktéry czeéciowo
eliminuje wyzej wymienione niedogodnosci ale wada tego sposobu jest zdolno$é do taczenia tylko elementéw
o takich samych lub zblizonych grubosciach scianek elementéw taczonych, gdyz w przeciwnym wypadku pro-
wadzi do znieksztatceri elementéw a nawet powoduje miejscowe przepalenie materiatu. Wystepuje réwniez ko-
nieczno$¢ przylegania na duzej powierzchni elementéw tgczonych tym sposobem.

Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogodnosci, czyli zmniejszenie pracochtonnosci i wyeliminowanie
strat materiatowych, liczby brakéw, oraz uzyskanie mozliwosci potaczer wszelkiego rodzaju elementéw z przed-

" miotami cylindrycznymi a zwtaszcza rurami.

Aby osiggnaé ten cel wytyczono sobie zadanie opracowania sposobu taczenia elementéw cylindrycznych

. zwiaszcza elementéw na rurach niezaleznie od ksztattu tych elementéw i ich grubosci. Zgodnie z wytyczonym

zadaniem cel wynalazku zostat osiggniety przez to, ze do taczenia elementéw zastosowano znang metodé
rozp@czania. : '
Rura z osadzonym na niej elementem zostaje unieruchomiona za pomoca szczek urzadzenia rozpgczajacego

 w miejscu potaczenia, a nastgpnie do otworu rury osiowo zostaje wprowadzony trzpieri, natomiast na ptaszcz

rury nasuwana jest tuleja przy czym zaréwno $rednica trzpienia jak i tulei sa odpowiednio dopasowane do
wewnetrznej i zewne@trznej Srednicy rury. Podczas ruchu nastepuje zderzenie sig czota rury z oporem na trzpie-
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niu i na skutek powstania sity $ciskajacej dziatajgcej na czoto rury w miejscach nieobcisnietych po obu stronach
zasadzonego elementu nastgpuje odksztatcenie ptaszcza rury na zewnatrz.

Odmiane przedstawionego’ powyzej sposobu osadzania stanowi sposGb tgcZenia z rurami elementéw zasa-
dzonych na ich koricach. Przy tym sposobie osadzanie przebiega w ten spos6b, e rura pod wptywem wspomnia-
nych sit $ciskajacych jest odksztatcona w dwéch fazach; na poczatku nastepuje rozttoczenie czota rury do
ksztattu na jaki pozwala specjalne podtoczenie w trzpieniu a nastepnie ptaszcz rury zostaje speczony w miejscu
nieobcisnietym pomiedzy elementem osadzonym a szczekami unieruchomajacymi rure.

Takie skojarzenie podanych srodkéw technicznych umozliwia trwate osadzenie elementu na rurze poprzez
bardzo mocne zaci$nigcie go po obu stronach rozpeczonym ptaszczem rury czy tez rozpeczonym z jednej
a rozttoczonym z drugiej strony czofem ptaszczy rury. _

Przedmiot wynalazku jest blizej wyjasniony w przyktadowym wykonaniu uwidocznionym na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia element osadzony na state na rurze w wyniku jej samoistnego rozpeczenia sig na
trzpieniu z tuleja, natomiast fig. 2 przedstawia element osadzony na stafe na rurze w wyniku rozpeczenia w pota-
czeniu z rozttoczeniem czota rury na trzpieniu z tuleja.

Jak widaé na fig. 1 mocowanie elementu 2 na state po uprzednim unieruchomieniu rury 1 szczekami 4,
uzyskuje sie przez to, ze na skutek dziatania sity (oznaczonej na rysunku gruba strzatka) na narzedzia speczajg-
ce, ktére stanowiq trzpieri 3 i tuleja 6 osadzone w gtowicy mechanizmu n.apedowego {(nie pokazanego na rysun-
ku) nastgpuje rozpeczanie si@ ptaszcza rury 1 w miejscach nieobcisnietych do postaci 5 po obydwu stronach
elementu.

Wedtug fig. 2 po unieruchomieniu rury 1 szczekami 4, trwate osadzenie elementu 2 uzyskujemy przez to,
ze na skutek dziatania sity (oznaczonej na rysunku gruba strzatka) na trzpiert 3 z podtoczeniem 8 osadzony
w gfowicy mechanizmu napedowego, (nie pokazanego na rysunku) nastepuje roztioczenie czota rury 1 do
postaci 7 a w miejscu nieobcisnietym pomigedzy elementem 2 a szczekami 4 ptaszcz rury 1 rozpecza sie do
postaci 5. Poosiowy posuw roboczy narzedzi 3 i 6 powoduje dodatkowe chowanie sie zderzakéw (nie pokaza-
nych na rysunku) ustalajacych potozenie rury 1 z nasadzonym elementem 2 w stefie roboczej urzadzenia i tym
samym regulujacych wielkos¢ nieobcisnigtego obszaru ptaszcza rury 1.

Jak wynika z fig. 1 ifig. 2 oraz podanego opisu, konstrukcja narzedzi 3 i 6 umozliwia uzyskanie réwno-
miernych odksztatceri plastycznych co zapewnia wykonywanie powtarzalnie pozadanych potaczeri elementéw
Z rurami.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb osadzania na state elementéw na przedmiotach cylindrycznych, zwtaszcza na rurach, na drodze
rozpeczania wystepujacego samoistnie lub w potaczeniu z rozttaczaniem, znamienny tym, Ze do wnetrza i na
zewngtrz unieruchomionej rury z umieszczonym na niej elementem wprowadzone zostaje narzedzie rozpeczajgce
a nastepnie rur@ poddaje si¢ dziataniu sit sciskajacych poosiowo.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug zastrz. 1,znamienne tym, Ze zawiera szczeki (4), oraz narze-
dzia rozpeczajace (3) i (6), ktére osadzone sq w gfowicy znanego urzadzenia napedzajacego np. prasy.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze narzedzia rozpeczajace (3 i 6s,) tworzg szczeling, ktorej
gtebokos¢ i szerokos¢ odpowiada rozmiarom rury (1) oraz miejscu osadzenia elementu (2) na rurze (1).

4. Urzadzenia wedtug zastrz. 2, znamienna tym, Ze narzedzie rozpeczajgce (3) posiada podtoczenie (8)
o rozmiarach dobranych odpwiednio do wymaganego ksztattu rozttoczenia czota rury (1).
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