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(57)摘要

本实用新型提供一种中空玻璃暖边隔条，该

隔条包括倒“凹”形框体；正“凹”形不锈钢包覆

体，与所述倒“凹”形框体开口方向相对设置，且

包覆在所述倒“凹”形框体外部；所述正“凹”形不

锈钢包覆体的两侧垂直片体分别沿长度方向分

别向内侧弯折形成水平的第一弯折片体和第二

弯折片体；热熔胶粘层，设置在所述倒“凹”形框

体与所述正“凹”形不锈钢包覆体之间的接触面，

将所述倒“凹”形框体与所述正“凹”形不锈钢包

覆体复合为一体。本实用新型的隔条不仅有效隔

绝中空玻璃边缘热传导，还具有较高的刚性结

构，可以保证隔条平放时的平直度；同时通过隔

条上表面的框体表面转印膜提供各种美化图案，

有效把中空玻璃的节能降噪与环境美化相结合。
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1.一种中空玻璃暖边隔条，其特征在于，该隔条包括：

倒“凹”形框体；

正“凹”形不锈钢包覆体，与所述倒“凹”形框体开口方向相对设置，且包覆在所述倒

“凹”形框体外部；所述正“凹”形不锈钢包覆体的两侧垂直片体分别沿长度方向分别向内侧

弯折形成水平的第一弯折片体和第二弯折片体；

在所述倒“凹”形框体的上表面向下设有第一斜槽和第二斜槽，所述第一弯折片体和第

二弯折片体的内侧边分别沿长度方向向斜下方弯折形成第一倾斜片体和第二倾斜片体，所

述第一倾斜片体和第二倾斜片体分别嵌入至第一斜槽和第二斜槽内；

热熔胶粘层，设置在所述倒“凹”形框体与所述正“凹”形不锈钢包覆体之间的接触面，

将所述倒“凹”形框体与所述正“凹”形不锈钢包覆体复合为一体。

2.如权利要求1所述的一种中空玻璃暖边隔条，其特征在于，所述倒“凹”形框体采用

AGR阻燃塑性材料制成。

3.如权利要求1所述的一种中空玻璃暖边隔条，其特征在于，在所述正“凹”形不锈钢包

覆体的下底面两侧分别对称设有连续设置的反向第一弧形凹槽和第二弧形凹槽，所述倒

“凹”形框体的两侧底部分别置于第二弧形凹槽内。

4.如权利要求1所述的一种中空玻璃暖边隔条，其特征在于，在所述正“凹”形不锈钢包

覆体的下底面中部设有波浪压纹。

5.如权利要求1所述的一种中空玻璃暖边隔条，其特征在于，在所述倒“凹”形框体的第

一斜槽下方设有若干间隔设置的第一透气孔，第二斜槽下方设有若干间隔设置的第二透气

孔。

6.如权利要求5所述的一种中空玻璃暖边隔条，其特征在于，所述第一透气孔朝向远离

第一斜槽方向倾斜，并贯穿倒“凹”形框体上表面，所述第二透气孔朝向远离第二斜槽方向

倾斜，并贯穿倒“凹”形框体上表面。

7.如权利要求1所述的一种中空玻璃暖边隔条，其特征在于，所述热熔胶粘层为PUR热

熔胶材质。

8.如权利要求1所述的一种中空玻璃暖边隔条，其特征在于，在所述第一弯折片体内侧

边和第二弯折片体内侧边之间的倒“凹”形框体上表面上通过转印方式设有具有不同图案

的框体表面转印膜。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 215804135 U

2



一种中空玻璃暖边隔条

技术领域

[0001] 本实用新型属于建筑门窗中空玻璃隔条技术领域，特别涉及一种中空玻璃暖边隔

条。

背景技术

[0002] 为了增大采光通风面积或表现现代建筑的性格特征，建筑物的门窗面积越来越

大。节能减排统计数据显示门窗的热损失占建筑的总热损失的40％以上，门窗既是能源得

失的敏感部位，又关系立面造型。门窗中的玻璃部分又占据绝大部分比例，中空玻璃作为现

有成熟节能降噪技术在门窗结构中大面积推广，如何能更好实现节能减排降噪效果及配合

门窗的环境美化效果，是中空玻璃隔条行业的一个痛点和难点。

[0003] 现有铝隔条由于铝金属间隔条的导热系数大，形成能源损失的通道，并且现有隔

条的平直度在使用时无法保证，刚性不足，同时通常通过漆改变上表面的色彩来提供隔条

定制方案，却是以牺牲中空玻璃的节能性为代价的；如何有效保证中空玻璃节能降噪效果，

提供实用性与装饰性完美结合的中空玻璃暖边隔条，已成为本领域的迫切需求。

实用新型内容

[0004] 为了解决上述问题，本实用新型的目的在于提供一种中空玻璃暖边隔条。本实用

新型的隔条不仅有效隔绝中空玻璃边缘热传导，还具有较高的刚性结构，可以保证隔条平

放时的平直度；同时通过隔条上表面的框体表面转印膜提供各种美化图案，有效把中空玻

璃的节能降噪与环境美化相结合。

[0005] 本实用新型的上述目的通过以下技术方案实现：一种中空玻璃暖边隔条，该隔条

包括：

[0006] 倒“凹”形框体；

[0007] 正“凹”形不锈钢包覆体，与所述倒“凹”形框体开口方向相对设置，且包覆在所述

倒“凹”形框体外部；所述正“凹”形不锈钢包覆体的两侧垂直片体分别沿长度方向分别向内

侧弯折形成水平的第一弯折片体和第二弯折片体；

[0008] 在所述倒“凹”形框体的上表面向下设有第一斜槽和第二斜槽，所述第一弯折片体

和第二弯折片体的内侧边分别沿长度方向向斜下方弯折形成第一倾斜片体和第二倾斜片

体，所述第一倾斜片体和第二倾斜片体分别嵌入至第一斜槽和第二斜槽内；

[0009] 热熔胶粘层，设置在所述倒“凹”形框体与所述正“凹”形不锈钢包覆体之间的接触

面，将所述倒“凹”形框体与所述正“凹”形不锈钢包覆体复合为一体。

[0010] 进一步地，所述倒“凹”形框体采用AGR阻燃塑性材料制成。

[0011] 进一步地，在所述正“凹”形不锈钢包覆体的下底面两侧分别对称设有连续设置的

反向第一弧形凹槽和第二弧形凹槽，所述倒“凹”形框体的两侧底部分别置于第二弧形凹槽

内。

[0012] 进一步地，在所述正“凹”形不锈钢包覆体的下底面中部设有波浪压纹。
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[0013] 进一步地，在所述倒“凹”形框体的第一斜槽下方设有若干间隔设置的第一透气

孔，第二斜槽下方设有若干间隔设置的第二透气孔。

[0014] 进一步地，所述第一透气孔朝向远离第一斜槽方向倾斜，并贯穿倒“凹”形框体上

表面，所述第二透气孔朝向远离第二斜槽方向倾斜，并贯穿倒“凹”形框体上表面。

[0015] 进一步地，所述所述热熔胶粘层为PUR热熔胶材质。

[0016] 进一步地，在所述第一弯折片体内侧边和第二弯折片体内侧边之间的倒“凹”形框

体上表面上通过转印方式设有具有不同图案的框体表面转印膜。

[0017] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果在于：

[0018] (1)本实用新型的正“凹”形不锈钢包覆体在倒“凹”形框体外部形成包覆层，并采

用多次折角取型，通过正“凹”形不锈钢包覆体的第一倾斜片体和第二倾斜片体分别嵌入至

倒“凹”形框体的第一斜槽和第二斜槽内，保证正“凹”形不锈钢包覆体的第一弯折片体和第

二弯折片体更好地契合在倒“凹”形框体表面，增强暖边隔条的刚性支撑性能，可以保证隔

条平放时的平直度。

[0019] (2)本实用新型的第一透气孔和第二透气孔设置在第一斜槽和第二斜槽的下方，

并贯穿倒“凹”形框体上表面，为隐藏式设置，可有效提供暖边隔条空腔与外部透气性。

[0020] (3)本实用新型在正“凹”形不锈钢包覆体的下底面两侧分别设有连续设置的反向

第一弧形凹槽和第二弧形凹槽，实现中空玻璃的呼吸现象；在倒“凹”形框体的两侧底部分

别置于第二弧形凹槽内，可以保证不锈钢与塑性体能更好贴合。

[0021] (4)在正“凹”形不锈钢包覆体的下底面中部设有波浪压纹，增强暖边隔条下表面

的稳定结构。

[0022] (5)本实用新型使用的不锈钢及AGR阻燃塑性材料导热性都低于铝材，所生产的隔

条是一种暖边隔条，倒“凹”形框体采用AGR阻燃塑性材料制成，使隔条具有耐候性、耐磨性、

阻燃性，有效隔绝中空玻璃边缘热传导，所述倒“凹”形框体与所述正“凹”形不锈钢包覆体

之间的接触面采用热熔胶粘层固定，热熔胶粘层在高温下有优良的粘结性，保证暖边隔条

的高温耐候性。

[0023] (6)框体表面转印膜具有各种色泽图案样式，并采取成熟的转印产品及技术将表

面转印膜设置在倒“凹”形框体上表面上，为中空玻璃隔条色泽图案多样化提供一种新的途

径，为隔条提供丰富的色泽及图案，提高隔条的实用性与美化性。

附图说明

[0024] 此处所说明的附图用来提供对本实用新型的进一步理解，构成本申请的一部分，

本实用新型的示意性实例及其说明用于解释本实用新型，并不构成对本实用新型的不当限

定。

[0025] 图1为本实用新型的中空玻璃暖边隔条立体图，也是实施例一；

[0026] 图2为本实用新型实施例一的中空玻璃暖边隔条主视图；

[0027] 图3为本实用新型实施例一的中空玻璃暖边隔条左视图；

[0028] 图4为本实用新型实施例二的中空玻璃暖边隔条立体图，；

[0029] 图中：1‑倒“凹”形框体；11‑第一斜槽；12‑第二斜槽；13‑第一透气孔；14‑第二透气

孔；2‑正“凹”形不锈钢包覆体；21‑垂直片体；22‑第一弯折片体；23‑第二弯折片体；24‑第一
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倾斜片体；25‑第二倾斜片体；26‑第一弧形凹槽；27‑第二弧形凹槽；28‑波浪压纹；3‑热熔胶

粘层；4‑框体表面转印膜；5‑隔条内部空腔。

具体实施方式

[0030] 下面结合附图及具体实施例，更具体地说明本实用新型的内容，并对本实用新型

做进一步阐述；

[0031] 实施例一

[0032] 如图1‑图3所示，一种中空玻璃暖边隔条，该隔条包括：

[0033] 倒“凹”形框体1；

[0034] 正“凹”形不锈钢包覆体2，与所述倒“凹”形框体1开口方向相对设置，且包覆在所

述倒“凹”形框体1外部；所述正“凹”形不锈钢包覆体2的两侧垂直片体21分别沿长度方向分

别向内侧弯折形成水平的第一弯折片体22和第二弯折片体23；

[0035] 在所述倒“凹”形框体1的上表面向下设有第一斜槽11和第二斜槽12，所述第一弯

折片体22和第二弯折片体23的内侧边分别沿长度方向向斜下方弯折形成第一倾斜片体24

和第二倾斜片体25，所述第一倾斜片体24和第二倾斜片体25分别嵌入至第一斜槽11和第二

斜槽12内；

[0036] 热熔胶粘层3，设置在所述倒“凹”形框体1与所述正“凹”形不锈钢包覆体2之间的

接触面，将所述倒“凹”形框体1与所述正“凹”形不锈钢包覆体2复合为一体。

[0037] 所述倒“凹”形框体1采用AGR阻燃塑性材料制成。

[0038] 在所述正“凹”形不锈钢包覆体2的下底面两侧分别对称设有连续设置的反向第一

弧形凹槽26和第二弧形凹槽27，所述倒“凹”形框体1的两侧底部分别置于第二弧形凹槽27

内。

[0039] 在所述正“凹”形不锈钢包覆体2的下底面中部设有波浪压纹28。

[0040] 在所述倒“凹”形框体1的第一斜槽11下方设有若干间隔设置的第一透气孔13，第

二斜槽12下方设有若干间隔设置的第二透气孔14。

[0041] 所述第一透气孔13朝向远离第一斜槽11方向倾斜，并贯穿倒“凹”形框体1上表面，

所述第二透气孔14朝向远离第二斜槽12方向倾斜，并贯穿倒“凹”形框体1上表面。隔条内部

空腔5(用于填充分子筛)通过隐藏式第一透气孔13与第二透气孔14与外部通气。

[0042] 所述热熔胶粘层为PUR热熔胶材质。

[0043] 实施例二

[0044] 与实施例一不同之处在于：

[0045] 参照图4，在所述第一弯折片体22内侧边和第二弯折片体23内侧边之间的倒“凹”

形框体1上表面上通过转印方式设有具有不同图案的框体表面转印膜4。

[0046] 本实用新型将不锈钢材质的正“凹”形不锈钢包覆体2与AGR阻燃塑性材料的倒

“凹”形框体1复合成为一体，在第一弯折片体与第二弯折片体中部露出AGR阻燃塑性材料的

倒“凹”形框体1上表面，可以直接使用AGR阻燃塑性材料本色，作为普通暖边隔条使用，也可

在倒“凹”形框体1上表面上转印各种不同图案的框体表面转印膜4，为中空玻璃增加美观

性。本实用新型使用的不锈钢材料及阻燃AGR阻燃塑性材料导热性都低于铝材，所生产的隔

条是一种暖边隔条；
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[0047] 本实用新型的正“凹”形不锈钢包覆体在倒“凹”形框体外部形成包覆层，并采用多

次折角取型，通过正“凹”形不锈钢包覆体的第一倾斜片体和第二倾斜片体分别嵌入至倒

“凹”形框体的第一斜槽和第二斜槽内，保证正“凹”形不锈钢包覆体的第一弯折片体和第二

弯折片体更好地契合在倒“凹”形框体表面，增强暖边隔条的刚性支撑性能，可以保证隔条

平放时的平直度。

[0048] 本实用新型的暖边隔条规格可以加工为6A到32A的各种规格，并且可以按照要求

订制任何规格。

[0049] 以上所述仅为本实用新型的优选实例而已，但这些实施例绝非对本实用新型有任

何限制。对于本领域的技术人员来说，本实用新型可以有各种更改和变化。本领域技术人员

在本说明书的启示下对本实用新型实施例中所作的任何变动都将属于本实用新型权利要

求书的范围内。
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图3

图4
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