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Sposéb top ienia aluminium i jego stopéw w kanalowych
piecach indukcyjnych, zwlaszcza dla celéw aluminiowania
zanurzeniowego
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b topienia
i wytrzymywania aluminium i jego stopéw w ka-
natlowych piecach indukeyjnych, pozwalajacy na
prace ciggla i z przerwami bez konieczno$ci wy-
lewania wsadu i oczyszczania kanaléw pieca.

Kanatowe piece indukcyjne, prawie w zasadzie
o czestotliwos$ci sieciowej, stosuje sie coraz sze-
rzej, gdyz ze wzgledu na wysoka sprawno$é ciepl-
ng sa bardzo ekonomiczne, wykazuja wysoka
trwaltos¢ wylozenia oraz sg proste w obsludze.

Topienie aluminium i jego stopéw w kana-
lowych piecach indukeyjnych, szczegbélnie w. o-
kresie wytrzymywania metalu w ustalonej dla
procesu aluminiowania zanurzeniowego tempera-
turze wykazuje szereg wad.

Poniewaz przy pracy kanalowego pieca induk-
cyjnego wystepuje intensywny ruch kapieli, wszy-
stkie zanieczyszczenia, a przede wszystkim ze-
lazo, znajduja sie w cigglym ruchu i sg wyno-
szone na powloke cze$ci aluminiowych zwieksza-
jac chropowato$§é powierzchni powloki.

Dalsza wada jest rowniez i to, ze przy topie-
niu wzglednie wytrzyvmywaniu kapieli aluminium
i jego stopéw w kanalowym piecu indukcyjnym
zachodzi konieczno$¢ cyklicznego oczyszczania ka-
naléw pionowych i to przynajmniej jeden raz na
zmiane oraz okresowego przynajmniej jeden raz
na tydzien, oczyszczania kanalu poziomego, polg-
czonego z wylaniem calej zawartosci pieca.

Najucigzliwszg wadg kanalowych piecéw in-
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dukcyjunych w tym zastosowaniu jest fakt, ze nie
mozna ich wylaczaé bez wylania wsadu, gdyz u-
ruchomienie pieca z zakrzepnietym wsadem wy-
woluje trwale uszkodzenie pieca.

Sposéb topienia aluminium i jego stopow w
kanalowych piecach indukcyjnych wedlug wyna-
lazku usuwa wyzej wykazane wady. Spostb we-
dlug wynalazku polega na topieniu poérednim
aluminium i jego stopéw przez cieplo od stopio-
nej substancji, znajdujacej sie w kanalach pieca
indukcyjnego stanowigcej réwnoczes$nie  obwdd
wtorny wzbudnika indukcyjnego.

Jako substancje ogrzewajgca kgpiel stosuje sig
metale lub sole metali o ciezarze wilasciwym wyz-
szym od ciezaru aluminium i jego stopdéw, przy
czym temperatury ich topienia i wrzenia mu-
szg by¢ nizsze od temperatur topienia i wrze-
nia aluminium lub jego stopéw. Metale i sole uzy-
wane jako substancje grzejace mie moga sie row-
niez mieszaé w stanie cieklym z aluminium 1lub
jego stopami w nieograniczonej ilo§ci. Najlepiej
nadaja sie do tego celu oléw, bizmut wzglednie
tal lub tez sole barowe.

Przy zastosowaniu wymienionych metali lub ich
soli ruch czastek roztopionej substancji grzeja-
cej jest przenoszony w minimalnym stopniu mna
kapiel aluminium, ktérej powierzchnia wykazuje
tylko niewielkg pulsacje, co pozwala ma osadze-
nie sie bogatych w zelazo zwigzkéw aluminium
i jego stopéw blisko powierzchni substancii grze-
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jacej, to znaczy w dolnych warstwach kapieli alu-
minium lub jego stopbéw.

Sposéb zatadowania pieca jest pokazamy na-ry-

sunku Fig. 1. Do pieca, skladajgcego sie z obudo-
wy 1 z wbudowanym wzbudnikiem 2, posiadajace-
go kanaly pionowe 3 i jeden kanal poziomy 4,
nalewa sie roztopiona substancje grzejaca 5, na
przyklad ol6w do wysoko§ci 100—200 mm ponad
dno komory roboczej pieca. Na roztopiong sub-
stancje grzejaca laduje sie wsad aluminium 6
I topi go. Zaletg tego sposobu jest to, ze mozna
piec wylaczyé bez wyli:ania i substancji grzeja-
cej i aluminium wzglednie jego stopéw, gdyz na-
wet po zastygnieciu substancja grzejaca topi sie
i ze wzgledu na wysokq @mtywwéé me wywolu-
je.uszkodzef kanaléw pieca.  *-

Wobec duzej réznicy w ciezarach wlaéciwych
substancja grzejagca utrzymuje si¢ zawsze na dnie
i miesza si¢. w stanie cieklym bardzo stabo z alu-
minium, na przyklad w przypadku olowiu tylko
1,5% przechodzi do kapieli aluminium wzglednie
jego stooéw. Stosowanie tego sposobu nie wywo-
luje zanieczyszczenia kanaléw pieca z tym, ze
okresowe czyszczenie odbywa sie w okresie okoto
6 miesigcy.

" Dla zmniejszenia ilo§ci substancji grzejacej prze-

chodzacej do kapieli aluminium stosuje sie mie-
dzywarstwe w posta.i stalej lub stopionej, na
przyklad tlenkéw antymonu lub cyrkonu, wegli-
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kéw krzemu lub szkla, ktéra musi posiadaé po-

§redni pomiedzy obu substancjami ciezar wlasciwy

i musi wykazywaé dobre przewodnictwo cieplne, a

laczyé sie i z substancjy grzejaca i z kapiela alu-

minium lub jego stopéw tylko w bardzo ograniczo-
nym stopniu. Spos6b umieszczenia tej miedzy-

warstwy 7 jest pokazany na rysunku Fig. 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b topienia aluminium i jego stopow w
kanalowych piecach indukcyjnych, zwlaszcza
dla celéw aluminiowania 'zanu;,zeniowego, zna-
mienny tym, Ze kanaly pieca i@ czest
komory roboczej pieca do wysoko$ci 100—200
mm ponad dno komory roboczej wypelnia sie
metalem lub solami metali, ktérych ciezar wias-
ciwy jest wyzszy od ciezaru wla$ciwego alumi-
nium lub jego stopéw i ktérych temperatura
topnienia jest niisza od temperatury topnienia
aluminium lub jego stopéw, przy czym metal

. ten wzglednie sél metalu stanowi wtérny ob-
woéd wzbudnika indukcyjnego pieca, a ogrzewa-
nie kapieli aluminium lub jego stopéw (6) od-
bywa sie przez przewodnictwo.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze na warstwe grzejacg'(5) naklada sig
w dowolny sposob w stanie cieklym lub sta-

_ tym warstwe poSrednig (7) rozdzielajaca kapiel
aluminiowa (6) Od substancji grzejacej (5).

- — L 7
A
Ao 5
// /]
—0¢o—
Fig.2



	PL55244B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


