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(54) Kontaktstift und Stecker

(57) Die Erfindung betrift einen Kontaktstift (1) zum FIG 1
Herstellen einer elektrischen Verbindung, wobei der
Kontaktstift (1) zumindest einen ersten Kontaktstift-
Langsabschnitt (3), einen 2zweiten Kontaktstift-
Langsabschnitt (2) und einen dritten Kontaktstift-
Langsabschnitt (4) umfasst, wobei der zweite
Kontaktstift-Ladngsabschnitt (2) zwischen dem ersten
Kontaktstift-Ladngsabschnitt (3) und dem dritten
Kontaktstift-Ladngsabschnitt (4) angeordnet ist, wobei
der zweite Kontaktstift-Langsabschnitt (2) runde
Kanten aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen dem ersten Kontaktstift-Langsabschnitt (3)
und dem zweiten Kontaktstift-Langsabschnitt (2) und
zwischen dem zweiten Kontaktstift-Langsabschnitt (2)
und dem dritten Kontaktstift-Langsabschnitt (4) jeweils
eine Schulter (6) ausgebildet ist, und dass die
mehreren Schultern (6) in der Art ausgefiihrt sind,
dass zumindest eine an den zweiten Kontaktstift-
Langsabschnitt (2) angrenzende Seitenfliche des
ersten Kontaktstift-Langsabschnitts (3) und des dritten
Kontaktstift-Langsabschnitts (4) in Querrichtung tber
zumindest eine Seitenflache des zweiten Kontaktstift-
Langsabschnitts (2) hervorragt.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen Kontaktstift (1) zum Herstellen
einer elektrischen Verbindung, dadurch gekennzeichnet, dass
der Kontaktstift (1) zumindest einen ersten Kontaktstift-
Langsabschnitt (3), einen zweiten Kontaktstift-Langsabschnitt
(2) und einen dritten Kontaktstift-Langsabschnitt (4) um-
fasst, und dass der zweite Kontaktstift-Langsabschnitt (2)
zwischen dem ersten Kontaktstift-Langsabschnitt (3) und dem
dritten Kontaktstift-Langsabschnitt (4) angeordnet ist, und
dass der zweite Kontaktstift-Langsabschnitt (2) runde Kanten

aufweist.

(Fig. 1)
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Kontaktstift und Stecker

Unabhdngig vom grammatikalischen Geschlecht eines bestimmten
Begriffes sind Personen mit mdnnlicher, weiblicher oder ande-

rer Geschlechteridentitdt mit umfasst.

Die Erfindung betrifft einen Kontaktstift zum Herstellen ei-
ner elektrischen Verbindung sowie einen Stecker mit zumindest

einem Kontaktstift.

Insbesondere in der Automotivindustrie besteht haufig der Be-
darf nach sicheren, einfach zu handhabenden, kostenglinstigen,
leichten und materialsparenden Kontaktstiften zum Herstellen

eliner elektrischen Verbindung.

AuBerdem besteht insbesondere in der Automotivindustrie hau-
fig die Notwendigkeit, Steckverbindungen dicht gegeniiber
Flissigkeiten, Feuchtigkeit, Gasen, Verschmutzungen und Ahn-
lichem auszufiihren. Das bedeutet zum Beispiel, dass die Kon-
taktstifte von Steckverbindungen vergossen oder umspritzt
werden mlssen. Haben die Kontaktstifte dabei jedoch einen
rechteckigen Querschnitt, so filhren deren scharfe, rechtecki-
ge Kanten wegen der Kerbwirkung zu Spannungsmaxima in der
Vergussmasse, was 1in der ausgehdrteten Vergussmasse zu Rissen

und damit zu einer Undichtheit fihren kann.

Aktuell wird bei vergossenen Steckverbindungen, die dicht
sein miissen, ein runder Kontaktstift eingesetzt, was Jjedoch
insbesondere in der Automotivindustrie aus Kostengrinden,
Standardisierungsgriinden und im Hinblick auf den Kontaktwi-

derstand nachteilig ist.
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen gegeniiber dem
Stand der Technik weiterentwickelten Kontaktstift und Stecker

anzugeben.

Erfindungsgemall wird diese Aufgabe geldst mit einem Kontakt-

stift der eingangs genannten Art, der zumindest einen ersten

2717
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Kontaktstift-Langsabschnitt, einen zweiten Kontaktstift-
Langsabschnitt und einen dritten Kontaktstift-Langsabschnitt
umfasst, und

der zweite Kontaktstift-Langsabschnitt zwischen dem ersten
Kontaktstift-Langsabschnitt und dem dritten Kontaktstift-
Langsabschnitt angeordnet ist, und

der zweite Kontaktstift-Langsabschnitt runde Kanten aufweist.

Durch die runden Kanten im zweiten Kontaktstift-
Langsabschnitt wird der Materialaufwand des Kontaktstifts
verringert und er ist dadurch leichter und kostengiinstiger
herstellbar. Der Kontaktstift hat dadurch auch einen defi-
nierten Langsabschnitt, an dem er in einem automatisierten
Produktionsschritt bestimmt gegriffen werden kann, was ihn
leichter handhabbar und einen Produktionsprozess weniger feh-
leranfallig macht. Durch die runden Kanten besteht in diesem
Kontaktstift-Langsabschnitt auch weniger Gefahr, andere Bau-

teile durch scharfe Kanten zu beschadigen.

Vorteilhaft ist es, wenn der erste Kontaktstift-
Langsabschnitt zumindest teilweise mit einem rechteckigen

Querschnitt ausgefihrt ist.

Damit ist der Kontaktwiderstand des Kontaktstifts bei einer
elektrischen Verbindung durch eine breite Kontaktflache ge-
ring und gleichzeitig bleibt der Kontaktstift kompatibel zu

seiner entsprechenden Buchse.

FEine vorteilhafte Ausgestaltung erhdlt man, wenn der dritte
Kontaktstift-Langsabschnitt mit zumindest einem Einpresskon-
takt, insbesondere zur Verbindung mit einer Leiterplatte,

ausgefiithrt ist.
Damit kann der Kontaktstift auf einfache Weise auf einer Lei-

terplatte angebracht werden und eine elektrische Verbindung

direkt auf der Leiterplatte realisiert werden.
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AuBRerdem ist es vorteilhaft, wenn zwischen dem ersten Kon-
taktstift-Langsabschnitt und dem zweiten Kontaktstift-

Langsabschnitt und/oder zwischen dem zweiten Kontaktstift-
Langsabschnitt und dem dritten Kontaktstift-Langsabschnitt

Jjewells eine Schulter ausgebildet ist.

Durch die zumindest eine Schulter hat der Kontaktstift einen
welter verbesserten definierten Langsabschnitt, an dem er in
einem automatisierten Produktionsschritt bestimmt gegriffen
werden kann, was einen Produktionsprozess, beispielsweise ei-
ne Leiterplattenbestickung, weniger fehleranfallig macht.
Weiters kann Uber die Schulter eine Zug- oder Druckkraft auf
den Kontaktstift {libertragen werden. Der Kontaktstift ist
dadurch auBerdem durch einen einfachen Bearbeitungsprozess
herstellbar.

Vorteilhaft ist es, wenn die zumindest eine Schulter in der
Art ausgefilthrt ist, dass zumindest eine an den zweiten Kon-
taktstift-Langsabschnitt angrenzende Seitenflache des ersten
Kontaktstift-Langsabschnitts und/oder das dritten Kontakt-
stift-Langsabschnitts in Querrichtung lber zumindest eine
Seitenfldche des zweiten Kontaktstift-Langsabschnitts hervor-

ragt.

Dadurch wird die Verwendbarkeit des Kontaktstifts in einem
automatisierten Produktionsprozess weiter verbessert, da
Greifwerkzeuge durch die zumindest eine hervorragende Schul-
ter nicht abrutschen k&énnen. Der Kontaktstift ist dadurch au-
Berdem noch einfacher und kostenglinstiger aus einem Kontakt-

stiftrohling mit rechteckigem Querschnitt herstellbar.

Die eingangs genannte Aufgabe wird auBlerdem geldst durch ei-
nen Stecker mit zumindest einem erfindungsgemdBen Kontakt-
stift, wobeil der zumindest eine Kontaktstift mit seinem zwei-
ten Kontaktstift-Langsabschnitt in einer Aufnahme des Ste-

ckers angeordnet ist.
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Durch eine Anordnung des zumindest einen Kontaktstifts in ei-
ner Halterung wird eine Dichtheit des Steckers gewdhrleistet.
Durch die runden Kanten des zweiten Kontaktstift-
Langsabschnitts des Kontaktstifts wird eine sichere Aufnahme
des Kontaktstifts in der Halterung gewdhrleistet. Krafte, die
bei Belastung des zumindest einen Kontaktstifts auftreten,
werden auf eine groBere Flache in der Halterung verteilt und
durch die runden Kanten werden Spannungsmaxima in der Halte-
rung vermieden. Eine dicht um den Kontaktstift anliegende
Halterung, beispielsweise aus Kunststoff oder einer Verguss-
masse, bleibt durch die Minimierung von Spannungsmaxima durch
die runden Kanten auch bei Belastungen oder nach la&ngerem

Einsatz des Steckers dicht.

FEine vorteilhafte Ausgestaltung ergibt sich, wenn der zumin-
dest eine Kontaktstift ausschlieBlich mit seinem zweiten Kon-

taktstift-Langsabschnitt in der Aufnahme angeordnet ist.

Durch diese MaBnahme konnen keine Krafte, insbesondere Quer-
krafte, direkt von den anderen Kontaktstift-Langsabschnitte,
welche nicht zwingendermaBen runde Kanten aufweisen, auf die
Halterung tUbertragen werden. Dadurch kdnnen in verbesserter
Weise Spannungsmaxima in der Halterung vermieden werden und
es kann eine Dichtheit des Steckers, insbesondere nach Belas-

tungen, gewahrleistet werden.

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung ergibt sich, wenn

die Aufnahme aus einer Vergussmasse gebildet ist.

Durch eine Vergussmasse ist ein dichter Umschluss des zumin-
dest einen Kontaktstifts und damit eine Dichtheit des Ste-
ckers gegeniiber Fliissigkeiten, Feuchtigkeit, Gasen, Ver-
schmutzungen und Ahnlichem in besonderer Weise herstellbar.
Besonders vorteilhaft wirkt sich hierbei das Zusammenspiel
der runden Kanten des zumindest einen Kontaktstifts mit der
Vergussmasse aus, da durch die runden Kanten keine Spannungs-
maxima, insbesondere bei Belastungen, in der Vergussmasse

auftreten.
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Vorteilhaft ist es, wenn die Aufnahme einteilig mit einem

Steckergehduse ausgefiihrt ist.

Durch diese MaRnahme kann der zumindest eine Kontaktstift
mitsamt der Aufnahme in kompakter und materialsparender Weise
direkt in einem Steckergehduse integriert werden. Dadurch
wird auBlBerdem die Dichtheit und die Belastungsfahigkeit des

Steckers weiter erhoht.

Fine weitere vorteilhafte Ausgestaltung ergibt sich, wenn die
Aufnahme einteilig mit einem Bauteilgehduse, insbesondere fir

eine Leiterplatte, ausgefihrt ist.

Durch diese MaRnahme kann der Stecker in kompakter und mate-
rialsparender Weise in ein Bauteilgehaduse integriert werden,
womlt aublerdem der Materialaufwand gering gehalten wird. Wei-
ters wird damit die Dichtheit und die Belastungsfahigkeit des

Steckers weiter erhoht.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Ausfihrungsbeispie-

len nadher erlautert.

Es zeigen beispielhaft:

Fig. 1: FEinen Schrédgriss einer beispielhaften ersten Aus-
fiilhrungsvariante eines erfindungsgemaBen Kontakt-
stifts,

Fig. 2: Finen Seitenriss einer beispielhaften zweiten Aus-
fiilhrungsvariante eines erfindungsgemaBen Kontakt-
stifts in einer Aufnahme mit einem Steckergeh&duse
und einem Bauteilgehause, und

Fig. 3: FEinen Schrédgriss einer beispielhaften dritten Aus-
fiilhrungsvariante eines erfindungsgemaBen Kontakt-
stifts in einer Aufnahme mit einem Steckergeh&duse

und einem Bauteilgeh&duse.
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Fig. 1 zeigt einen Schrégriss einer beispielhaften ersten

Ausfiihrungsvariante eines erfindungsgemalen Kontaktstifts.

Dargestellt ist ein Kontaktstift 1, der einen ersten Kontakt-
stift-Langsabschnitt 3, einen zweiten Kontaktstift-
Langsabschnitt 2 und einen dritten Kontaktstift-
Langsabschnitt 4 umfasst. Der zweite Kontaktstift-
Langsabschnitt 2 ist zwischen dem ersten Kontaktstift-
Langsabschnitt 3 und dem dritten Kontaktstift-Ladngsabschnitt
4 angeordnet. Der zweiten Kontaktstift-Langsabschnitt 2 weist
runde Kanten auf. Der erste Kontaktstift-Langsabschnitt 3 des
Kontaktstifts 1 weist einen rechteckigen Querschnitt auf. Der
dritte Kontaktstift-Langsabschnitt 4 des Kontaktstifts 1
weist in diesem Ausfilhrungsbeispiel zwei Einpresskontakte 5
auf, die zur Verbindung mit einer Leiterplatte 11 ausgefihrt
sind. Dargestellt sind weiters mehrere Schultern 6, die in
der Art ausgefithrt sind, dass zumindest eine an den zweiten
Kontaktstift-Langsabschnitt 2 angrenzende Seitenfldche des
ersten Kontaktstift-Langsabschnitts 3 und/oder das dritten
Kontaktstift-Langsabschnitts 4 in Querrichtung iUber zumindest
eine Seitenfldche des zweiten Kontaktstift-Langsabschnitts 2

hervorragt.

Fig. 2 zeigt einen Seitenriss einer beispielhaften zweiten
Ausfiihrungsvariante eines erfindungsgemalRen Kontaktstifts in
einer Aufnahme mit einem Steckergehiduse und einem Rauteilge-

hause.

Dargestellt sind beispielhaft zwei Kontaktstifte 1 mit einem
ersten Kontaktstift-Langsabschnitt 3, einem zweiten Kontakt-
stift-Langsabschnitt 2 und einem dritten Kontaktstift-
Langsabschnitt 4. Die Kontaktstifte sind mit ihrem zweiten
Kontaktstift-Langsabschnitt 2 in einer Aufnahme 7 bzw. einer
Vergussmasse 8 angeordnet. Die Aufnahme 7 ist in einem Ste-
ckergehduse 9 angeordnet. Das Steckergehduse 9 ist in bzw. an
einem Bauteilgeh&duse 10 angeordnet. Die Aufnahme 7, das Ste-
ckergehduse 9 und das Bauteilgehduse 10 k&bnnen gemeinsam in

einem einzigen Arbeitsschritt aus einer Vergussmasse 8 herge-
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stellt werden, wobeil die Kontaktstifte 1 dabei in der durch
die Vergussmasse 8 gebildeten Aufnahme 7 angeordnet sind. Die
Kontaktstifte 1 sind mit ihrem am dritten Kontaktstift-
Langsabschnitt 4 ausgefiihrten Einpresskontakten 5 mit einer

Leiterplatte 11 mechanisch und/oder elektrisch verbunden.

Fig. 3 zeigt einen Schréagriss einer beispielhaften dritten
Ausfiihrungsvariante eines erfindungsgemalRen Kontaktstifts in
einer Aufnahme mit einem Steckergehiduse und einem Rauteilge-

hause.

Dargestellt ist beispielhaft ein Stecker mit einem Steckerge-
hduse 9 mit zehn Kontaktstiften 1. Der jeweilige zweite Kon-
taktstift-Langsabschnitt 2 der Kontaktstifte 1 ist dabei in
einer Aufnahme 7 bzw. einer Vergussmasse 8 angeordnet. Der
Stecker ist damit im Bereich der Kontaktstifte 1 abgedichtet
und ein Eindringen von beispielsweise Feuchtigkeit oder Ver-
unreinigungen wird verhindert. Die Vergussmasse 8 des Ste-
ckers bildet in diesem Ausfihrungsbeispiel einteilig mit der
Aufnahme 7 ein Steckergehiduse 9 aus, womit ein Kontaktschutz
und Beriithrungsschutz gegeben ist. Das Steckergehiduse 9 dient
dabei auch zur mechanischen Verbindung des Steckers mit einer
(nicht dargestellten) Buchse, beispielsweise der Buchse eines
Anschlusskabels. Die Vergussmasse 8 bildet in diesem Ausfiih-
rungsbeispiel weiters einteilig mit der Aufnahme 7 und dem
Steckergehduse 9 ein BRauteilgehduse 10 fiir eine Leiterplatte
11 aus. Die Aufnahme 7, das Steckergehduse 9 und das Bauteil-
gehduse 10 kdénnen gemeinsam in einem einzigen Arbeitsschritt
aus eliner Vergussmasse 8 hergestellt werden, wobei die Kon-
taktstifte 1 dabei in der durch die Vergussmasse 8 gebildeten
Aufnahme 7 angeordnet sind. Die Aufnahme 7, das Steckergehau-
se 9 und das Bauteilgehduse 10 konnen alternativ dazu auch
aus Einzelteilen bestehen, sodass lediglich eine Aufnahme 7
in einem Steckergehduse 9 angeordnet ist oder ein Steckerge-

hause 9 an bzw. in einem Bauteilgehduse 10 angeordnet ist.

Obwohl die Erfindung im Detail durch das bevorzugte Ausfih-

rungsbeispiel naher illustriert und beschrieben wurde, ist
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die Erfindung nicht durch die offenbarten Beispiele einge-
schrankt. Variationen hiervon kénnen vom Fachmann abgeleitet
werden, ohne den Schutzumfang der Erfindung, wie er durch die

nachfolgenden Patentanspriche definiert wird, zu verlassen.
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BEZUGSZEICHENLISTE

Kontaktstift

Zwelter Kontaktstift-Langsabschnitt
Erster Kontaktstift-Langsabschnitt
Dritter Kontaktstift-Langsabschnitt
Einpresskontakt

Schulter

Aufnahme

Vergussmasse

Steckergehause

Bauteilgehause

R P O O ~J o O b w N

= O

Leiterplatte
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Patentanspriche

Kontaktstift (1) zum Herstellen einer elektrischen Ver-
bindung, dadurch gekennzeichnet, dass der Kontaktstift
(1) zumindest einen ersten Kontaktstift-Langsabschnitt
(3), einen zweiten Kontaktstift-Langsabschnitt (2) und
einen dritten Kontaktstift-Langsabschnitt (4) umfasst,
und dass der zweite Kontaktstift-Langsabschnitt (2) zwi-
schen dem ersten Kontaktstift-Langsabschnitt (3) und dem
dritten Kontaktstift-Langsabschnitt (4) angeordnet ist,
und dass der zweite Kontaktstift-Langsabschnitt (2) runde
Kanten aufweist.

Kontaktstift nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der erste Kontaktstift-Langsabschnitt (3) zumindest
teilwelise mit einem rechteckigen Querschnitt ausgefithrt
ist.

Kontaktstift nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der dritte Kontaktstift-
Langsabschnitt (4) mit zumindest einem Einpresskontakt
(5), insbesondere zur Verbindung mit einer Leiterplatte
(11), ausgefihrt ist.

Kontaktstift nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen dem ersten Kontaktstift-
Langsabschnitt (3) und dem zweiten Kontaktstift-
Langsabschnitt (2) und/oder zwischen dem zweiten Kontakt-
stift-Langsabschnitt (2) und dem dritten Kontaktstift-
Langsabschnitt (4) jeweils eine Schulter (6) ausgebildet
ist.

Kontaktstift nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die zumindest eine Schulter (6) in der Art ausge-
fiihrt ist, dass zumindest eine an den zweiten Kontakt-
stift-Langsabschnitt (2) angrenzende Seitenflache des
ersten Kontaktstift-Langsabschnitts (3) und/oder das
dritten Kontaktstift-Langsabschnitts (4) in Querrichtung
Uber zumindest eine Seitenfldche des zweiten Kontakt-
stift-Langsabschnitts (2) hervorragt.

Stecker mit zumindest einem Kontaktstift nach einem der

Anspriliche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der zu-
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10.

11

mindest eine Kontaktstift (1) mit seinem zweiten Kontakt-
stift-Langsabschnitt (2) in einer Aufnahme (7) des Ste-
ckers angeordnet ist.

Stecker nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
zumindest eine Kontaktstift (1) ausschlieRlich mit seinem
zwelten Kontaktstift-Langsabschnitt (2) in der Aufnahme
(7) angeordnet ist.

Stecker nach einem der Anspriche 6 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aufnahme (7) aus einer Vergussmasse

(8) gebildet ist.

Stecker nach einem der Anspriche 6 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aufnahme (7) einteilig mit einem Ste-
ckergehduse (9) ausgefihrt ist.

Stecker nach einem der Anspriche 6 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aufnahme (7) einteilig mit einem Bau-
teilgehduse (10), insbesondere flir eine Leiterplatte

(11), ausgefihrt ist.
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Gednderte Patentanspriche

1. Kontaktstift (1) zum Herstellen einer elektrischen Ver-
bindung, wobei der Kontaktstift (1) zumindest einen ers-
ten Kontaktstift-Langsabschnitt (3), einen zweiten Kon-
taktstift-Langsabschnitt (2) und einen dritten Kontakt-
stift-Langsabschnitt (4) umfasst, wobeil der zweite Kon-
taktstift-Langsabschnitt (2) zwischen dem ersten Kontakt-
stift-Langsabschnitt (3) und dem dritten Kontaktstift-
Langsabschnitt (4) angeordnet ist, wobei der zweite Kon-
taktstift-Langsabschnitt (2) runde Kanten aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem ersten Kontakt-
stift-Langsabschnitt (3) und dem zweiten Kontaktstift-
Langsabschnitt (2) und zwischen dem zweiten Kontaktstift-
Langsabschnitt (2) und dem dritten Kontaktstift-
Langsabschnitt (4) jeweils eine Schulter (6) ausgebildet
ist, und dass die mehreren Schultern (6) in der Art aus-
gefihrt sind, dass zumindest eine an den zweiten Kontakt-
stift-Langsabschnitt (2) angrenzende Seitenflache des
ersten Kontaktstift-Langsabschnitts (3) und des dritten
Kontaktstift-Langsabschnitts (4) in Querrichtung tber zu-
mindest eine Seitenfldche des zweiten Kontaktstift-
Langsabschnitts (2) hervorragt.

2. Kontaktstift nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der erste Kontaktstift-Langsabschnitt (3) zumindest
teilwelise mit einem rechteckigen Querschnitt ausgefithrt
ist.

3. Kontaktstift nach einem der Anspriche 1 bis 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der dritte Kontaktstift-
Langsabschnitt (4) mit zumindest einem Einpresskontakt
(5), insbesondere zur Verbindung mit einer Leiterplatte
(11), ausgefihrt ist.

4., Stecker mit zumindest einem Kontaktstift nach einem der
Anspriliche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der zu-
mindest eine Kontaktstift (1) mit seinem zweiten Kontakt-
stift-Langsabschnitt (2) in einer Aufnahme (7) des Ste-

ckers angeordnet ist.
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5. Stecker nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
zumindest eine Kontaktstift (1) ausschlieRlich mit seinem
zweliten Kontaktstift-Langsabschnitt (2) in der Aufnahme
(7) angeordnet ist.

6. Stecker nach einem der Anspriche 4 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aufnahme (7) aus einer Vergussmasse
(8) gebildet ist.

7. Stecker nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aufnahme (7) einteilig mit einem Ste-
ckergehduse (9) ausgefihrt ist.

8. Stecker nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aufnahme (7) einteilig mit einem Bau-
teilgehduse (10), insbesondere flir eine Leiterplatte

(11), ausgefihrt ist.
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