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Zpisob tvarovén{ a tepelného zpracovéni
vinutych transformdtorovych jader

?

(57) HeZenfm je u vyrébdnych vinutych
transformétorovych jader zajisténo do-
sateni zlep3enych elektrickych a magne-
tickych vlastnost{ i rozm¥rovych a tva-
rovych parametrd p¥i zlep¥ené ekonomii
jedich vyroby. Jeho podstata spolivéd v
tom, %e transformétorovd jddra se po
navinut{ prib3%in& %fhaj{ p¥i teplotd
750 a% 800 °C po dobu 15 a% 60 minut,
na&e% se za tepla tvaruj{ pod tlakem
0,2 a% 0,5 MPa na profilovém trnu za

soutasného slisovédni.
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Vyndlez se tykd zplsobu tvarovéni a tepelného zpracovéni vinutych transformdto-~
rovych Jader.

Transformdtorovéd jJéddra navinutd na p¥{slu3ném profilovém trnu se v soulasné do-
b3 vyploujf v okénku sloZenou kovovou vloZkou odpovidajfc{ pFfslusnému typu trans-
formétorového jédra. VyvloZkovand transformdtorové jJddra se narovnajf na Zfhac{ ko¥
v n¥kolika vrstvdch, priZem% kaZdd vrstva je zatiZena litinovou deskou o hmotnosti
zhruba 25 kg. Takto p¥ipraveny Z%fhaci ko3 se uloZf do vakuové %fhac{ pece, kde se
provéd{ tepelné zpracovéni pfi teplot® 850 °C. Doba %fhacfho cyklu Je 20 a% 28 hodin
podle zpracovdvaného typu transformdtorovych jader. Tepelnym zpracovénim transformd-
torovfch jader se odstranuje materidlové pnutf vzniklé z predchozfch operacf, zlep3f
se magnetickd vlastnosti a zat{Zenim dojde ke zformovédn{ transformdtorovich jader na
poZadovany rozm¥r a tvar. Po vychladnutf se vlofky z transformdtorovych Jjader vyJjmou .
a provddf se dal3{ operace - lepeni{. Nevjhodou tohoto zplsobu tvarovéni a tepelného
zpracovénf vinutych transformétorovych jader Je naméhavd rulni prdce pFi vlcikevént
transformdtorovych jader, skldddni{ a rozebirénf{ Zfhac{ch ko3d. Dal3{ nevyhcdy spoli-
vajl v dlouhé manipula¥n{f dob¥, znalné spotieb® elektrické energie spojené s chie-
vem celé vsdzky v Zfhac{ peci a v nepfesnosti tvarovén{ otvord &i okének transfor-
mdtorovych Jader. Tato nepfesnost vznikd pokrivenim zatZZovac{ch desek a nedckona-
lym vyvloZkovénfm transformdtorovych Jader. Z toho ddvodu Je nutno a% 40 % transfcr-
mdtorovych jader znovu pifeifhat a pretvarovat.

Tuto nevyhodu odstranuje zplsob tvarovéni a tepelného zpracovdni vinutych tran-
sformdtorovych jader podle vyndlezu, JehoZ podstata spolivéd v tém, %Ze vinutd tran-
sformdtorovd Jédra se po navinut{ pFidbEZn& %{haj{ p¥i teplotd 75C aZ 800 Cc po dobu
15 a% 60 minut, naleZ se za tepla tvarujl EOd tlakem G,2 a% 0,5 MPa na profilovém
trnu za soulasného slisovdn{i.

Zplsoben tvarovédni a tepelného zpracovdni vinutych transformdtorovych jader
podle vyndlezu se doséhne sni{Zfenf fyzicky naméhavé prdce, snfZ{ se podstatn? spot-
feba elektrického proudu. Odstrani se Zasov® ndro&nd vloZkovédnl transformdétorovych
jader, zkrdét{ se doba ohfevu a zvydenou plesnost{ tvarovén{ se zamez{ nutnym opra-
vém nekvalitn¥ tvarovanych transformdtorovych Jader, &{mZ se podstatn® zvy3{ pro-
duktivita prdce. Slisovénim transformdtorovych jader za tepla dojde k odstran&ni
vzduchovych mezer ve vinuti a tim k lepdimu vyplnéni svazku a zlepdeni elektriclkich
hodnot transformdtorového jédra.

Doba oh¥ewvu a velikost lisovacfho tlaku zdvisf{ na velikosti vyrdb¥nych trans-
formdtorovych jader. PFfkladnZ vinuté transformdtorovéd jédra o hmotnosti 0,20 kg
se bez vloZkovéni oh#{vaj{ v prib&iné elektrické peci s retortou na teplotu 750 a%
800 °C po dobu 25 minut, ¥{m¥ se odstran{ materidlové pmutf a dosdhnou se pciadova-
né magnetické vlastnosti. VyZfhand.transformdtorovd jddra se bezprostfedn® po vyZ{i-
hdn{ za tepla nasadf na profilovy trn tvarovany podle poZadovaného rozm&ru a tvaru
otvoru transformétorového jddra a pod lisem tlakem 0,2 MPa se transformdtorové jdd-
ro vytvaruje a slisuje. Po sejmutf z profilového trnu a vychladnut{ se provéd{ dal-
51 operace - lepeni,

Zpisobem podle vyndlezu Je u vyréb¥nych vinutych transformdétorovych jader za-
Ji3t¥no dosaZenf{ zlep3enych elektrickych, magnetickych vlastnosti i rozm¥rcvych a
tvarovych parametri.
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PREDMET VYNALEZU

Zpisob tvarovéni a tepelného zpracovédni vinutych transformdtorovych jader, vyznalu-
jict se tim, %e vinutd transformdtorovéd jddra se po navinut{ prid&Zin¥ Z{hajf p¥i te-
plot® 750 a% 800 °C po dobu 15 a% 60 minut, nadef se za tepla tvaruj{ pod tlakem

0,2 aZ 0,5 MPa na proﬁ.lovém trnu za soudasného slisovéni.
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