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Spoiwo odlewnicze, zwtaszcza do sporzadzania mas rdzeniowych

Przedmiotem wynalazku jest spoiwo odlewnicze przeznaczone do wykonywania mas rdzeniowych stosowa-
nych do odlewania zeliwa i staliwa. '

Znanym spoiwem rdzeniowym stosowanym od dawna w odlewnictwie jest tug posiarczynowy, bedacy
produktem odpadowym powstajagcym przy produkcji celulozy z drewna metodq siarczynowa. tug posiarczy-
nowy, jako spoiwo rdzeniowe, obok niewatpliwych zalet wykazuje takle szereg wad ograniczajacych jego
przydatnos¢ w przemysle odlewniczym. Masy na tugu posiarczynowym wykazujg duzg przy lepnos¢ do oprzyrza-
dowania, po wysuszeniu sq higroskopijne i charakteryzuja sie bardzo niskimi wtasnosciami wytrzymatosciowymi.
Niska wytrzymatos¢ mechaniczna rdzeni jest gtéwna przeszkodq na drodze do szerszego stosowania tugu
posiarczynowego jako spoiwa, ktéry wykorzystuije sig jedynie do produkcji-rdzeni srednich i du2ych IV i V klasy.

Wymienionych wad i niedogodnosci nie posiada spoiwo wedtug wynalazku, sktadajgce si¢ z tugu
posiarczynowego i paku beta-naftolowego — produktu odpadowego, pozostajacego po destylacji beta-naftolu.

Zastosowanie paku beta-naftolowego do sporzadzania spoiwa odlewniczego na bazie tugu posiarczynowego
stanowi istote wynalazku. Pak beta-naftolowy, ktéry po rozdrobnieniu jest ciemnobrgzowym proszkiem,
indywidualnie nie wykazuje 2adnych wtasnosci wigzacych, natomiast w potaczeniu z tugiem posiarczynowym
tworzy spoiwo, stanowiace przedmiot niniejszego wynalazku, wykazujace 3 do 4-krotnie wy2sze wtasnosci
wytrzymatosciowe i znacznie korzystniejsze wtasnosci technologiczne w poréwnaniu do samego tugu posiarczy-
nowego.

Przeprowadzone badania wykazaty, ze spoiwo wedtug wynalazku najwy2sze wtasnosci wytrzymatosciowe
osigga, gdy stosunek ciezaru ciektego tugu posiarczynowego do paku beta-naftolowego wynosi 3:2 lub 1 :1
w przypadku .uzycia suchego tugu posiarczynowego. Spoiwo wedtug wynalazku moze by¢ produkowane
w postaci ciektej lub w formie sypkiego proszku.

Przyktadowe sktady spoiwa wedtug wynalazku:

Przyktad I
tug posiarczynowy 60%
pak beta-naftolowy 40%

Spoiwo o powyzszym sktadzie posiada posta¢ ciemnobrazowej, niejednorodnej, lepkiej cieczy.
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Przyktad Il
klutan (suchy tug posiarczynowy) 50%
pak beta-naftolowy ‘ 50%

Spoiwo powyisze jest ciemnobrazowym, sypkim proszkiem.

Mase rdzeniowa przygotowuje si¢ w ten sposdb, ze 100 cz. wag. piasku kwarcowego miesza sie z 2 do
10 cz. wag. spoiwa wedtug wynalazku z woda, ktéra wprowadza sie w takiej ilosci aby jej zawarto$é w masie
wynosita od 2do 5%. Mase rdzeniowa mozna réwniez otrzymaé dodajac oddzielnie do piasku kwarcowego
sktadniki spoiwa wedtug wynalazku. Najpierw miesza si¢ piasek kwarcowy z rozdrobnionym pakiem beta-nafto-
lowym, naétepn_ie dodaje sie tug posiarczynowy lub klutan ina koniec wprowadza si¢ obliczong ilo$¢ wody
i cato$é doktadnie miesza. Z otrzymanej powyzszymi metodami masy rdzeniowej wykonuje sie rdzenie recznie
lub na nadmuchiwarkach i suszy na podktadkach w temperaturze 100 do 200°.
Przyktadowe sktady mas rdzeniowych sporzadzonych na spoiwie wedtug wynalazku:

Przyktad Il
piasek kwarcowy 100 cz.wag.
tug posiarczynowy . 3,6 cz.wag.
pak beta-naftolowy 2,4 cz.wag.
woda 1,2 cz.wag.
Przyktad IV
piasek kwarcowy 100 cz.wag.
klutan ' 2 cz.wag.
pak beta-naftolowy 2 cz.wag.
woda 4 cz.wag.

Podstawowe wtasnosci technologiczne powyzszych mas rdzeniowych wynosza: R"" 0,05 — 0,1 kg/cm?,
RS = 10 — 12 kg/em?, R® = 50 — 60 kg/cm?, P* = 150 — 200 jednostek.

W celu podwyzsze?ua wytrzymatosci masy rdzemowe] na wilgotno, motna do niej dodaé niewielkg ilo$¢
bentonitu, spoiwa Deko, spoiwa SD, glin formierskich a takze cementu.

Rdzenie wykonane na spoiwie wedtug wynalazku, obok wysokich wtasnosci wytrzymatosciowych
. charakteryzuja sie minimalng higroskopijnoscia, gazotwoérczosciq i sq bardzo tatwo wybijalne, a odlewy z 2eliwa
i staliwa nie wykazujg zadnych wad powierzchniowych. Masy rdzeniowe odznaczajq si¢ bardzo niskimi kosztami
wytwarzania, gdyz spoiwo wedtug wynalazku sktada sie¢ wytacznie z produktéw odpadowych.

ZastrzeZenia patentowe

1. Spoiwo odlewnicze, zw taszcza do sporzadzania mas rdzeniowych, zawierajgce tug posiarczynowy ciekty
lub wysuszony, znamienne tym, Ze zawiera pak beta-naftolowy, stanowigcy produkt odpadowy pozostajacy po
destylacji beta-naftolu.

2. Spoiwo odlewnicze wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze zawiera pak beta-naftolowy w ilosci 20 do 70%.
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