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(57) Die Erfindung betrifft eine Biegemaschine mit vertikaler Arbeitsebene zum Biegen von Rundstahl. Sie ist
besonders geeignet fiir auf Lange zugeschnittene Stibe mit angestauchten Kopfen. Aufgabe der Erfindung ist es,
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enthilt die Biegemaschine auf ihrer Vorderseite eine Aufnahme fiir eine Biegerolle, zwei schwenkbare Biegefliigel
mit je einer verstellbaren Mitnehmerrolle sowie einen héhenverstellbaren Auswerfer. Auf ihrer Riickseite weist die
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Titel der Erfindung

Biegemaschine mit vertikaler Arbeitsebene
Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Biegemaschine mit vertikaler
'Arbeitsebene zum Biegen von Rundstahl, vorzugsweise mit ange-
stauchten Kopfen, mit Biegerolle, Mitnehmerrollen und Gegen-
halterung, der auf Linge zugeschnittene Stidbe automatisch zu-
gefiihrt werden,

' Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es sind bereits Biegemaschinen bekannt, bei denen zugeschnittene
Stébe manuell eingelegt und automatisch gebogen werden, In der
DD-PS 160213 ist eine Biegemaschine beschrieben, bei der fiir
jede Biegestelle eine Biegéeinheit vorhanden ist, die iiber
lédngenveridnderliche Verbindungen an einem Tragrahmen befestigt
sind, Mit der DE-OS 2018396 ist eine Biegemaschine bekénnt gew~
worden, die zwei spiegelbildliche Biegeeinheiten aufweist, die
auf einem Tragrahmen befestigt sind, Dieser Tragrahmen ist zur
Lingendnderung auf Schienen verfahrbar und feststellbar, Die be-
kannten Biegeautomaten haben den Nachteil, daB sie gerdtetechnisch
sehr aufwendig sind, fiir eine Einordnung in automatische Ferti-
gungslinien mit unterschiedlichen Bearbeitungsmaschinen nicht
geeignet sind und eine automatische Werksstiickver- und -ent-
sorgung nicht vorhanden ist, Mit Ringbundmaterial arbeitende
automatische Biegemaschinen sind ebenfalls bekannt, Mit ihnen

konnen jedoch Stdbe mit angestauchten Kopfen nicht verarbeitet
werden,
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es; den HerstellungsprozeB fiir gebogene
Bewehrungselemente zu rafionalisieren.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Es ist'Aufgabe der Erfindung eine Biegemaschine zu entwickeln,
mit der es mﬁgliéh ist, zugeschnittenen Rundstahl vorzugsweise
mit angestauchten Kopfen automatisch einzuspannen, einzulegen,
zu biegen und auszuwerfen und die in FlieBlinien zur Herstel-
lung von gebogenen Bewehrungselementen mit bis zu drei Biegun-
gen, wie Biigel, Tragtsen od, dgl,, mit hoher Arbeitsproduktivi=-
tit eingesetzt werden kann, bei der die Stédbe ﬁnabhéngig vom
herzustellenden Kriimmungsradius immer in der gleichen Einlege-
position iibergeben wefden Rﬁnnén und die geometrische lLage der
Biegestellen stufenlos einstellbar ist.

Erfindungsgeméﬁ enthdlt die Biegemaschine auf ihrer Vorder-
seite eine Aufnahme fiir eine Biegerolle, zwei schwenkbare
Biégeflﬁgel‘mit je einer verstellbaren Mitnehmerrolle, sowie
einen hohenverstellbaren Widerlagertriger mit zwei verschieby
baren Widerlagern und einen Auswerfer und auf ihrer Riickseite
weist sie eine Einlegevorrichtung mit einer Haltevorrichtung
auf, die mittels einem Antrieb auf die Vordepseite schwenkbar
ist;

Die Biegerolle kann als Exzenter ausgebildet sein,’

Die Mitnehmerrollen sind auf den Biegefliigeln und die Wider-
lager sind selbst sowie mit dem Widerlagertriger zusammen stu=-
fenlos jeweils in einer Fiilhrung positionierbar und feststellbar.
Die aus den vorgelagerten Bearbeitungsmaschinen antransportier-
ten, auf Liéinge zugeschnittenen und mit angestauchten Kopfen
versehenen Stédbe werden durch die Einlegevorrichtung in die
Bearbeitungsebene transportiert und programmgemiB kaltverformt,
Durch die erfindungsgemiBe Anordnung der zwei Mitnehmerrollen
auf den schwenkbaren Biegefliigeln kénnen zwei Biegungen zur
gleichen Zeit durchgefiihrt werden, wobei der Stab auch bei

der dritten Biegung ohne Lageverdnderung verformt wird, Die

exzentrische Ausbildung der Biegerolle hat demn Vorteil, daB
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unabhédngig von den herzustellenden Kriimmungen die Stidbe im-

mer an der gleichen Einlegeposition iibergeben werden kdnnen.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Ausfiihrungsbei-
spiels néher erlautert,

In der Zeichnung zeigen:

Fig; 1: die Vorderansicht der Biegémaschine

Fige 2: die Seitenansicht der Biegemaschine

Wie in Figur 1 dargestellt, sind auf der Vorderseite die
Aufnahme 1 fiir die Biegerolle 2, zwei Biegefliigel 3 und Mit-
nehmerrollen 4 angeordnet; Die Biegefliigel 3 sind schwenkbar,
die Mitnehmerrollen 4 sind auf dem Biegefliigel 3 befestiamt
und auf diesen ldngs verstellbar,

AuBerdem ist auf der Vorderseite der hdhenverstellbare Wider-
lagertréger 5 angebracht, der mit zwei stufenlos verschiebba-
ren Widerlagern 6 versehen ist, Zum Entfernen der gebogenen
Stdbe befindet sich der Auswerfer 7 ebenfalls auf der Vorder-
seite der Maschine,

Figur 2 zeigt die auf der Riickseite befindliche Einlegevor-
richtung 8, an der sich verstellbare Klemmzangen 9 befinden
und den Antrieb 10, der zum Schwenken der Zinlegevorrichtung

8 vorgesehen ist,

Im Betriebszustand der Biegemaschine wird ein zugeschnittener
und =z, B; durch angestauchte Ktpfe vorbearbeiteter Stab in die
in der Ruheposition zwangsweise geoffneten Klemmzangen 9 der
Finlegevorrichtung 8 abgelegt, Bei Betdtigung des Antriebes 10
schlieBen sich die Klemmzangen 9 und die Einlegevorrichtung 8
transportiert den Stab in die Biegeposition auf die Voderseite
der Maschine zwischen der Biegerolle 2, die exzentrisch aus-
gefiibrt sein kann, und den Mitnehmerrollen 4 und hilt den

Stab in dieser Lage fest, ,

Die Biegefliigel 3 schwenken die Mitnehmerrollen 4 entsprechend

dem eingestellten Biegewinkel um die Biegerolle 2 und driicken

dabei den Stab aus den Klemmzangen 9 heraus und verformen den
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Stab in der gewiinschten Art und Weise, Zur Herstellung von
zwel weiteren Biegungen ist der Widerlagertriger 5 mit den
Widerlagern 6 vorhanden, der mit der Biegerolle 2 und den
Mitnehmerrollen 4 zusammenwirkt,

Auf Grund der stufenloseh Héhen- und Lidngenverstellbarkeit
der Mitnehmefrollen 4 und der Widerlager 6 kann ein vielfidl-
tigés Biegeprogramm realisiert werden, Die Riickfederung der
Biegeteile nach der Kaltvérformung gewdhrleistet, daB sich
die gebogenen Teile dﬁrch den Auswerfer 7 aus den Rollen
ohne zusdtzliche Einrichtungen entfernen lassen, Die Mite
nehmerrollen 4 auf den Biegefliigeln 3 und die Widerlager

- selbst, sowie mit dem Widerlagertriger 5 zusammen sind stu-
fenlos jeweils in einer Filhrung positionier- und féststell=-
bar,



Erfindungsanspruch
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Biegemaschine mit vertikaler Arbeitsebene zum Biegen von
Rﬁndstahl, vorzugswelse mit angestauchten Kopfen, mit Biege-
rolle, Mitnehmérfollen und Gegenhaiferung, der auf Linge
zugeschnlttene Stdbe automatisch zugefiihrt werden gekenn-
zeichnet dadurch, daB die Biegemaschine auf ihrer Vorder-
seite eine Aufnahme (1) fiir eine Biegerolle (2), zwei
schwenkbare Biegefliigel (3) mit je einer verstellbaren Mit-
nehmerrolle (4) sowie einen hohenverstellbaren Widerlager-
trdger (5) mit zwei verschiebbaren Widerlagern (6) und
einen Auswerfer (7) enth#lt, und daB sie auf ihrer Riick-
seite eine Einlegevorrichtung (8) mit einer Haltevorrich-
tung (9) aufweist, die mittels einem Antrieb (10) auf die
Vorderseite schwenkbar ist,

Biegemaschine nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dabB

die Biegerolle (2) als Exzenter ausgebildet ist.

Biegemaschine nach den Punkten 1 und 2, gekennzeichnet
dadurch, daB die Mitnehmerrollen (4) auf dem Biegefliigel
(3) und die Widerlager (6) selbst, sowie mit dem Wider-
lagertrédger (5) zusammen, stufenlos jewells in einer Fiih=-
rung positionier- und feststellbar sind,

4 Seite Zeichnungen
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